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ZLakazkové éislo vyraiené na stroji:

TOS

S vyvojem vyrobni techniky jde i wyvoj stroji, jejichz
konstrukce jsou stale pfizpisobovany novym pozadavkim
ucelneho obrébéni. Nemdzeme proto zaruéiti shodnost
navodu se strojem ve viech podrobnostech a zadame
proto zakazniky, aby pii vyméné nahradnich dilcd uvedli
vidy typ stroje, zakazkové éislo soucastky, aby objed-

névka mohla byti vyiizena podle provedeni dedangho stroje




Ptredmluva

Dovolujeme si Vam pfedloziti tento niavod s prosbou, abyste mu
vénovali svou pozornost a dobfe se obeznamili s jeho obsahen.
Tento navod ma Vas seznamiti se spravnym postavenim, obslu-
hou a uvedenim stroje v chod. Nesplnil by své poslani, kdyby
s jeho obsahem nebyli dobfe obeznameni vedouci oddéleni a ti,
kdo stroj pfimo obsluhuji. Je velmi dualezilé seznamiti se se
viemi €astmi stroje pfed jeho uvedenim do chodu a zvlasté
obsluze stroje jest tieba vénovati velkou peci. Budete-li se Fiditi
pokyny uvedenymi v tomto ndvodu, uselFite si éas a zamezite
ztratam. Pred uvedenim stiroje do chodu seznamte se velmi
dobf'e a peflivé se vSemi obsluhujicimi prvky. Pracovni pfesnost
kazdého stroje se kontroluje nejpfesndj§imi méficimi pfistroji.
Peélivost a dikladnost, s jakou se tato kontrola provadi, zaruéuji
naprostou presnost stroje v ramci prejimacich norem platnych
pro tento stroj. Proto je nutné pri dopravé a usazovéni stroje
pofinati si opairné, aby presnost stroje byla zachovina. Do-
drzite-li vSechny pokyny v navodu uvedené, budete s presnosti
a vykonem stroje spokojeni. PFejeme Vam GspéSnou praci na

naSich strojich a nejlepsi vysledky.

TOS
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Normaélni pfisluSenstvi
Zvlastni pFisluSenstvi
Obrébéci moZnosti
Popis stroje

Priprava k provozu:

a) Doprava

b) Postaveni a vyrovnéni stroje
c) Pripojeni na elektr. sit

d) PFipojeni na odssdvaci potrubi

Provoz stroje:

I. Frézovani ozubenich spojis
a) Piilkulaté polokryté ozuby
b) Pllkulaté oteviené
c) Ostrohranné oteviené
d) Vyména déliel soupravy

II. Frézovani sviakovych spojd

UdcZba:
a) Ostifen! néastroji
b) Mazinf stroje
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A Navod k obsluze stroje € 800

A. Technické adaje

Pracovni §ffe stroje (max. ifka spoj. desek) mm 800
Sila spojovanych desek mm 6
Délenf (rozte¥) rybin mm 15, 22, 28, 29, 3
Otétky pracovniho vietena ot/min. 15000
Vykon elektromotoru kw 186
Otatky elektromotoru ot/min. 2800
Véha stroje netto kg 400
Véha stroje v zdmofském obalu kg 500
Hlavni rozméry stroje (8 xdxv) mm 1200 . 1000 . 2200

B. Normalni pfislusenstvi doddvané s kaZdym strojem:

Délici souprava pro déleni 28 mm pro pllkulaté ozuby.

Cepové fréza rybinovaci pro déleni 20 mm-ostit1=16mm fozn. 20x18). /24" 220 /(- 2 9,
Rozdé&lovat rybin pro svlakovani.

Sroubovak.

Ruénl mazaci lis.

Nastiikovacl olejnice.

Brusny kotoutek & 50#8, /. /d

Sada klitd k obsluze.

Névod k obsluze.

C. Zvlastni pfislusenstvi
doddvané na zvlastni objedndvku a zvlaEf dtované.

ProdluZovaci pravitko s dorazem.

Ke stroji se dodava jako zvl. pFisluSenstvi Lyto délici soupravy: pro €epy (ozuby) pilkulaté,
pro spoj otevieny, polokryty a celokryty déleni 15, 22, 25, 37 mm.

Pro Sepy ostrohranné rybinové-oteviené délenf 25, 29, 37 mm. K ob&ma soupravém t. j. pll-
kulatym a ostrohrannym jsou spolefné délici tyfe a valky. Objednévé se proto pro déleni, pro
které je jiZ délici ty¢ a vatka k disposici, jen pevné a odklopné voditko (Sablona), jinak se
dodava souprava véetn® déliel tyte a valky.

D. Obrabéci moZnosti

Tento stro] je piedevdim urfen k frézovani ozubenych spoji (cinkd) viech zndmych druh. Dajf
se frézovati a spojovati desky z mékkého i tvrdého dfeva az do Sifky 800 mm a sily 6—60 mm
a libovolné délky. Mimo to se na stroji dokonale frézuji spoje svlakové a to jak rybinové draz-
ky, tak i svlakové Zepy. Stroje Ize té% pouZit k frézovéni podle Sablony — kopirovéni a pfipadné
i formatovani a vyvrtavéani kolikovych spoji (tyblovani).

Na stroji lze vyrobiti tyto ozubové spoje, vykres &, 40289:

a) Pilkulaty otevieny spoj, s pllkulatymi ozuby (cinky) viditelny ze vEech stran. Provadi se na
pf. vzadu na zésuvkéch.



Navod k obsluze stroje € 800

b) Pilkulaty polokryty spoj, rovnéz s pdlkulatymi ozuby, viditelny je z jedné strany (na pf.
vpfedu na zasuvkéch).

c) Celokryty spoj, s plilkulatymi ozuby, neviditelny. Jeho provedeni je nejpracnéi®i, dokonale se
v3ak spoji i zadyhované desky.

d) Ostrohranny otevieny rybinovy spoj je viditelny z obou stran. Skytd nejpevndjsi spojeni a
uZiva se proto na pf. na bedndch, dopravnich truhlicich a pod. D4 se viak provadéti aZz od
déleni 25 mm vySe.

e) Rovny ozubovy Eepovy spoj je viditelny z obou stran. Lze jej pomoci jednoduchého zafizeni
vyrdbét v libovolném déleni jiZ od 8 mm. Je zvlast vhodny pro spojen! desek pod jinym neZ
pravym Ghlem.

f) Svlakovy spoj. Provédi se na stroji bud pribéZny, pres celou sitku desky, nebo pomoci za-
razky se presné omezi a drazka se vyfrézuje jen urcité délky, takZe zistane zpredu zakryta.

E. Popis stroje: (obr. 1,2 3).

Skfifiovy stojan -1- nese tyto hlavni @4sti: kiiZovy suport s vietenikem, poddvaci a délicf G-
stroji upinaci zarizeni a elektromotor na vykyvném rameni k pohonu vietena.

KFiZovy suport -2- se pohybuje vodorovné v pfesném vedeni a jeho pohyb je odvozen od kli-
kového mechanismu, pohénéného ruénim pfednim kolem -3-, Velikost zdvihu suportu se nastavi
podie sily desky s fepy, presunutim ojni€niho #epu -4- v prismatickém vedeni ozubeného kola,
pomoci stavéciho Eroubu -5-. Silu desky ukazuje stupnice -6-. Pohyb suportu se dd v obou
smérech prestaviti natofenim segmentové piky -7-, na niZ je zavéSen druhy &ep -8- ojnice
-9-. Toto pfestaveni nédsleduje vZdy pfi zméné zdvihu a slouZi k tomu, aby rolny délici tyte
tésné objizdély pevné voditko v levé Gvrati (viz dale). Ve svislém vedeni kiiZového suportu
pojizdi vietenik -10-, zavé3eny na délici ty# -11-. VFeteno, uloZené v pFesnych kulitkovych
loZiskéch, nese vpredu upinaci hlavici s vystrednym pouzdrem -12-, Natofenim pouzdra se méni
vystfednost upnuti ndstroje a tim se naridi podle potfeby tésnost spoje. Nastroj se da téZ podle
délky ostfi pFestavit dopiedu nebo dozadu iim, Ze se pinola pfestavi ve vélcovém vedeni sta-
vécim Sroubem -13- a pomoci riZice se zajisti. Tento pohyb lze odeéisti na milimetrové stup-
nici. Na zadni, prodlouZeny konec vietena se upind brusny kotoufek k pfiostfeni nastroje. PFi
provadéni rybinovacich spojil pohybuje se ndstroj do fezu pomoci predntho kola -3-. Zpét se
rychle zveda zadnim ruénim kolem -14-. Jim se také provéad! pfimy pohyb vieteniku p#i svlako-
vani, (PFi frézovani sviakovych drazek a &epi.) Dréhu, kterou nastroj pfi frézovédni opisuje,
jakoZ i pfesné delenf rybin, vytvaii délici zafizeni. Je to délici ty&€ -11-, pevné voditko -52-
(5ablona) a odklopné pravitko -53-, jehoZ pohyb je ovldddn vatkou -54-. Pro kaZdou velikost
(déleni) rybinového spojeni se tato souprava vyméfiuje. Poddvaci a délici Gstroji je namontové-
no na nosniku -15-, ktery lze pfestaviti uvolnénim pfituZnych Sroubll -16-. Tohoto stavéni se
pouzZiva jen pii frézovani rybinovych spoji. K upinéni opracovanych dilcd slouzi dva svislé, vy-
stifednikové upinaci véalce, upindky -17-, -18-, ovladané upinacimi pikami. LoZiska upinakd -19-
jsou rovnéZ vysiredné uloZena, Podle sily upinané desky se obé tato loZiska stejné natofi, pfi
¢emZ stupnice na jejich obvodu udédvé silu upinané desky. V nastavené poloze se dobfe zajisti
ridZicemi se stavécimi Srouby -20-. Pravym upindkem -17- se pfidrZuje obrabény dilec k Celni
upinaci ploSe stojanu, druhym, levym upindkem -18- k otofné upinaci desce -21-. Tato se
ot&ll aZ do 45" pii Sikmém sfezévani Zela. Pfesnou polohu opracovanych diled, podle druhu
préce, lze sefidit stavécimi pravitky spodnfmi 22 nebo vrchnImi -23-,

Na frézovéani rybinovych spojlil se uZiva & cpowe =56~ s valcovou stopkou &
FO%50. Ostrohranné ozuby se provadéji Wmm Primeér obou

-
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é Navod k obsluze stroje € 800

nistroji musi odpovidati déleni, t. j. roztefi rybinového spoje. Na svlakovy spoj se pouziva
2 Bt i s vétSim kuZelem ostil (asi Eﬂ}- 4421

"y ‘ Sreid

ProdluZovaci pravitko -24- se pouZiva pfi frézovéni dlouhych desek. Upin4 se do otvoru spodni-
ho stavéciho pravitka, jehoZ nosné plocha se tim prodluZuje. Je opatfeno posuvnym dorazem
-25-, kterého se pouZije, mé-li byt rybinovy spoj pfedné stejné vzdélen od zadni hrany desky,
nebo neni-li spojované €elo presné rovné sefiznuto a do pravého Ghiu.

Rozdélova¢ rybin -26-. Frézuje-1i se n&kolik sviakovych rybin stejng od sebe vzdalenych, nastavi
se zardZka rozd&lovate rybin tak, aby opfela desku ve vyfrézované draZce v Zaddouc! vzdalenosti
od nésledujici rybiny.

Vieteno je pohdnéno normalnim patkovym elektromotorem -27-, (plné uzaviené konstrukce,
povrchové chlazenym. Pfevod textilnim femenem je chrénén lehce snimatelnym krytem. Elek-
tromotor je normélné zapojen pro tfifdzovy proud pro napéti 380 V. Je zepinin spinafem na-
kratko -28- a jiStén pojistkami v uzaviené skfini -29-.

F. Piiprava stroje k provozu
1. Doprava.

Stroj dodédvame Gpiny, uloZeny v lat&ni pro tuzemsko, pro export v bedné. PiisluSenstvi stroje
je ve druhé mensi bedn& uvnitf. Thned po obdrZeni vybalte zésilku. Zjistéte, je-li doddvka Gplnd
podle dodaciho listu a neni-li nékterd &ast stroje poSkozena. Skody, vzniklé dopravou, hlaste
ihned dopravci. Veskeré vzniklé zévady hlaste take¢ fhned ndm. Na pozd&jsi reklamace nebude
brén zietel.

Na misto, kde bude v provozu, dopravte siroj opatrnym posunovanim po ocelovych trubkéch,
nebo dfevénych véle€cich. Ochranny néicr se ofisti a opracované plochy se pfetfou hadiikem,
namotenym v hodnotném oleji.

2. Postaveni a vyrovndni stroje. -

Pozaduje-li se od stroje trvale vysoky vykon a pfesnost, je nutné jej postaviti a pfiS§roubovati
na pifedem pFipraveny betonovy zéklad (s jamou na odpad tfisek) podle ziklad. planu &. v.
40300. Mdze vSak byt téZ postaven jen na rovnou tnosnou podlahu. V kazdém pfipadé musi byt
vyrovnin pomocl klind podle presn® vodovahy, kterd se klade stfidavé na obé spodni stavéci
pravitka.

3. Pfipojeni na elekirvickou sif.

Tuto préci nutno svEFiti odbornikovi, Pfed pfipojenim zkontrolujte nap&ti proudu v siti s na-
pétim, na které je zapojen elektromotor. Vodi€ zavedte do pojistkové skfiné a pFipojte pfimo
na pojistky. Ostatni elekciroinstalace je ve stroji provedena. Stroj je jiStén pojistkovymi vloz-
kami 10 Amp. Po zapojeni fhned zkontrolujte a upravte smér otdCeni vietena. PFi pohledu
zpfedu se musi vietenoc otafet proti sméru hodinovych ruditek.

4. Pripojeni odssdvaciho potrubi.

Vzhledem k viestrannému pouZiti stroje nelze trisky zachytiti a odvésti a jsou proto rozstiiko-
vény kolem stroje. Odssdvaci potrubi zavédte bud do jamy k zachyceni trisek v zékladu stroje,
nebo vedle stroje provedte v podlaze otvor s odssdvaci mfiZkou, do néhoZ se tflsky obas
smetou a odssajl, viz zékl. plén & v. 40300.
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G. Provoz stroje
1 Frézovani ozubenych spoji.
a) Pillkulaté polokryté ozuby (cinky).

Je to nejsnadnéji a nejrychleji proveditelny spoj a proto se jej nejéastéji pouzivé. Stroj, do-
dany z tovéirny, je na frézovani tohoto spoje sefizen. Pro déleni (rozte€ ozubd) 29 mm se voli
sila spojovacich desek asi 20 mm. Deska s rozpory, kterd kryje spoj, s¢ voli &asto silnéjsi neZ
desky s Cepy. Spojované desky musi byt pfesng a €isté ohobloviny a ela sefiznuia pfesné do
pravého Ghlu. Néstrojem je Sepowé rybinovaci fréza -5a- 29/16.

Pracovni postup:
1. Upnuti ndstroje.

Vystfedné pouzdro -12- upinaci hlavice se nastavi tak, Ze ryska na vélcové Zdsti, oznatené
koli¢kem, se nastavi proti rysce na hfideli. V této poloze pouzdra je nistroj upnut centricky a
frézuje nejuzsi rozpory, to je nejtésnéjsi spoj. Pootofenim pouzdra doleva se vystifednost zvét-
i a spoj uvolni.

Naostrena fréza se nasadi do hlavice tak, aby dosedla aZ na zadnl op&rnou plo§ku pouzdra. Vy-
stfednd upnuty néstroj pracuje vidy jen s jednim ostiim. Ma se pouZivati a pFibruSovati do u-
potrebenf stdle jedno a pak teprve druhé ostil. Ostfl je na stopce oznafeno ryskou (u nového
néastroje) a musi se nastaviti vzdy asi o 50—40° doleva od kolitku na pouzdru. Tak FeZe nastroj
nejlépe. Rysky na néstroji, pouzdru a hfideli slouzi & tomu, aby po naostfenl béhem jedné
operace mohl byti néstroj upnut piesné do stejné polohy a celd frézovana serie byla ,kus jako

kus".

2. Upindni spojovacich desek.

Deska s Cepy se upind vidy k otofné desce levym upindkem. LoZiska upindku se natofi sou-
&asné tak, Ze rysky na stupnici ukazujf silu upinané desky.

Rozdéleni ¢epd na Sifku desky, aby krain! epy byly s obou stran stejné osazeny, se nastavi
spodnim vodicim pravitkem. Néstrojem se sjede k desce a pravitko se zvedne tak, aby horni
hrana desky byla asi proti stfedu néstroje. Pak se sjede aZ ke spodni hrané& a poloha pravitka
se znovu upravi tak, aby osazeni €epld bylo nahofe i dole stejné. Deska se pak pfirazi k dorazu
na kfifovém suportu, a nidleZité upne, LoZiska pravého upindku se stejné sefidi na sflu desky.
Maji-li spojované desky spolu na hrané licovati (t&mito hranami se vZdy, pfisazuji k pravitkam),
ustavi se pravé vodici pravillzo o pl déleni vySe. (Na pF. 29/2 = 14.5 mm.)

M4-li viak byti hrana jedné desky pFesazena oproti druhé, pak se je§té pfisluSnym smérem
o toto pfesazeni posune pravé pravitko, Frézuji-li se druhé konce, desek, pouZije se hornich
pravitek a tyto se stavi stejnym zplisobem (pravé o pil roztete vyse). Jsou-li ¢epy pfesné sou-
mérné rozdéleny, stacl pFiraziti horni pravitka svrchu k upnutym deskam a jiZ jsou pro fré-
zovani druhych koncit ustaveny.

3. Sefizeni délky epi.

Délka €epG musi byt pFibliZzné stejnd s délkou ostfi, na néstroji vyraZenou. (Na pf. 29/16 =
délka ostif 16 mm). Vietenik se posune stavécim Sroubem s rdZici tak, aby néstroj vy€nival
pied plochu dorazu o tuto délku. V nastavené poloze se dobie zajistl.
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4. Hloubka rozpord.

Hloubka rozporit mé byt shodnéd nebo nepatrné vétSi nez sila desky s fepy (kterd po srazenl
do rozporl zapadne). Nafidi se tpravou zdvihu prestavenim ajniéniho éepu ve vedeni ozubené-
ho kola, pfi ¢emz sflu desky v mm ukazuje Sipka na stupnici. Méni-li se poloha ojniéniho fepu,
musi se vidy sestaviti levd krajni poloha zdvihu tak, aby rolny vodici tyfe objizdély tésné pevné
voditko. Uyolni se matice segment. paky a tato se podle potFeby natofi 2 opSt nileZité zajisti,
Otacenim predniho kola se vyzkousi je-li pohyb vieteniku plynuly.

5. Osazeni pilkulatych &epil.

Sefidi se praktickou zkouSkou. Deska (z odpadu) se upne k otoéné desce. Zapre se elektromotor,
odjisti zépadka v délici ty&i a otd€enim pFedniho kola se zvolna vyfrézuji Sepy. Zpét se vietenik
zvedne zadnim kolem, pfi emZ pFfednim kolem se musi suport pfidrZet v levé Gvrati. V nej-
vyS3i poloze se zdpadkou opét zajisti. Cepy maji byt osazeny jen co obnasi sklon ostii. Bere-li
néstroj vie, ¢imZ jsou Cepy seslabeny, pfesune se nosnik (nesouci délicf Gstroji) pomoci mili-
metrové stupnice o Zddouci rdzmér doleva. Dfive se uvolni oba Srouby na &elni strané.

6. Tésnost spoje.

Sefidi se opét praktickou zkouskou. Upnou se dvé desky a vyfrézuji na zkousku. Je-li spoj prili§
tésny pootoll se pomoc kli¢d pouzdrem s néstrojem doleva,

Pii tom soutasné ovéfime, licuji-li desky po sraZeni. Nejsou-li rozpory spréavné hluboké, sefidf
se znovu vel kost zdvihu podle odstavce 4. Rovnéz se zjisti, jsou-li Eepy soum&rné rozdéleny
(upravi se levé spodni pravitko) — licuji-li hranami, pipadné jsou-li pfesazeny podle poZa-
davku (pFestavi se pravé spodni pravitko).

7. Véepovéni uziiho Eepového kusu do Sitiiho rozporového.

Cepovy kus se upne jako obvykle tak, aby &epy byly soumérné rozdéleny. Rozporovy kus se
upne proti éepovému tak, jak mA byt, avsak o pil roztede vySe. Zvedne se odklopné voditko a
néstroj se spusti k fepovému kusu. Voditko se pfiklopi a normélné se vyfrézuji ozuby. Pied
frézovanim posledniho se rozporovy kus vyjme.

b) Pilkulaté oteviené ozuhy.

Desky, spojené témito ozuby & obou stran viditelnymi, musi byt obé stejné sily a shodné s délkou
ostfi nistroje (na pi. 18 mm). Pracovni postup je zcela shodny s pfedchézejicim., Pouze délka
Cepu (odst. 3) se nafidi na sflu desky jen tak, aby ji nistroj profrézoval.

¢) Ostrohranné zuby — oteviené.

Tyto se musi frézovat na dvakrat. Rozpory se frézuji pomoci zvla§tnich voditek pro ostro-
hranny spoj a vélcovou {rézou -58-, Pak Eepy, pomoci voditek pro pilkulaté ozuby a rybino-
vacl frézou (odst. a).

1. Nejprve se [rézuji rozpory.

Pevné a odklopné pravitko plilkulaté se vyménf za ostrohranné. Musi byt oznateno shodnym
Cislem délenl, na pf. 29. Nosnik s délicim Gstrojim se prestavi asi 0 15 mm vlevo. Zdvih ojnice
pfesunutim ojni€. tepu a poloha zdvihu natofenim segment. piky se upravi tak, aby rolny
délici tyfe lehce objiZd&ly v dvratich obé& voditka, coZ se prakticky vyzkousi.

6
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Nistroj je vilcové fréza, eznaéend-8is—déleni=(28). Nastavi se stejné jako v odst. al.

Desky se frézuji vidy dvé shodné najednou. Prisadi se vngjsimi stranami k sob& a upnou
k ototné desce upindkem, jako pfi [rézovani €epi.

Hloubka rozporii se opét nastavi vysunutim néstroje na silu desky tak, aby nfsiroj t8sné prosSel
deskou, kterd se k nému pfi sefizovani pfilozi.

Je5té se spodni vodicl pravitko ustavi tak, aby rorpory byly v Sifce desky soumérné rozloZeny,

Frézovani rozpord na zkousku se vyfrézuji dva odpadkové kusy a zjistuje se, jsou-1i ob& desky
stejné, to jest soumérné od stfedu frézovany, Posunutim nosniku pfisluSnym smérem se pii-
padné sefizeni opravi a opét vyzkousi. Pfi zveddni vreteniku se odklopi voditlo, aby se nezpfi-
¢ilo mezi rolny vodicl tyCe.

2. Frézovani €epovych kusi.

Frézujl se po rozporovych, protoze tak se di snadnéji nafidit tésnost spoje. Vyméni se voditka
za pllkulata, Nastavi se nejvétsi zdvih kliky a sefidi se objiZzd&ni voditka segmentovou pékou,
aby bylo moZno &epovat nékolik kusl najednou. Néstroj je opét ryhinovaci fréza (jako u pll-
kulatych ozubil), Délka &epu se nafidi tak, aby odpovidala sile desky, Nékolik desek, do celkové
Sitky asi 60 mm, se upnou k odklopné desce. Jejich poloha se vodicim pravitkem zkusmo nastavi
tak, aby Cepy licovaly s rozpory podle poZadavku Vylrézovanim zkuSeb. kush se zjisti a na-
toGenim upin. pouzdra se upravi tésnost spoje. Aby se dievo pFi frézovani nevyStiplo, prisadi se
odpadovy kus se strany a upne k €elni desce stojanu pravym upindkem.

d) Vyméra délici soupravy.

Ma-li se frézovati spoj s jinym délenim, vyméni se nejprve délici tyé -11-. Vietenik se spustf
dol, ty¢ se odiroubuje od vieteniku & vysune ze stroje. OdSroubuje se pevngé voditko -52-,
sejme se vatka a rovnéz odklopné voditko -53-. To se natoli tak, aby se drdZkou dalo pireviék-
nout pfes zajidtovaci kolik, Nova souprava je oznaCena Zadanym €. déleni. Vafka -54- se na-
sazuje tak, aby ryska na étyfhranu se shedovala s ryskou na vaéce. Pak se montuji voditka.
Nova d8licl ty€ musi byt tésné vedena opérnou rolnou, Natotenim jejiho vystfedného Eepu se
yile vymezL

Téz odklopné voditko je na vysifedném Cepu, Vyzkousi se ihned, nevdznou-li rolny délici tye
na odklopném voditku. Natofenim Cepu se doefll plynuly chod.

[I. Frézovani sviakovich spoja.
1. Frézovani depd.

Nejprve se fepuji sviaky. Obe voditka se vyjmou ze stroje. Nastrojem je libovolnd rybinovact
fréza na ozuby (sklon ostii 8"). Osazenl Eepl se vymezl stavécimi krouzky s obou stran na vodici
tyCl kifizového suportu. Pfednim ru€nim kolem se pfidrZi vietenik v pravé krajni poloze a fré-
zuje se smerem dold otofenim zadniho kola, Pak se vietenik pfFirazi vlevo a frézuje se druhd
strana tepu — nahoru.

WMa-1i byt cep kratSi neZ svlak, odfrézuje se horni ¢ast éepu tymzZ néstrojem soufasné, pracuje
se viak nejprve zdola nahoru a k omezeni délky epu se pouzije horntho dorazu -31- na zadnf
strang kiiZového suportu.

2. Rybinové drazky pro sviaky., ”
Pl ' ]

FinpEad . e Ji
Nastrojem je : - (sklon ostfi asi 15%). Deska se uping k Zelni ploge
stojanu a klade se na obé pravitka, vyrovnand do roviny. Sifka driZky, podle fepu, se opst
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vymezi stavécimi krouzky a sefidi se zkusmo tésnost spoje. Frézuje se shora doli leva a
nahoru pravd strana drdZky. Ma-li byt drézka krat5i neZ Sifka desky (kryty spoj), omezi se
spodni nardZkou na vedeni kfiZového suportu -31-.

H. Udrzba

a) Ostreni nistroji.

Jen dokonale ostry nastroj mizZe dobfe frézovat ozubové spoje. Jemné ostii se udrzuje jednak
obtahovénim spec. obtahovacim kamenem b&hem préce, ddle rufnim broufenfm pomocf ty&in-
kového vélcového brusného kamene namoeného do petroleje. Déle abfasnym vybruSovanim
ostfi jemnym brusnym kotoutkem, upnutym na zadni konec vietena. Néstroj se obtahuje a
brousi jen na Gelni strané ostfl.

b) Mazéni.

Kuli€kov4 loZiska pracovniho vitetena jsou mazdna spec. tulcem na kulickové loZiska. Néplii tuku
ve vieteniku stadi asi na rok pri jednosmé&nném provozu. Jednou tydné se jen nepatrné pfima-
zévaji ruénim mazacim lisem. Jednou rofng je tifeba odSroubovat vika loZisek, vymyt vietenik
benzinem a naplnit asi do 1/3 spec. tukem. Ostatni mazani mista jsou opatfena mazacimi otvory,
krytymi mazni€kami, MaZi se denné hodnotnym ridkym oclejem pomoci nastFikovaci olejnice.
Stroj je tfeba denné petlivé Cistit a opracovane plochy pfetfit hadiikem namolenym v hodnot-
ném oleji.



Dosloy

ZkuSenosti shrnuté v tomto ndvodu k obsluze jsou vysledkem
nasi dlouholeté a svédomité priace ve stavbé stroji a jsou také
nejlepsim predpokladem k nejhospoddarnéjSimu vyuzili stroje.
VSechny dily nasich stroju jsou zhotoveny z nejvyhodnéjsich
materidld za vyuZziti nejmodernéjsich vyrobnich postupd a kon-
trolnich zarizeni, Pfi dodrzovani viech provoznich piedpisi mize
proto hyti docilena nejvyssi mozZna presnost { vykonnost stroje
pii nejmensim opotiebeni prislusnych soucasti. Vyskytnou-li se
viak pres vSechna opatreni néjaké zavady v provozu stroje, at
jiz zavinéné nedodrzovédnim predpis i, neodbornou
obsluhou nebo nasledkem nahodneho poskozeni, jest bezpodmi-
netnd nutno ihned vyraditi stroj z provozu. Mensi skody mohou
byti odstrafiovany pfimo ve Vasi dilng, aniz by tim utrpéla pfes-
nost stroje. PFi vétSich poskozenich doporucujeme, abyste nds
o jejich rozsahu podrobng intormovali, abychom Vam mohli po-
slonzit potfebnymi pokyny a eventualnimi podklady k provedeni
opravy skuteCn¢ rychlé a Gcelné, Telefonické nebo telegrafické
objednavky ndhradnich soucastek fFidte vyhradné na nas zdvod
a k vili poifadku prosime o soufasné pisemné potvrzeni. V zajmu
zajiSténi presného vyrizeni takovych objednavek je nutno vidy
uvesti spravné pojmenovani soucdstky a zkratku nebo pfesny
popis jeji funkce ve stroji s udanim €isla vyraZzeného na posko-
zeném dilei, pFipadné dilec naértnouti.

Dékujeme Vam
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