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Havod pro pouZiti poloautomatického cinkovaciho a swlakovaciho
’ stroje PIONIR.
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Na Pioniru je moZno cinkovati silu difeva od 7 mm do 40 mm v Sipi

aZ do 80 cm a svlakovati do klinmu i rovnob&Zné. TéZ se pouZivd fakp
ponocny stroj na odbezdvini. Velikost cinkl je od 8 mmodo 25 mm. -

Pionir md ve své vybavé mimo k1idd 2 zdlkladni plalkruhovd voditka,
9 kalenych valecki dvakrdt pouzZivatelnych, tudiz 18 ruznych| velikosti
einkd poGle prisludnych &{sel.

Jako zvlastni vybava je klinové voditko pro ostrohranny cink.
Priprava stroje : ’

Pionir je nutno postaviti tak, aby byl vodorovné po délce 1 naprid,
a sané aby 8ly lehce. Konservadéni materidl setiiti @ tieci plochy na-
nezati Pidkym olejem. LoZiska vietena je nutno mazat dobrou vaselinou
tlekovousmaznici (tékalamitou)g
a) horni dil: o pfedchozim vysroubovani Sroubku (tervik) uZsim Srou-
bovilow g otvoru, kde se mAsazuje frezér, nasadit maznicku -
s redukci. Po namazéan{ zase dopotvoru viectena zasSroubovati
cervik zpét. )
b) dolni dil: maznikou na zadni strand suportu dole. Pri.vyméné reminki
. je nutno tuto mazqﬁéku vySroubovati, aby se iohly oba dily
t.J. horni a dalniiad scbe oddeliti. thinéni'Qeminkﬁ se
£ Apskon sfotor agtilem ima t -

Obsluha stroje : T S i

Na Piloniru se pracuje pikou, kterd kloubem posouvd sané pPiéné
8 déliel ty&i pri zapnutém rozddlovadéi (vysunutd kulidka vpPedu na
suportu) posouvd pracovni suport 8 motorem z leva do prava podle na-
stavené¢ho déleni (dé¢lici) srouby vlevo, kde se vklddd voditko). Po
vycinkovéni se rozdéloved musi wypnout. Zpétny posun se provadi kolem,
t¢z pri-svliakovdni a frézovdni drdZek a pokosu. Aby suport zistal na
misté, kam je délici ty¢iposummt, je tieba gefizovat brzdidku na predni
jtrgne suportu. Tim se zamezi semovolné posunuti ddl, nebo vraceni zpdt,
Ciki by vzniklo rizné déleni cinki. Pfi svliakovdni se musi brzdicka
uvolnit. ' B

1.) Polokryty cink s s

. Njéastéjli pouzivand spoj. Volit frezér podle sily dfeva kolmého, &

t.Jj. Cepu, pokud moZino o 1 ~ 2 .zm nmeniiho priméru. Upnout lehce do '
vretena za|pomoci dvou klidl., sprayidla je to frezér cinkovaci nor-
mélni s oznaéenim Z. Uvolnit zajiftcvaci padku vieteniku, zvedaci
packou 44t vreteno s frezérem ns Zédanou visku v rozporu (Slic) teje
drevo vodorovné upnuté a zajistit, Provést do kusu odfezku zkuSebni
otvor. Utdhne se desticipd matice na hlavnim kloubu péky a pii vypnu~
tém rozddlovedi (zasunuts kulidka na suportu) p#i béhu motoru zvednout
pdku nahoru a& zpét. 2

Kota a uddvé voditko a vdledek (dle &islovéni), soudet & + ¢ = déleni
cinkdi (1 pracovwni dg@ba pakou). " '
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Vaditen s e zasuns ds dvddel a zsjisti dvéma Sroudy, valelck se
naviekne trn kratsino ailu pikv, péka se spoji skiicéidlem % jeden
kuse {(PRL zménd ustaveni pracovni piky se povoli Sesticipéd matice,
8308 a2 Jednou rukou pPidesd e dredhoo se us konee paky lehce uhedd
a tim xE povoll v kufelu klounu, )

Priklad s

= eom e T ems COcw

Spojit dvé stejod sily 20 mm, frezér Z 18, zkudebnd otvér

pouZite @ voditko vEt81 16 = 2L
viledek dle &isla viELEfho 12

Crnuz

cglnkd je 8 ¢+ ¢ = 3§fmm.

i
Délici Brouby se seiidd tak, aby ms obou stranich, ss gAledsk stejnd
daleko pribliZil k voditku a wvzddlsnost mezl ddlicimi Srouby byla asi
o 172 mm wétiil neZ je soulet & ¢ . Vile mezi vdledker a voditken
masi byt na obou strandch stejnid, aby byl cimi sodmérnd zakulaceny.
Gim jo ~ivk ni%di, vile se zmenduje (v&tdl ddleni), zvySovinim cinkd
vile s= zvédtduje (mendi ddleni).

Zxusebni dbeve se upnouw Ao atrojegkclm&ifa vklddaci vysuvné pra~
vitko, vodoroyng se pfisadi vzadu {¢ané kepkoimému., Meji-1i byt spo-
Jena iek, aby licovsls na hrané, & rFeLOZ presné o polovim
déleni _ _&_ + © ; 3
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TEAT s f hwand pdsbod sl alma J1€HK posuvnd pravitke 1 kievd
5¢ musl prisroubovat dreve 3 xU% cm, 8by vedeni materidlu ¥ w0 8% k fre-

zéru. V uisté upinaci 118ty se mohou profiznout asi na 10 - 15 mn.
Efednd poloha sani se mAPEdl pPed. dorazem ne kierém je mébidlo

tak, aby frezér podebirall ¥olny, wateridl s plochy kolik je sklon ostri

& potom se zajisti, ' '

pohled z levs

Podle toho se‘Bstavd pracovni pdks v nejnisd&in bodé voditka
2 zatahie se velkd madice tak, aby se pii prdci neuvolnilsa.

4adud polobA Nk, j., do hloubky v rozporu (3lice) se urduje dvéma
stejne siluymiiprkenky, Jjeko je kolmo upnuté, vliesi se mezi vydénélek
& zadni daraz, ktery se vysune o podebrini shérem dopredn a pak se
zajisti, '

Zacatek edmkovini se urdél posuvkou na éislované zardikové tysi.
Suport se kolem posune tak, aby frezdér ns kolmém drevé zabral asi
1/2 priméru. 0d toho pokud to jde, se posivka o jedno ddleni (a + ¢)
dd zpét, aby se frezér roztodil ve volné prostode.
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Provede ss _vyeinkovd:

v ¢innnet ﬁu?omﬂ+1:ﬁf
ze z&kladnt (mu jnd z&
ZUét a ]_}'F:"J 1 "llfn\"ﬂll'i“l
POkTﬁédJB se vodorrnsg
zZyolnans, yraceni wle
nepdalil, Prilisng rnrf.,, ]
p“llLu pomeld kanio

su. Spusti se motor, u"#de
rhatenim ol Lu‘r{) . raka i
o viewe nanory K q«maZﬂ X Lk ¢
"pjifdi se voditko ddle af k d»vazu.
Hel 856 0pak;pdh Do dreva s& prédc.je
asi 86 provadi cychls, aby fhezcr

" je ne Ukor distoty cinke ani.

-

Vycinkovand cds

snosti cinkd se n11TahnnL d8lici Sronby (ame qLi déient).
c1nky volné, povoll se fHrouby (zvetdi ueleni)a
Jelikoz se na stmaji n“m“ajﬁ jwn leva do prava,ic treba pro

obricencu spol ustav 7 & piil Ju;yu Ty se uei okopirovanim
Spravné vJ‘leOIanL casti ‘an' DPLKIdeﬂPm Suportese posune pako

z puvodnibo mista o dvé prasoyni doby, Rozddlovad se vypne (aby event.
pohmitiim pékou supozrt nouwuxﬁu Vycinkovanga &ast se otocl, Doslednlm
cinkem nasadi na ostid frezémy o k priklddaci hrang, selprirazi pii-
lozky a zajisti. Tin Jje strod piipraven pre obé castl. Jednou se pli-
klada material vlevo, po druhé wpravo a zadéind se z téhos mista.

2.) Oteviend cink pulkula by 3 méné pouilvami spri. Prace stejnd
Jjako u polnerﬁeho sinku, vrav1dla frezdér|cinkovaci dlounhy zn. Z1,
zvedne se na plnou gilu dieva vodorovného.

A N A L i,

Vélel&sk sc dédvd zpravidle o dislo nidSfgt.j. vétiiho priméru, sby ve
voditku byl bez postranni vile, éimZzl se doeili sprévnéh

Clnku s g“}:' i Q o
o 8 e mteong ’ s el N =

%&h‘ﬂ;"n Mrm' "Iv'ﬂ'n'a gm'ﬁ *)
sovedné dleni. e 193‘?
py frpaewem Z neho ZJU bez pouzxﬁJ voditka i valedkuy
zadoné déleni. Nesmi se pdkom P Besunu dordZet tvrdé, aby suport:
newjel dal. Aby nebyl mahsrigt Qa+1nany upne . se do vodorovnéhe upinani
ochranné dievo. uepg se délafi kaime uprothéd, .
Rozpory ss provadi +akc-@ulmw.upnume a pouZivd se frezér cylindricky
5 nznacenim C. Primér fréméru neani byt vétdi nes je menSi rozmiy
1ean0t11vcno ¢epuas Husi bjt ale takovy, aby dva priméry daly souded

nejméné Sirsiho rozmérd &epu. ) . 15
Pouziva se voditko Rlinove , wdledek neislahdf (ten dslsi 2, )
Klinové voditko neni mormidinim piisinSenstvim stroje,

nybrz je nutne si heto PRI eventuelni potPebd ostrohrannych cinkd Lvlaéte

zekoupiti,
L.) Celokrytih cinlid ¢ : Yelpraendjsi spei.

Do vretena se upne pOKDSOVd kiava & 50, zwedne se, sby draika byla i
asi 2/3% a krytd (pokos) 1/3 sily materiéiug % F - A
_"_”——"‘i - "-If'.-

Do kolnmého upinani se upne d¥evénd vioZka, (asl 45 em ¥ 2.5 em x

X 2.2 cm) k ni¥%hse piisawnie vodorovné m879v131 k ofrézovidni. PPi fré-~

ovani se nusi vIoZka nadzvednout neh dén DF{P sané se pilednim do-
Tazﬁm PRiblizi tak. aby byl odiznuhy nateridl frézovan plfesné do rohu
a zabiokujl sea Frczuae se zmleva do prava, aby materfdl nebyl na okraji
O$4lp17 je treba na 1@ve strané dét oo shranron p“llO/kL- Tekto se
Gf”?zual vSechny konce, Zdisadné se SpOJudl oresné stejné sily d@ev&. .
Frazér se voli dle rozméru dri¥ky (bez pokosu). Na priklad ua silu
drevar 22 rm frezér Z1 12 ~ 71 15, Vvak" einky uréuje bod kde draZke
pFechazi do pokosu. Dle toho se normding spaswie polokryty cink (knntﬂala)
sprdavaé tésnosti ecinku), Potom se provadi 1ean;t11ve nejdiive CGepys,

AT

pak rozpory (sll;,e)ts pouZitim rrevc[ ch pi m.m'iku v_;_ozek)
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kolme upnuty piipravek 1 ]

pii rozporach (Blice) } ; b
piivravek vedorovng upnuby oo vigt
vyeuvné vravitke pii canecﬁx /

#

o
DOUJLLIW plipravku cpird se ¢ crdZku, ¢imZ se chrani pokos, 'uerﬁ'se
scho v‘f We u" f [S/A

lllgrﬁvk po upnuti materidlu se nusi odsunout/ strameu, esby neplreki-
Zelye PFi Cepech je lépe za jet do materidlu hloub, dhyhoblauckv cinki
tyly za Caru, kde pre ché21 dréfka do pokosu. RoZpoxy (8lice} se
nechaji na koncich ostzé (jinak by se materidl trepil,

5s)_Celokryty_cink_ns Jkulaty roh gipwaktieka spol.

Pri praci na mékkén na‘ériﬂlu de se kulati rok, vpok agndpaua, L=
teriel se cinkuje geanoblive, je o pokos Kratsfi. Na rozdil od spoje
na pokes se musi rozpory (Slice) na kbneich zakulacovat tak, Ze na

dbou dilech vznikne ;ak¢§1 vinovke. (zak®da cni),. o - 4

‘fﬁﬁ mino (roh. : g

1F‘rezr_r svlakovaci zn. G mensxrﬁ prhmeru neZ je =il
"""" visko frezém (hloubka rﬂbinJJ,;Sane‘je zakae V1 Lak,
gresnp uprost¥ed sily Gepl (F MmO UDDULELO) w Zhjlebi we
Srouby na obou strandch po pPzvadé ‘Sevriou obéma dorazy ‘Bst'vi a8
priloZky s piiSroubovanym delSim dreven (4 x 3 x 160 em) na vodorovnen
Uplnaclm trému, obé k _protilehlymykrajim tek, &by & kolmqm uplnchm
tramem sv1ra1y pravy thelé R
Pedni hrane upnutého drey yoforovného asi 1 mm nad, upne se do
kolmcho upindni Spalikesily Zepu, podle néhoZ se masazuje nerysované
spoj na predni hrané r nateridlu. Pri vice kusech (serii) pripevniv
na dfevénd pr;IOVKy zaraakj. Otacenlm kola v3 zzdl se do dfeve zura-
vidla cod zadni b ny'materialu az k posuvné sapdfce, aby u delné
hrany zlstale HEdeue kryt®, prehodi se pdaky na strané (spodni bloko-
vaci, horni posusnd)ledkud se zadinalo, Eim se vf Mmaei hlava na jedné
strand posunc vpie@d o docili se piisluinis klina “r%tllehly dil se
provadl opacéné. raiite,se zhotovi viechny rybing }QCP,-

6.) _Svylakovéni £

—-m————--wnb,:. h

.} .

Ceoy se provédilkolno upnutd, piikladaji se ke kolnym JEROM D
oxrajl usazenyme DOrazy se sefidi tak, aby frezér prafyyi., Jjednou
vpredu, potom whadu. Aby sané zlstaly pil dorszech, musi se bloiovat
Srouby. 1’dky se prestevuji na pledni hrené ﬂaterlalu,dsbu ‘e BNE

freziren obizne se okraj na hrané, Vpredu se jede ouporten z levas

do prava a zadem zpét. Tim se doeili Eistého v vedeni, DTOuC&&

frezér bere ke drevu. '
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mérnymy. délenim & 4 ostrohranné otevieny {(americ. cink.)

& 5o celokryty na pokos
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Frézery cylmdrhm. (rovne) z2n.C B s v
& a-mm & C3§C4 C 6 L?‘CS‘CD’C!OICL
i
I " |
b - mm 10 i e | 12 12 15 | 16 18 ‘ o0 | o2
l
| [ |
Kés 45— | 45 45— 45— 50— | 50°— 53 557~ 60"
a-mm @ [Ci1€:C13.C14C15 C1e6|C17 C18|L1°|L°O
! ! i | | | ! I
b - mm o3 o6 a8 | 30 | 30 | 31 3 - 33 | 35
: i .
| !
K&s 60 70— 70— | 70 7750 ‘7750 | 7750 S8 88
; B * =
a-mm= |C21:Coe Co5iCo4 C@5 CoshCoy Caor L 30
b - mm 35 | 53 35 33 'ﬁ_] 36 ar 3 || 40
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d i § . l
Kcs & 9250 9250 | 40250 10250 115 — 115 - 115 — | 125
i [ | i ; }
, = - _——
Frézery svlakovaci zn. ‘G .
e IR P S PR o
a-mm & | G8 066 G190, G111G12/G13]G14 G15,G 16
| == =
b-mm .| & 7 ‘ 65 704 §7 @3 0 10 109
R o ST
o e
a - mm
b -“mm
| ; T 7 ¥
! Kés WTTS0 TTS50| 88— | 88— 88— -* 92501 9250 102-50‘10240
l ! | .
S - | I i
asmm GQ:S!GQ?;QQS!GQ@ G301 | '
bamm & | ter | 173 s 0 | e |
Ju | | |
Ké&s 15—~ 15— | 115~ 195 125 |
. .

Pokosova hlava zn. G 50
pro celokryty cink
Kes gos— 2 of

Frézery jejichz pramér jest podirZen zhotovuji s¢ pouze
objedngvku a uctgie segpiirdsha AW
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Cinkovatka Pionyr

Valecky :9 typi kalenych, dvakrat pouZivatelnych

Vnitf.prim. Vné&j$i prim. Délka Pouziti
1) 20mm 26mm 35mm
2) 20mm 29mm 35mm 14/23
3) 20mm 32mm 35mm 13/22
4) 20mm 36mm 35mm 12/24
5) 20mm 39mm 35mm
6) 20mm 43mm 35mm 10/19
7 20mm 46mm 35mm
8) 20mm 49mm 35mm 8/17
9) 20mm 52mm 35mm
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Cinkovacka Pionyr

Pulkruhové voditko: tl.6mm, §.150mm, v.110mm

truhlarime.cz
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