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Predmluva

Predklddame Vim dokumentaci k dodanéou stroji, v niZ naleznete viechny techmicke
ddaje a pokyny pro spravné uvedeni stroje do provozu, pro viastni obslubu 1 jeho udrtovéni.
Prosime Vas, abyste si )i dokonale prodetli pfed uvedenim stroje do provosi.

YV dokumentaci naleznete dilefid informace pro obsluhu, mazani a GiSténi stroje, Je
redy nuiné, aby s¢ s ni podrobn# sezndmili zvIASE ti pracovnici, kief budou strog obslubovat! V
dokumentaci nevyhledavejte pouze &sti, kterd Vis pravé zajimajl, pieététe ji v piimém sledu
od zaitkn do konce, Jen tak ziskite dokonaly pfchled o celém stroji @ o tom, ve klerych statich
jsou informace, ke kterym se budete pfipadné potfebovat vracet,

Denfime, #2 tato pfiruéka bude voditkem sprivného vyuiiti dodavancho siroje a
ujistujeme Vis, #e pii dodrfeni polomd v oi uvedenich budete s vikonem, spolehlivosti |
piesnosti piné spokojeni.

V plipadé nejasnosti pii éteni navodwpfi obsluze stroje nebe problémi s provozem stroje se
obratte prosim na oddéleni OTS virobee stroje.

TOS Svitavy as.
Rigni 1
568 17 Svitavy

Ceskd republika
Tel:+420 461 563 111

PouZiti stroje

Stroj je urden na déleni a formétovini zejmeéna plodnych dileh ze dieva a matenall na baz
dieva a nEkterych plastickych hmot.,

Stroj neni urfen pro déleni kovovich matenali !

Upozornéni!

Stroj] musi pracovat v dilenském prostiedi jehoZ teplota nepfesabuje +40°C a neklesne pod
+3°C.

Osvétleni stroje

Doporudend hodnora osvétleni pro dievoobribéci stroje je podle smémice ¢ 98/37/ES min. 500
Taaxis,
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Seznam vyobrazeni

Chast strojni

Viména pilového kotoude 25408 - P
Naklangni pilového kotoule 25409 -P
Zmina podln otidek 25410 - P
Sifkovy doraz 25411 P
Omitaci vozik 25412-P
Ulilowy doraz, omitaci zardzka 25413 -F
Sitkovd zardka 25414 -P
Predfezdvani 23dl5-P
Udrba, mazdni 25424-T7
Mast, vieteno pily 25416-P
Waklipéni, vigkowvé piestavovini 25417-P
Oimitaci vozilk 25418 - P
Pomocny podpémy ram 25419-P
Sklapéci ifkova narazka 25420-F
Pfediezdvini 25421 -P
Ustaveni stroje 25422 -P
Fhkladov( plin 25431 -F
Vigkové nastaveni rozviraciho klinu 25691 -P
Poloha rozviracibo klinu 25692 -P
Manipulace se strojem 26063 - P

tﬁ;t elektro
PWF

Schémata &.v. 328 251 - Poz_ 232-1
FEGEHE S e REATO Foucard ndvodi & ofilze/

Platnd schématz zapojeni jsom vlofena do rozvadiéde a odpovidaji konkrétnimu
provedeni stroje.

PWF TOS Svitavy a.s, 5



Seznam pouzitych norem

I. Obecné pfedpisy a normy

Nafizeni vlady

£.168/1997 Sh.

£.281/2000 Sh.

1772003 Sh.

"Technické poZadavicy na elekiricka zufizeni nizkého napéti.”

Narizeni viady

£.169/1997 Sh.

£.282/2000 Sh.

C1R2003 Sb.

"Technické pofadaviy na vyrobky 2 hlediska elekiromagneticke kompatibility.”

NaFizeni viady

£.170/1997 Sh.

£.15/1999 Sh.

£.283/2000 Sh.

£.24/2003 5b.

"Technické pofadavky na strojni zafizend.”

Vvhladka CUBP £48/82 Sb,

CSN EN 414
"Bezpelnost strojil, Pravidla pro navrhowvini a prediklidini bezpednostnich norem.”

CSN IS0 7000
“Crafické znadky nahrazujici napisy na zafizenich. Rejstiik a piehled znatek™

CSN IS0 7960 -
"Hluk sifeny vrduchem vvzafovany obrabécimi stroji. Provozni padminky pro dievozpracu)ici
stroje.”

CSN IS0 2864
"Bezpednostni barvy a bezpetnostni znadky.”

CEN EN R47-1

"Mastroje na strojni obribéni dieva. PoZadavky bezpednosti, Cést 1; Frézovaci ndstroje a pilove
kotoude.”

PWE TOS Svitavy a.s. f



CSN EN 294
"Bezpeénost strojnich zafizeni, Beepetné vedilenosti k zabrinéni dosalw k nebezpeénym
mistim homimi kondetinam.”

CSN EN 349
"Rezpetnost strojnich zafizeni. Nejmensi mezery k zamezeni stlaceni &st? lidskeho la”

CSN EN 292-1 =\
"Bezpetnost strojniho zafizent. Zdkladni pojmy, obecné zisady pro projektovant.
Cast 1@ Zdkladni ndzvoslovi, metodologic.”

CSN EN 292-2+A1 1 N
"Bezpeénost strojnich zafizeni. Zakladni pojmy, vieobecné zasady pro projcktovini."

CSN EN 954-1
"Beppefnost strojl, Dilce vetahujici se na bezpetnost oviddini.
Cast 17 Vieobeoné smérnice utvifeni.”

CSN EN 1050
"Berpetnost strojnich zafizeni. Zisady pro stanovend nzikovostl.”

CSN EN 1070
"Bezpetnost strojnich zafizeni. Nievy a defimce.”

CSN EN 1088

"Bezpeénost strojnich wafizeni.Blokovaci zarizeni ochranngch kryth. Zdsady pro konstruker a
vl

CSN EN 60 447
"Smér a smysl pehybu oviddaid.”

CSN 49 6100
"Pogadavky na bezpednou konstrukei strojl a zafizeni. Spoleni ustanoveni.

IL.Normy pro konkrétnl druhy stroji

(SN 49 6105 _
"Bezpeénosmi pozadavky pro kotoulove a vilcove pily."

CEN EN 1870-1

"Bezpeinnst dievorpracujicich strofi - Kotoufové pily - Cast 1 : Stolové kotoudové pily (s
posuvnim a bez posuvaého stolu) a forméitovact katoudove pily™

PWF TOS Svitavy a.s. T



1. Elektrotechnické normy

CSN EN 60 446
"Zikladni a bezpetnostni zhsady pfi obsluze strojnich zafizeni. Zoadeni voditd barvami nebo
cislicemi.”

CSN EN 60 204-1
“Elektricks zafizeni strojl. Bezpednost strojnich zaffzeni. Cést 11 Vieobecné pozadavky.”

CSN EN 418
"Begpednost strojnich &sti. Zafizeni nouzového zastavend.”

CSN EN 6 529
"Stupné ochrany krvtem.(Krytl IP kod)."

CSN 33 2000-3
"Elekirotechnické piedpisy el. zafizeni.Cast 3: Stanoveni zikladnfch charakteristik."

(SN EN 60 439-1
"Rozvads&te nn."

CSN EN 60 034-1+A1+A2
*Todive elekiricke stroje - Cdst 1: Jmenovité ddaje a viastnosti”

PWF TOS Svitavy a.s 8



1.Bezpeénostni a hygienické predpisy

1.1 Bezpefnostni pokyny pro pfepravu

1.1.1 Pfi manipulaci se strojem pfi piepravé je nuiné postupovat s maximelni opatmosti, Je
zakdzino prodlévat pod zdvizenim strojem.

1.1.2 Stroj nesmi bjt v #hdném plipad® vwkladan jefdbem, protofe tahem lan by dolo k jebo
podkozeni.

1.1.3 Stroj nesmi byt zvedan ani stranové posouvan za blinikovy vozik.

1.2 Bezpednosini pokyny pro montaZ

1.2.1 Siroj nesmi hft provozovin bez napojeni na odsavaci zafizend tTisek.

1.2.2 Zapojeni stroje na elekirickou sit’ musi provadét jen odbomik. Je tfeba sc piesvédét o
spraviém smysiu otaeni pracoviich vieteh.

1.2.3 V zadném pfipadé se nesmi pfed stizovinim stroje a zapStdnim sprivného smyslu otddeni
pracovnich vieten ovlddat pohen zvedini pracovnibo agregat.

1.3 Bezpeénostni pokyny pro idrZbu a opravy

1.3.1 Vi{ména ndstroji, sefizovani, opravy a jakdkoliv manipulace na swoji v prostoru
pracovnibo sgregity se smi provadét jen pii vypnutém a uzaméeném hlavnim vypinadi a
pii fiplném zastavend (dob&hn) pracovnich vieten

1.3.2 PHi poskozeni hlinikovich Bit litinového stolu, tvoficich bezprostredni okoli néstroje, je
thaba tvio vwingmi.

1.3.3 Pfi viech pracich na elekirickém zafizeni je nuiné dodrzovat viechna pfedepsand
bezpeénostni  opaffeni. Pracovnik provadéjici tyto price musi mit  odpovidajici
kvahifikaca,

1.3.4 Zvlast je numé dbat, aby pied kakdfm zdsahem do clektrovyzbroje stroje byl vypnut
hlavni vypinad a weamknulim zajiitén pied nefadoucim zapoutim.

PWF TOS Svitavy a.s. 9



1.3.5 le tieba dbat, aby sitoveé napéti bylo v roemezl 90 aZ 110 % jmenoviicho napéti a uchylka
kmitoétu byla v rozsahu + 2%, PH trvalém podpédi nebo plepéti je nuimé pfepojit piivod
transformatoru pro napdjeni pomocnych obvodi na jeho primdeni strané na odpovidagici
adbodke.

L3.6 Zvlasni pozomost je nutné vénovat provedeni ochranmich cbvodn, ponévad? na nich
zivisi bezpednost provorn a obsluby stroje.

1.3.7 Pfi porufe bredového systému elektromotoru pohonu pracovinibo hiidele je outng je
neprodleng opravie

1.4 Bezpednostni pokyny pro provoz

[.4.1 Zjistéte si, jak je moFné zastavit stroj diive, nez ho uvedete do chodu.
b4.2 Uved'ie do spravié polohy viechny ochranné kryty.

[.4.3 V mistech kde je uskutethovan posuv nebo rolace nesmi bt wmisténg jiné plediméty
kromé téch, je zde plni svoji funkei

l.4.4 Nedotikejte se rotujicich st straje.

[.4.5 Siroj provozujte v refimech stanovenych pro dany pfipad obrabéni,
1.4.6 PouZivejte pracovni zafizeni kterd jsou vyluéné urdena ndvodem.
1.4.7 Je dovoleno pouivat jen bezvadné a fadné naostiené ndstroje.
|.4.8 Pilowvé koroule nesméji byt praskié a tvarové deformované.

[.4.9 8§ vijimken specidlnich technologickych postupd je numé pouZivat homi kryt pilového
ko cnace,

L.4.10 Pro fezdni trkych obrobkd s fifkou mendi nez 120 mm podle vodiciho pravitka je
ticha pouzivat specialni ochranné pomibcky jako je ruéni posouvad a eddalovaci kin.

1.4.11 Vzhledem k maximilni nastavitelné hodnoté otddek a maximéilninom moZnému primér
naziroie je nékolikandsobng pfekralovina maximélni dovolend obvodova rychlost
platnd pro pilové kotouée z vysoce legované néstrojové ocell ((HSS). Z tohoto
divodu je pouzivind téchio pilovich kotoudi na strop zakazino,

PWF TOS Svitavy a.s. 10



1.4.12 PH pfipadném poukitl mechanickehe posouvade, klery ma soufasné zamezoval
spétnému vriva obrobku, je nutné poudivat alespod rezviract klin za pilovim kotouCem.

|.4.13 Je tieha vénovat zvyicnou pozomost spriviému scfizeni » pfizplscbeni rozviraciho
klinu $ifce poufitcho pilového koloude,

1.4.14 Vzdélenost mezi pilovim kotoudem a rozviracim klinem - viz obr. 25 692 - P

1.4.15 Vzdilenost mezi homim hrotem rozviractho klinu a nejvydgim bodem piloveho kotoute
- viz obr. 25 691 - P.

1.4.16 Cisténi stroje se musi provadét jen za klidu stroje a pfi vypnutém a uzaméengm hlavnim
vypinacL

1.4.17 Zména poéte otifek pracovniho vietena presunutim klinovych femenii pohonu sc smi
providét jen ph sastavendm stroji a zastaveném pilovém kotoudi.

1.4.18 Pii obsluze stroje nenoste prsteny, hodinky, feminky a neméjte volne rukvy.
1.4.19 Udrfujte stroj a jeho pracovni prostor v Sistoté a polidku.
1.4.20 Okamiité zastavie siroj pokud se stalo néco nepfedvidanzho.

1.4.21 Vypnéte stroj pokud by mé] zistzt bez dozorm.

PWF TOS Svitavy a.s. 11



1.5 Bezpeénostni pokyny elekiro

Zxli#mi pozornost je nutno vénovat provedeni ochrannych obvodi,
ponévadE na nich zivisi bezpeénost provozu a obsluhy stroje.

o

Je tieha dbit, aby sitové napéti bylo v rozmezi 90 - [10 % jmencvitého napiti a ochylka
kmitodm byla v rozsahu + 2 %%,

PH trvalém podpéti nebo plepéti je nutno piepojit piivod transformatoru pro napdjeni
pomocnych obvodil na jeho primami strané na odpovidajicl odbocku.

Po pripojeni na elektrickou sit’ je murné se pfesvédtit, zda je sled fazi soublasny s propojenim
elektrovizbroje stroje.

V piipadé nesouhlasného sledu fizi by mohlo dojit k poskozeni stroje a je nutno zaminit dva
fazové vodide na piivedni svorkovnict XT 1.

DULEZITE UPOZORNENI !!
Pfi viech pracich na elektrickém zafizeni je mumo dodrzovat viechna piedepsand bezspetnosing
opatfeni. Pracovnil provdd@jici tylo prace musi mit odpovidajici kvalifikaci.

Zvlast je numé dbat, aby pled kazdim zésahem do elektrovizbroje stroje byl vypout hlavni
vypinal a vzambknurim zajidtén pfed nezadoucim zapnutin.

1.6 Poufiti stroje

1. Stroj je uréen nu déleni a formdtovani zejména plodnjch dileh ze dfeva a matcriakl na bazi
difeva a pékterych plastickych hmot.

2. 8troj neni uréen pro déleni kovovich materiald |

3. Stroj musi pracovat v dilenském prostiedi jehod teplota nepiesdhne + 40°C a neklesne pod +
3°C,

PWF TOS Svitavy a.s. 12



1.7 Upozornéni pro pfepravu - v.: 26 063 - P

1. Tento stroj je pfesnym vyrobkem a musi byt s nim proto na cesté od virohce ke kupujicimu
zachdzeno s maximalni petlivosti.

2. Piepravu atroje si zikaznik obstardvi sim nebo prostfednictvim jim povétens fiomy, kierd se
zahiva spediterstvim. Kazdy stroj je opatfen dicvénimi Fzinami,

3. Siro) nesmi byl zvedin ani postranné posouvan za hlinikovy voaik,

4. Stroj mé byt z plepravoiho vozidla vyvkladan zvedacim ukladafem ncbo vysokozdviZoym
vozikem, pfipadné pomoci dopravnich valeZki,

Diilefité upozornéni:

Siroj nesmi byt v Zadoém piipad® vykladin jefdbem, protoke tabem lan by veniklo jeho
podkozeni.

1.8 Névod pro montaZ - ;25422 - P, v.&. 25431 -F

Aby se zjistil bezvadng chod tohoto pfesného stroje, je tieba dodrkovat nisledujici body
1. Vysokozdviznim vozikem sirg) prevézt na poZadovans misto a odstavit Jej vEemé liFn.

2, Na jedné strané mezi lizinami siro) pomoci zvedactho zafizeni a ocelovich tyéi prostréenych
otvory ve spodni &asti siajanu, lehee nadzvednont.

3. Na této strané litiny bolné vyjmout.
4, Stroj pastavit touto stranou na podlahu.

5, Na drubé strans mezi liZinami stroj pomoei zvedaciho zafizeni a ocelovich vl prosiéenveh
olvory ve spodni Gisti stojanu,lehee nadzvednout,

6. Ma této druhé strané lifiny bodéng vyymout.

7. Stroj uetavit touto drohou stranou na podlabu.

PWF TOS Svitavy ws. 13



8. Stroj stavét jen na dobrou betonovou podlabu.

9. Stroj vyrovnat podkladinim ocelovich podloZek na ftyfech rozich (1) stojanu stroje poudit
strojnd vodovahu 0,04 mm, 1000 mm v misté (3}

10. ProdlouZenou st stojanu dobfe podloZit v misté (2),aniZ by s¢ ph tome 2ménila poloha
vyrovnand podle vodovahy.

11.0bzvladte u PWE 320 lze doporuéit upevnéni na betonovon podlaha pomoci hmeddinek za
upeviiovaci patky, které jsou uvmth stojam.

12.Pfed spusiténim stroje do provoss odiroubovat tihlo zabezpeCujici pevné spojeni stroje a
piestavitelného mostu s vietenem pily pii pfepravé stroje.

PWF TOS Svitavy a.s. 14



2.Z4akladni data stroje

2.1 Technické adaje

Vikon piloveho motoru

Otadkoy pilového hiidele

Vikon motorn pledfezivani

Otifloy predfezdvani

Maximdlni primér pilového kotoude

Priimér piediezdvaciho kotoute

Maximdlni primeér hlavnihe pilového kotoule s plediczavanim

Maximélni piesah pilového kotoude
Vika prestaveni piloveho kotoude
Upinaci @ pilového koloue
Upinaci @ piedfezivaciho kotoule
Vyika stolu

Rozméry litinoviéhe stolu

Rozméry podpérnéhe rimu

Elckmcka pfipojka
JuftEai
Piivod

Hmotoost (netio)

PWF TOS Svitavy a.s.

3.5 kW (nebo 7.5 kKW
T 000, 4 000, 5 500 min”
0,55 kW

GO0 win

450 mm

100 mm

450 pum

1435 mm

i00 mm

30 mm

20 mm

820 mm

1100 x 1 300 mm

1 180 x 700 mm

75 KW (10 kW)
15 A
Sxd

asi 1[50 kg
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Rezni rychlost v metrech za sckundu

Podel otifek za minutu Priméry kotoude v mm :

200 250 300 350 400 430

3 (00 i 3@ 47 55 63 0TI
4000 42 52 63 73 B4 4
5 500 58 72 G 101 115 130
2.2 Emisni hodnoty hluku

Hladina hluku L (dB A} na pracovnim misté

pfi chodu na prazdno 82,2

i obrdbén 91.2

Akusticky vikon (dB A) ph obrabéni 100,77

WUvidéné hodnoty jsou hodnoty emisi oa nemusi  pledstavovat berpedné  pracovni
hodnoty. Afkoliv je korelace mezi hodnotami emisi a hladinami expozice,nemohou byt tyvto
hodnoty  pouZity ke spoleblivému  stancveni zda jsou nebo mnejsou  nuima  dalii
opatfeni. Faktory které ovlivigi skuteéné hladiny exporice pracovnill zahmuoii vlastnosti
pracovniho prostorjingé zdroje hhuku,and. napi pofet strojil a ostatni sousedni procesy. Také
mejvyie pripustné hladiny expozice mohou byt v jednothvych zemich rizné Tyto informace
maji slonzit uZivateli stroje k lepdimu zhodnoceni nzika a nzikovosti™

Citace z normy CSN EM 1870-1.
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3.Cdast strojni

3.1 Ustaveni-v. . 25431-P

Aby se zajistila trvala pfesna price, je tieba stroj postavit na betonovy podsiavec. SUn) musi
bt podkladin tak dlowho, a# je st stroje vyrovndn do piesné vodorovné polohy pomoci
spolehlive vodoviby. Po vyrovndni md bit podstavec stroje zalit betonem do vysky asi 1-2
cm.

Je uidelné - piedeviim u PWF 320 - stroj k betonovemu podstavei piifroubovat. Pro tento téel
jsou na dolnich rozich stojanu stroje wrdeny upeviovaci otvory.

Rozméry stroje, jakoZ i poloha slektrické a odsivaci pfipoiky se daji zjistl ze zakladového
plinu.

3.2 Piipojeni stroje na odsdvaci zafizeni

Stroj nesmi byt provozovan bez odsdvind thsck Thsky vemleajict pii Teaani jsou zachycovany a
odsivany ochrannym krvtem, spolefnyim pro hlavni nastro] a ndstroj predfezdvac. Odsdvani
vylstuje do vysmupniho hrdla o priméru 120 mm, umisténého v dolni Easti stojanu stroje.

Homi ochranny kryt nastroje (FRIED), je vyistén do hrdla o primén 80 mm.
Obe odsavaci hrdla musi bit piApojena na odsdvacl zabzeni dilny o takovem vykonu, ktery
zaruli, aby na viswpnich prifezech obou hrdel byla dodr¥ena minimalnd rychlost odsévaného

vzduchu 20m.s” a vytvofen minimélni padtlak 300 Pa. PH fexdni musi byt odsivaci zafizeni v
émnosh,
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3.3 Vyména pilového kotouce - v.c. 25408 - P

Legenda k vvobrazeni

1 - drdle rosviracihio klinu
2 - piedni piiruba

3 - matice

4 - hiidel pily

5 - pilovy kotoud

6 - nastriny trn

7 - térbinovy klin

8 - odsavaci hubice

l. PH wviménd pilového kotoude musi bt tenlo ve svislé poloze resp. na stupra "0 a na
maximainim pfesahu pilového kotoude..
2. Omitaci vozik posunout aZ do zadni koncovs polohy. Po odjisténi stiedové zaréZky je zadni

koncovd poleha Jidténa koncovym spinatem kiery zabrafiuje spusténi stroje pil viméné pil,
kotoude,

3. Nastrény tm (6) zasunout do otveru ve siole, pH tom otadet hfideli pily tak dlouho, aZ
nastrény tm zapadne.

4. Marici (3) otifenim ve sméru hodinovich muditek uvolnit a odebrat.
5. Olstranat pitruby (2).

6. Odklopny kot odsivaci hubice vritit do pivodni polohy a3 omitsci vozik posunout do
vychozi polohy

7. Vyménil pilovy kotoud phi lom didvat pozor na Sstotu ploch u pfiruby.
&. Masunout pfirubu.
9. Matici otalet proii sméru hodinovych rudicek a utdbnout.

10 Vyidhnout nasirény trm !
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3.4 Rozviraci klin a ochranny kryt - v.:. 25691 -F, 25692 - P

Podle predpist na ochranu proti Grazim je nutho pro okruzni pily pouZivatl mzviraci
klin a ochranny kryt. Rozviraci klin se di piestavovat horizontilng i vertikcalng, Vadilenost
mezi pilovim kotoudem a rozviracim klinem dle obr. v.&. 25 692 - P. Vzdilenost mez1 bormim
hrotem rozviraciho kline 2 nejvyiSim bodem pilového kotoule dle obr, v, 25 691-F.

Pii tomto sefizeni kryje rozviraci klin ozubeni pilového kotoude na vaesiupne strané,

nemusi viak bt odstranén ani pro draZkevani, ani pro profezivini.

Rozviraci kliny jsou oznafeny touitkou a rozsahem primén, pro kleré jsou uwéeny a
Bitkou vodici driZky.

Ochranny kryt slou?i k zakryti piloveho a prediesivaciho kotoude.

Ochranny kryt se podle viiky fezanéhe materile nastaveje tésné nad fezany matenal.
Boéni sciizeni ochranného krytu musi byt tak, aby pfi vyklondni pil kotoute na 45° byl pilovy
kotoud zakryt,

PH viméné pilového kotoée je moiné ochranny kryt vyklonit z pracovni polohy. Po
vimené pilového kotouge jo numé ochranny kryt veitic do pracovnim polohy.

3.5 Nakldnéni pilovéhe kotoude - .2 25409 - P

Legenda k vyobrazeni :
I - stupmace

2 - blokovaci paka

3 - ruéni koledko

Fozsah naklongni od O do 45 stupiifi. Po kafdém pfestaveni naklipécibo mechanismu
musi byt agregit aretovin blokovaci pakou.
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3.6 Zména poétu otiek pichozenim Fement - v.e 25410-p

Legenda k vyobrazeni

1 - klinovy femen

2 = motor

3 - froub s riFicovou rakojeti
4 - paka

5 - vidlice

1. Pii zastaveném stroji a zastaveném pilovém kotoudi cdklopat elekiroskiin.
2. Povolit droub s riZicovou rukojeti,
3. Piku stladit doprava.

4, Klinovy femen pfehodit na #idany stupeft (viz vyobrazeni na zadni strand elekiroskfing),
soutasné  piepnout také packu pro mdikas poctu olacek.

5. Paku stiadit doleva a utihnout Eroub s miFicovou rukojeti.

3.7 Sifkovy doraz -v. & 25411 -p

Legenda k vvobrazend

1 - ntuFavaci paka Sitkového dorazu
2 - pravitko sifkového dorazu

3 - sefizovaci svormik

4 - rukojed pro jemnéd sefizeni

5 - rozZimérova stupnice

i - lupa

7 - umFzovani pravitka

Pro hrubé pfestaveni se povoll utudovaci pika Sifkového dorazu,pravitke Sitkového
dorazu se dd pak snadno posunout. Je-li utuFovaci paka $itkového dorazu pevad utaZena, miiZe
se Sitkovy doraz pomocd rukojeti pro jemné seffzeni pfesnd nastavit. Piesnd mira se da piedist
na stupnici pomoci lupy, Sefizovacim svomilkem mize byt lupa piesné nastavena na jakoukoliv
thonsthu pilového kotoude.

Odklopenim $ifkového dorazu se siil zeela uvolni.

PWF TOS Svitavy a.s. 20



Pravitko &ifkoveho doraze lze po povoleni utufovini patiy nastavovat dopiedt nebo
zpaticy, MiZe byt nasunuto na dva zpiseby. Podle levehe vyobrazeni pro fezani Gzkgjch,
vysokych kusi, padle pravéhoe vyobrazeni pro fezdni Sikenfch ferd na dzkjch hittich nebo pro
praci s dybovanymi deskama.

3.8 Omitaci vozik - v. ¢ 25412 -7

Legenda k vyobrazeni :

1 - stil

2 - rozsifeni stolu

3 - vorik

4 - oboéng ramenc

5 « pomocny podpémy rim
6 - abloviy doraz

7 - Gifkovy doraz

B - sitedova raraZka

Po povoleni arctaéniho &epu je omitaci vozik popraven k provozu.

Rezdni na format : _
Uhlové doraz s délkovou zarifkou namontoval na konec omitaciho voziku. Obrobek poloZit na
omitaci vozik a pomocny podpérny Am a fezat proti délkové zarkice.

Rezini na §ifku ;
Obrobek pirazit k siikovému dorazi a posunoval s omitacim vozikem. U malych obroblki
odstranit pomaocny podpémy rim | oloéné rameno piiklopit ke stajanu stroje.

Uhlovy Fez :
Zetikmeni Ghlovibo dorazu se da provadét v pfednl nebo zadni poloze dhloveho dorazu na
omitacim vorikiU PWF 140 miize byt dhlovi doraz namontovan jen vpredu).

Rezanf ns dilka :
Nastavit rozms u sickového dorazu zaraZky nebo u délkové zariZky. U malych kust
odmontavat podpimy ram.

Omitini :
Oudstranit dhlovy doraz, na omitaci vozik namontovat omitaci zariiku. Chbrobek phloZit k
omiiaci zariZee a posunovat soutasné s omitacim vozikem.
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3.9 Uhlovy doraz - v c.25413-P

Legenda k vyobrazeni :

1 - thlovy doraz

2 - rrchloupinaci rukojet
3 - draFka

4 - stupnice

5 - ukazatel

6 - délkova zarazka

Uhlové doraz se da rychle namontovat na konec omitaciho voziku nebo v jeho stiedu
pomaoci rychloupinacich rukojeti. Na konci pro fezani na format, ve stfedu pro fezani na dellu
nebo na fezdni pa formét u maljch vyrobkld. Ve stfedni poloze miZe byt dblovy doraz
namontovan pro piilo¥eni vlevo nebo vprave, Na vyobrazen! jo znazoména poleha 907,
Zazune-li s¢ leva rychloupinaci rukojet’ do dridky, miie se dhlovy doraz na obou stranach
natodit o 45° Ukszalel indikuje hodnow na stupnici ve stupnich, Na dhlovy doraz se da
namontovat délkova zarazka, které mohou bét nasunuty nebo nalofeny soudasne.

3.10 Omitaci doraz - v & 25 413-P

Legenda k vyobrazeni :

11 - omitaci zard#ka
12 - upinaci rukojet’

Omitaci zardzka miFe byt podle délky obrobku namontovina v prostfedku nebo na
konci omitaciho voziku

3.11 Sklapéci Sitkovy doraz - ve 25414 -p

Legenda k vyobrazeni :

| - upinaci droub

2 - lupa a méfici pasmo
3 - tahlo

4 - nardzka
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5 - sciizovac Sroub
i - matice ulkaratele
7 - abrobek

8 - pilovy kotoué

A - ymenovily rozmer
B - plidavek

Stlacenim tihla (3) mohou byt narifky (4) sklopeny a tahem opét napfimeny. Fo
povoleni obou upinacich Sroubw (1) se di ffkovi zariZka nastavit na Zidanon mirm (lupou a
micim pasmem). Znovu upnout, nerdFky (4) ponofit (oteéenim o 907, sefizovacim froubem
(5) nastavit potfebny pfidavek ke jmenovitému rezmeéru, obrobek (7) piiloZit a fezat, Narazky
opét vytihnout a otodit o 90°, ufiznutou hrany, piilodit a Fezat ne i, Na maticl ukazatele (6)
se di kemtrolovat, zdali na obou nardzkach byl nastaven stejny piidavek tj. zdali linie piiloZeni
probibd rovaobé#ng se itdrhinou feau.

3.12 Piedfezdvani - v.¢c. 25415-F

Botni prestaveni :
Hunaci hiidel s prediezévacim pilovim kotougem podle potfeby pfesunout doleva nebo doprava
olotenim Sroubu (2} s pouitim klice na ftyfhoan.

Vyikové pPestaveni :
Sefizovaci Sroub (1) pomoci klide na étyThran otafet doprava, Prediezdvaci pilovy kotoud (3) se
tim dostane nad povreh stole (4).

Diiilefité npozornéni ;

Zkugebnim fezem s zjisti, zdali pedferavaci pil. kotont je v jedné roving § hlavnim pilovym
kotoudem.

3.13 Udr#ba, mazdni - v. ¢. 25424 - P

Stro je koncipovin tak, aby bylo numé jen minimélnd fasové zdreni pro udrkeni stroje
v neustalé pohotovosti k provozu. Doporufuje se stroj minimdlad jednou za tyden dikdadné
viatit (viechna vedeni atd. profouknout).
Zvyienon pozornost vinovat dikladnému Eitténi krahovich vedeni pro zvedini agregat,
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Jednou za mésic by se mély normilnim clejem lehce namazat vodici tyée agregém (1) 2 otodnd
vedeni (2). Po 154 tis. provoznich bodinich provést kontrolu maziva!

3.14 Nhradni dily,loZiska, Femeny

3.14.1 Most, vieteno pily - v.5. 25 416 - P

Pozice Mazev dilu Kusi
1. Matice leva |
2. Piedni piiruba 1
3. Zadni pfiruba L
4. Tésnici krouze 3
= LoZisko 6207 P 52 7.
0. Vieteno pily 1
7. Spinaé |
g emenice 1
9. Lemenice |
L. Kulickové pouzdro KBS 2045 PP 3
L1 Lo¥isko 6001 - 2 RS 1
12, RiFicova rukojetf o 63/MI12 1
13 Elinowy femen SPZ 10x950 AVX 2
i4. Elektromaotor
Pilovy kotoud O 400 x 3.6 x 30 1
PN225381V 16

3.14.2 Naklipéni, viikové plestavoviani - v.E 25 417 -1

Pozice _ Nazev dilu . Kustl
1. Pohon Sroubu UNI PUSH Mini D/B l
9. Pauzdro PS 2015 DU 3
10. Hiidel I
1. Ozubené kolo I
12 Brzdovy Spalik 1
13. Lofisko 6002 -2 RS 1
14, Hnaci fetézové 1
14. Crzubené kolo l
18, Retézové kolo |
149, Cep loFiska 1
20, Loziske 6000 - 2 RS 2
21. Cep rukojeti 1
2 Rukojet 1
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3.14.3 Omitaei vorik - v.é, 25418 -F

Pozice . Nazey dilu _ Kust
1. Pojezdova draha of 1
2, Pojezdove kolo LR203 2RS NPPF 4
3. Pojerdova draha ob 3
4. Pojezdové kolo LR201 2RE NPP 10
5, Zajislovaci matice 1+4
6. Pojezdova driha o 12 I
T. Pojezdové kolo 2
B. Pojezdova drahao 12 1
9. LoZisko 6004 - 2 RSN <
10. Pruki |
3.14.4 Pomoen¥ podpérny rim - v.¢é 25419
Pozice _ . Magzey dilu _ Kusi L.
Upinaci piiruba 2
2. Upinaci pouzdro 2
3. Blokovaei rukojat’ el
3.14.5 Sklipéci Sirkovy doraz - « £ 25 420 - P
Pozjoe Mazey dilu Kusi
1. Elapka dorazu 2
2. Dorazy 2
3. Sefizovacl Eroub 2
4. Matice ukazatele 2
3. Tlaénd prufina 2
f, Lupa 1
7. Sroub s hvéedici 63 1
8. Sroub s hvézdici 63 |
g, Koule 32 |
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3.14.6 Predresdvini - v.C. 25 421 - P

Pozice Mazev dilu ) Rust
YVicteno mly 1
2. Matice [+1
3, Eryci kroufek |
4. Hiidel 1
5 Hnacl hifidel 1
f. Kuzelovd kola z=15, 7=3( 1
7. Sefizovact froub 1
B. Sefizovaci Sroub 1
9, Pfiruba [+1
110 Talifova pruZina o4 1,6/25,5/0,5 18
1. Stavéci krouFck |
12. Elektromolor 1
13. Logisko 6004 Z P 62 2
14, Elinovy femen 8x5 1=1000 L
Pitovy kotoug Q 300 x 3.2 x 1
2=T2 obyj.&. 2023,300.30 GUHDO
Predier. pil kot 0100 x 18-3,6x20 1
#=2x12V ohj £.2055.101.20 GUHDC
3.15 Prislusenstvi
Mazev  Cisloe vilresu-normia Kusi
Pozouvaé &v, 324 508 1
KliE nastréng vel. 8 na éyihran CSN 23 0681 (jen u prediezdvini) I
KHE 16% 18 SN 230610 |
KL 36 x 4] CSM 23 0610 !
Kl & (SN 23 0710 (jen u piediczdvini) 1
Rozviraci klin £.1 pro pil. kotout O 430 1
Roxzviraci klin .2 pro pil. kotous Cr 300 - 400 1
Rozviraci klin €.3 pro pil. kotoud O 250 1
Sroub M 162200 (8N 02 139 4
Matice M16 CSN 02 1401 4
Podlozka 17 OSSN 02 1702 4
Podlodka CovdT0 194 4
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3.16 Zvlastni pFisluienstvi

WIN 210 80000 - Doraz zkracovani
Teleskopickt pravitko s plestavitelnim dotazem pro pridnd fezini materiale do 3000 mm,

W 210 85000 - Nahradni pfestavitelny doraz
PouEiva se jako doplnék teleskopickicho pravitka

K8 069 000 - Pravitko zesilené eloxovansd

KS 070 (H) - Driadlo
Pomocné driadlo omitaciho vozike pi rogfezdvani neomitnutého feziva,

SK 54 - Pilovi kotoud O 400 x 3,6 z=80 PN 22 3381 v=16
SK 55 - Prediezdvact pilovy kotoud O 1K)

K5 049 500 - ProdlouZent stolu
Délkové prodiouzeni litinového pracovoibo stoln pro PWE 140,

K5 060 000 - S6il ifkového prodlouZeni 1250
ProdlouFeni litinového stelu no modnost fezu § = 1250 mm.

KS 061 000 - Stil Sitkoveho prodlouZeni 1500
Prodlovieni liinového stolu na mo¥nost fesu § = 1500 mm.

K5 062 000 - Poditadlo provoznich hodin
K5 062 800 - Pilovy motor 7,5 KW

KS 071 000 - Piedfezdvini
Jednotka prediezdvani sc poudivi hlavné pii fezini odyhovanych a laminovanych diledi.

KS 076 DO - Sklapéci §ifkova zarizka

Umisténa v pomocném podpémém ramu. Slou#i pro fezdni formétd do rozmér 1270 mm a
umoiiiuje rovnoméme rozdélent ........... ... i formiditovani dilel.

KS 079 000 - Fixni zardfky
Dorazy pro défkovou zark¥hu na dhlove fezy 22,57 a 457

K5 110 000 - Rameno ovlddacibho panelu
Pancl se zakladnim ovladinim a drzdk keytu § = 1000 mm.
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K& 112 004 - Rameno oviddaciho panclu
Panel se zakladnim ovlddinim a drkik kryta § = [ 500 mm.

K3 110 600 - Rameno ovladaciho panelu
K5 111000 Panel se zdakladnim oviadanim a dr#dkem koytu dle Sircy
KS 112 000 stobu (1000, 1250 a 1500 mm).

KS 161 000 - Drzdk kryte & = 1250 mm

KS 162 004 - Drzak krytu £ = 1500 mm

KS 170 004 - Podpémy valec
Vilec u pomocného podpérmého ramu.

3,17 Pokyny k objednéani ndhradnich dilid

PHi objednévini nahradnich dill, kieré se podkodily béhem provezu, udejte vady pfi reklamaci,
nebo objedndvee v zéjmu rychlého a pfesného vyfizeni objednivky tyto ddaje :

a) Typovon znadku stroje

b} Virobni ¢islo stroje

) Rok vytoby

d) Presné a vécné pojmenovini Easti s naértkem

Néhradni dily a servis zajistuje virobee TOS Svitavy,
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3.18 Doporuéené pilové kotoude

Fozn.: pismeno “p”
= gama {p=20")
rostle mékkeé
dievo
tl. do 50 mm
powdélng

materidl a technologie

posthe tvrde
dfevio
t. da 50 mm

podéing

vieteno blavni, typ a primér pilovéha kotoude

rostlé mékke
dfevo

tl. do 50 mm
pHEnd

rostlé tvrdé
dfero
tl. da B0 mm

o o e 0 L 8 5 B i i i o e o e o e

PILANA Hulin
@300x3,2x30
#=36 p=20"
Y-26
225380

AKE
EI350x 3, 6x30
=16 p=20"
O00E.350.31

GUHDO
2503, 7x30
=2 p=20"
2002.350.30

STEHLE

LEITZ
@350%3,5%30
7=10/066260
(35053, 5530
2= 6057005
3503 5x30
Z=24/057005

LELIKO
P 450x 3, 8x30
z=4{ p=20"
100013188178

FWF

@A350x3,6%30
z=16 p=20"
O008.350.31

2350x4,2x30
=28 p=20°
2014.350.30

B350x3,5x30
z=10406626
350x3 5x30
z=16A57005
@350x3,5x30
z=24/05T0035

TOOUT3(18R1TR)

@300%3,2:30
7=4% p=10"
W

B350x3,2x30
=32 p=20°
001035030

B350x3, 5530
2= 541TW p=12"
2021.350.30

350 3x30

=] 207005887
@350x3,2x30
r=10RMSEI0R

1OD013(188178)

TOS Svitavy a.s.

@350x3 2x30
z=32 p-20°
O00E. 350,30

350x2 5530
7=54UW p=12"
2021.350.30

B350x3x30

z=120/D65 88T
B350x3,2x30
£=108/058308
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vieteno hlavni, typ a priomér pilového kotonde

material a technologie
rostle mékke rastlé tvede rostlé mékke
dievo dieva direvo
tl. od 50 do tl. ad 50 do . od 50 do .
100 mm 100 mrm 1 mm
podéing podélné pling
PILAMNA Hulin
D003, 6x30 @003 6330
=48 p=20" 2—64 p=10"
¥ -26 V-20
225380 225341
AKE
E400x3, 6030 =3, 6x 30 Odixd, 2x30
r—20F+45DB z=20r45DB =3W+3
Q004 401.31 0004401 .31 W14 401 .30
CrLIH)
0030 G003 By 3d 4003, 5x30
7=28 p=20° z=36 p =20" =480W p=12°
2005 .400.30 T 00,30 20020, 440030
STEHLE
LEITZ
A W 30 AMxdx 30 )3 2 30
z=]1 8057006 =1 8057006 F=R4/05E212
dMixd 5050 004 dx 30 i3, 2x30
7=24/057409 =24/057409 =1 20/058312
400x3,5x30 B00x 3, 5% 30
F=2RMSTS0T F=28/057507
LEUKED
10O013(188171) [OOOL3(1BELTL) 100013(188171)
PWF TOS Svitavy a.s,

rostle vrde
dicve

od 3 do
100 mm
piiénd

400x4,2x30
T=30W+3
0004 401 .30

400 3,5:30
z—480QW p=12°
2020.400.30

@3400x3,2x30
2=8d4/)58212
400x3,2x30
=1200058312

100013(188171)
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vieteno hlavni, typ a priimér pilovébho kotouce

DT prostd
tl. do 25 mm tl.
bez pfediczu

PILANA Tulin

AKE

BI50x3, 2230
z=4{} p=10"
KE-16
225381-11,13

@A300e3, 230
=54 p=10"
Q01 4 3000, 30

CGUHDO

@300x3,2x30
z=360U p=12°
2020.300.30

STEHLE

LEITZ

A300%3,2%30
Z=26/583 11

B2300x3,3x30
z=T258384

LEUKQ

@3 503 5130
=108 p=10"
188220

matenal a technologie

DTD prostd DTD prostt
do 25 mm L do 25 mm tl.
§ phediczem bez pledfezu
B250x3,2x30 2503, 2530
=48 p=10° =48 p=10"
v-16 V.16
225381-11,13 225381-11,13
@303, 2330
z=0l p=10°
0125.302.30
@300x3,2x30 @A300x3, 2330
z=60GW p=12" a=60 p=10°
2022.300.30 2037.300.30
B300x3,2x30 @3003,2x30
=12 z=60/058881
A300x3,5%30
z=h0/058955
A350%3,5x30 B9350x3,5x30
=108 p=10" 7=108 p=10°
188220 [RR220

TOS Svitavy a.s.

R LLTL

DTD prosta
do 25 min

s prediczem

e EE e —

@250x3 2x30
z=48 p=10°
V-6
225381-11,13

B300x3,2x30
=72 p=10"
002130030

G300 3, 2x 30
Z=T2EW p=12"
202330030

300 3,230
=26/061352

@350x3,5%30
2=108 p=10"
188220

3l



vioteno hlavni, tvp a primér pilového kotouée

DTD prosta
th. do 60 mm
bez pfedfezn

PILANA Hulin

AKE

B350x3,6x30
z=36 p=10°
V-20

225381

9350x3,5x30
=34 p=10"
0014,350.30

GLUHDC

£350x4,4x30
z=34 p=20"
2050.350.30

STEILE

LEITZ

@1350x3 2x30
z=32/057127
@350x3, 2230
7=54/058059
@350k, 4230
7=72/059182

LETJED

B350x3. 53340
=84 p=10°
188219

LLET TS Y

materid] a technologie
DTD prosta DTD laminov.
tl, do A0 mm tl, do 60 mm
s pfedrezem bz piediezu
@350x3,6x30 A150%3 Ax30
z=56 p=10°" =12 p=10"
V.20 V-16
225381 225381
@350%3,2%30
z=72 p=10"
0125.350,30
@350x4, 4x30 (350%4,4%30
7=54 p=20" z=T2 p=20"
205035030 2052.350,30
@3 50x4, 4230 350x3,2x30
=T2/059182 =72
058822
@350x3,5x30 @A350%3,5x30
=84 p=10° z=84 p~10°
EERZ219 185214

TOS Svitavy a.s.

DT LY lapmanas.
(. do &4 mm
s pfediczem

3503 fx 30
z=30 p=10"
W-26

225381

B350x3,2x30
z=84 p=10°
(021.350.30

B350, 4x 30
=72 p=20"
2052.350.30

@A350x4 4x30
z=72 p=10"
059252

A350x3,5x30
z-§4 p=10"
I8BZ1D



PILANA Hulin

AKE

GUHDO @100x2,8-3,6x20 @1 003, 0-4x%20
z=2%12 (V} =20 (K)

STEHLE

LEITZ

LEUKD

vieleno prediexdivaci, typ a priimér plového kotoudes

2055.101.20

100%3,0-4,0%20

z=20 (K)
803757

00x2,8-3,6020
=10+10
061409

O 00x2,8-3 6220
=2
16DERD

materidl a technologie

2055, 100,20

B100x2 83,6020

z=2x12 (V)
206100

@100x3,2%20
7=21
169481K

3.19 Likvidace stroje

' hkwvidac) stroje Je nuné separovat riznorodé materidly (Feeemy pnde pledy
Sarevend £ovi, oleione ndpled eced Game...) a tyto odbomé zlikvidovat.
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4,Cast elektro

4.1 Pripojeni stroje na elektrickou sit’

Elektrovyzbro) stroje odpovidd plamym pfedpisiim pro elekinicka zafizend pracovnich stroji
do prostiedi & neberpelim pofim hoflavych prachil.
Splfiuje pokadavky bezpeiné obsluby a jeji wspofidini je provedeno pethve a prehiednd cof
usnadiwe jeji adribu,

Rozmisténi elektrovizbroje je znazoméno v el vizbroji stroje.

Rozvaded je na strojl. Privedni sverkovnice je v samostainé skiifice na stojanu stroje.
Hlavni vypinad je umistén na rozvadidi.

Momalng je stroj dodivan & elektrovizbroji pro napéii sité 3NPE 400/230V AC S0Hz.
Ped pfipojenim stroje na sit' se vZdy plesvEdiete, =da adaje o napdjeni a kmitociu na Stitko
elekirického zafizend, kiery je upevnény na dvefich rozvadife , odpovidaji hodnotdm sitd, na
lcterou ma byt stro) pfipojen.

Je wfeba dbdt, aby sitove nap2ti bylo v rozmesi 90 - 110 % jmenovitého napéti a ichylka
kmitoém byvla v rozsabu L 2 %,
Pii twvalém podpéti nebo piepéli je numo piepojit pfivod translormdtoru pro napajeni
pomocnych obvodd aa jeho primarnd strané na odpevidajici adbocku,

Vlastni pfived je nomo provést dle plamych piedpisi a vzhledem k pfikonu stroje,
vyznaceném na itku elektnického zafizeni. Doporudujeme kabel 5 x 4 (Cu), ktery bude ji%tén
poisthami T25A.

A e TR LR T N TN NSRS SIS S NSNS S IS EEEEES

Zvladtni pozomost je nutne vénovat provedeni ochranndeh obvodd, pendvad? na nich zdvise
bezpefnost provozu a obsluby straje,

Elektricks zafizeni se phipojuje k rozvodné siti pomoci pfivodn! svorkovnice XT 1. Ta je
winisténa v samostatné skfifice na stojanu stroje.PHivod k této skFifice lee provést kabelem v
kandlu nebo v pancéfové trubee, kterd je zalita v betonové podiaze.

Po pripojeni na elektrickou sitt je numé se pfesvédéit, zda je sled fizi soublasny s
propojenim elekirovizbroje stroje.

W piipads nesouhlasného sledu B by mohle dojit k poskozeni stroje,
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4.2 Funkce elektrického zarizeni

Uvedeny popis odpovids osazeni elektrovizbroje vEpiidavnych zafizend.

Pfi popisu funkce vychizime z obvodového schéma a # pehledu funkei tlatitkowich
ovladall. Zapnutim hlavniho vypinate Q8 1 je elebarické zafizeni pfipojeno na sit,

Ovladaci napéti pro vlasmi funkei stroje se ziskdva z transformdtors TC 1 zapojeného
primdmi stranou mezi dvé fize. Na sekunddmni strané je napdjeni pomocnich obvodil. Do
napdjeni ovladaciho okmibu jsou zafazeny kontakty jisticich rel® jednotlivich motori a
tlagitkove ovladade nowrovéhe zastaveni stroje..

Roncovy spinal SQ 1 blokuje sputéni  swoje  pii otevieni  stojanu  stroje
el.rozvadéiem. Koncovy spinad SQ1.1 blokuje spusiéni stroje pfi vyjetém stole.

Pfi zapiisoheni nékterého z vide uvedenyeh prvki dojde k zastaveni stroje.

Tlagitkové ovladate nouzového zastaveni 1.1,1.2,1.3, isou Zervenéhfibového tvary s
aretaci.

Po stisknuti #istdvé ve stisknuté poloze, zpét se vraci pootocenim oviadade ve sméru Jiploy,

Tlatitkovimm ovladadi SB11.1,11.3 spoustime pohon pilovéhe kotoude, Motor pily je spouitén
rozbéhem Y/,

Tlacitkovim ovladatem SB 12.1,12.3 spoustime pohon predierivini, ktery lze spustit aZ po
spusténi pilovcho kotoute, Kontrolky HELLL a HL2.1 v prosvétlovacich tladitkovich
oviadafich nam signalizuji zapouti jednothivich pohonf. Oba pohony lze vypnout pomoci
talitkového oviadaZe SB 10.1,10.3 nebo SB 1.1,1.2,1.3.

Motor pohonu pilového kotonée [e pfi vypnuti automaticky bridén — pouZit brdovy motor.

Signallky HL 17, HL 18 & HL 19 na panelu ndm uddvaji nastavené otacky pilovéhe kotoude,
Tsou ovladany valkovim spinadem SA 1, jehoZ poloha je zavisld na nastaveni fement:,

Tlacitkovym ovladadem SB 31/32 piestavnjeme po dobue drieni viskové polohu stolu.
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4.3 ElektrotdrZba stroje

Elektrovyebroj stroje vyzaduje plinovanou pravidelnou vdrzbu. Je numeo ji udriovat v Sistotd,
chranit pfed prachem a vlhkosti. Pravidelng je tfeba fistit viechny prostory elektrovizbroje,
provadét kontrolu dotazeni viech Sroubovych spojii a svorek, kontrolu kontakmi a rclé a
premétovat izolaéni odpory.

B R e e e e e e e B S S S e e R - - . S W

Fyvliftni  pozormost je numo  vénovat  kontrole  ochranmich  obvodi

— e e e o i D S I N N N N N D - N D L N R O O e

Elektrommotory doporufujeme 1x za 3 roky piekontrolovat odbomikem a provést vinkidténi
loizek & novgm promazinim. LoZiskové komory se plni tukem jen do dvou fetin proston.
Vadpad lofiska musi byt vyménéna, Byl-li stroj dlovhou dobu mime prevoz je rovnéE nutné
vyménit tuk v loziskich a zkontrolovat izolaéni odpor vinuti motori.

Poskozend phstroje a rozvod je numo ihned wvyménitaby nebdyla moEnost chybné
manipulace a aby byla zachovana bezpeénost provozu a obsluhy. P viméné podkozenych East
je numo dodrket phvodni hodnoty.

DULEZITE UPOZORNENT 11

PH viech pracich na elektrickém zafizeni je numo dodrfovat viechna pfedepsand bezpetnosini
opatfeni, Pracovnik provadgjici tyte price musi mit odpovidajicl kvalifikaci.

Zvlagt jo nutné dbat, aby pred kazdim zasahem do Elektrﬂﬂ-zhmje strone byl vypnt Blavni
vypinad a vzamknutim zajiftén pied nefadovcim zapnutim.
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4.4 Piehled funkce tladitkovych ovladadh a pFistroja

SBLLLA LGS
5B 10.1, 10.3
sBI1.1,11.3
SB 2.1, 123
sB 31732

5B 11.3,323

Tlatitkové oviadae nouzovEho zastaveni stroje
Tladitkové ovladade zastaven! pilového kotoude
Tlatitkove ovladafe spusteni piloveho kotoude
Tlacitkoveé ovladate spusténi pfedfezivini

Tladitkove ovladage vyskového plestavovand

s 1 - Hlavni wypinad stroje

SA 1 - Piepinat indikace poétu otddek piloveho Kotoude
ML 111,113 Signalizace spuiténd piloveho kotoude
HL2.1,213 Sipnalizace spuiténd plodfezivani

HL 17,18.19 Signalizace nastaveni otiéek pilového kotoude
4.5 Pouzité pristroje

Tsou popsany v prilodentm schema zapojeni

PWF
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4.6 PouZité motory

MMA ] Ball2M, IM B3 ATB
5,5 kW, 400VD), 50 Hz
2900 min, [P 54
s1

a2 FR03T/ 2T ATE

0,55kW, 230V/400V, 50Hz

2800 min ', P 54,izol.ttida :F

zatikeni ; 1100%

5 vaitfnl tepelnou ochrancu 230%, 2 5A
rozepne ph teplotd mot. 100°C

tvar IMB 3

MA 3 MINIOL
520 VA, 400V, 0,75A
50 Hz, 1500 N
zdwih 100 mm
ED 15%

UPOZORNENI

P#i objednfivini ndhradnich dilé - zejména u ovladacich relé a stykatl je nutno udivat
parametry ovlddaci civiy, tj. napéti a kmitofer. U transformétori je nutno udat napét viech
vinuti 1 odbolek.

Pii objedndvini nihradnich motorl je nutno uvést mimo typ motorn take napéti a
lamitotet. U nomdlnibo provedeni je to 400V, 50 Hz, Je vhodné uwvest idaje, které jsou
vyraZeny na stitku elektromoton.
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4.7 Bezpeénostni pokyny

Je tieba dbat, aby sitfové napéti bylo v rozmezi 90 - 110 % jmenovitého napéti a dchylka
kmitoét byla v rozsahu = 2 %,
Pi trvalém podpiti nebo plepdti je nutno pRepojit piived transformitoru pro napdjeni
pomocnich obvodi na jeho primédmi stran? na odpovidajic odbodku.

Po plipojeni na elektrickou sit’ je numé se plesvédSit, zda jo sled fazi soublasny s
propojenim elektrovizbroje stroje.
V pripadé nesouhlasného sledu fizi by mohlo dojit k poikozeni stroje.

DULEZITE UPOZORNENI !

Pii wiech pracech na elektrickém zafizeni je nume dodrfovat viechna pfedepsana
bezpefnostni opatfend. Pracovnik provad&jict tyto price musi mit odpovidajici kvalifikaci.

Zvla#t je nuné dbdt, aby pied kaZdim zasabemn do elektrovyzbroje stroje byl vypnut hlavni
vypinad a uzamknutim zajiflén pied nefadoucim zapnutim.
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HOHENEINS TELLUNG DES OFFNUNGSKEILS
VYSKOVE NASTAVEN! ROZVIRACIHO KLINU

ROZVIRACI KLIN MUSI BYT SVISLE PRESTAVITELNY TAK,ABY YRCHOL
ROZVIRACIHO KLINU DOSAHOVAL HEJMENE K MEJVYSSiMU BODU OBYODU
PILOVEHO KOTOUCE

DER OFFNUMGSKEIL MUB VERTIKAL DEKART EINSTELLBAR SEIN,

DAA DER OBERSTE PUNKT DES ﬁFFNUHGKE[LEE MINDESTENS ZUM HOCHSTEN
PUNK T DES UMPANGS DER SAGESCHEIBE REICHT

IPWF320.1,1401 TOS SVITAVY as. | 25 691-P




& K| &
UFFH{JMESHEEL mm SAGESCHEIBE

ROZVIRACI KLIN : PILOYY KOTOUC

Bmm

AN ——

BFFNUNG SKEIL , i SAGESCHEIBE
ROZVIRACI KLIN | PILGVY KOTOUC
I
TISCHERENE

ROVIMA STOLU

POLOHA ROZVIRACIHO KLINU
LAGE DES EFFHUHGSHE!LE
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