F VS
-0 -

PTECHNICKY PASPORT
spodni frézky typ F V S



FVS
-1 -

PREDMLUV A

- ——— ————————— —

Predklddéme Vdm tuto pivodni dokumentaci k dodanému stroji,
v niz naleznete vSechny technické ddaje a pokyny pro sprivné
uvedeni stroje do provozu, pro vlastni obsluhu i jeho udrZovéni.
Tato dokumentace je doplnéna podrobnym popisem stroje, seznamem
normalniho a 2zvld3tniho prisluSenstvi, schematem zapojeni
a elektrovyzbroje, ndvodem k instalovdni stroje a ndvodem k ma-
zdni gtroje atd.

Dokumentace je urdena predevSim pro vedouciho technického
Useku nebo vedouciho provozu, ale stejnou mérou pro vedouciho
udrzby, ktery po ustaveni stroje musi sezndmiti obsluhujiciho
délnika s obgluhou a mazdnim stroje.

Stroj byl schvdlen rozhodnutim strojirenského zkuSebniho
ugtavu v Brnd &, 08 - O - 311/0350 ze dne 15.12.1980 a rozhod-

nutim ministerstva zdravotnictvi - Hlavni hygienik GSR - HEM -
- 344.3 - 11.3.1980 ze dne 1.4.1980,

Doufdme, Ze Vdm tato p¥irudka bude voditkem sprdvného
vyuziti dodaného stroje a ujitujeme Vds, Ze p¥i dodrZovani
pokynd v ni uvedenych budete s presnosti, vykonem a spolehlivosti
stroje plné spokojeni.
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l.0rientadni data_stroje

Druh stroje:

Typ:
Vyrobce:

Jednovretenovd spodni frézka

PV S

LIGMET - stdtni podnik - T.eningradskad 217,
503 11 Svobodné Dvory, Hradec Krdlové

Rozméry Stroje-délkamm ® @000 00 2s 0 Do oo oo s 1100

Sitka mm v&.8epovaciho voziku 1 900
vy’ékamm ® O & & 0 0 6000 0 000 00 80 00 1230

Hmotnost stroje — 818td v k& ecevecccsscencocee 650

Provozni napéti elektromotoTru ...ececececeseesesl X 380V

Celkovy prikon stroje B c o P eerceevssse H,2kVA

Stroj Jje stabilni konstrukce, vhodny pro prdcl v truhldr-
skych dilndch jak pro préci kusovou, tak i pro prdci seriovou
a hromadnou. Na stroji se d4 provddé&t drdzkovdni a depovani,
Stroj je vhodny pro zarazeni do linek i pro drobné ddrZibdrské

provozovny.

Ke stroji lze pripojit prfidavné zarizeni /napf. podavaé PJ-01/
s vykonem motoru 0,75 kW, ktery je pod napé&tim pouze za chodu
v¥etene /CSN 49 6100 31.32/.
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Plocha stolu ® @ 0 9O 000 OO ¢ OO 0 PO OO S OB O 0O O 00 0O PP 1loox 950 mm
Plocha stolu s vysunutou opérnou konzolou ... 1 520 x 1 100 mm

Vyska stolu A 890 mm
Ot48KY VIetena ceeevesceoccscoscacoccocses 3 000 ot.min,”"
4 500 ="~
6 000 -M"-
9 000 -"-

Vy3kovd prestavitelnogt vietena seeceecesceccosccoscos 120 mm
KuZel VIetena seeeeesscccccccsssesscsaasscssessassesiorsesd
MBzani VPETeNA e.esecececccsscsccssccosscccssscssosase tuk
Vikon motoru vietena - 4/2 POLY seeessccsoscsccens 3/4 kW
Piipojeni k sfti - sft ...eevevvvsasecsses TN-C /3+ PEN/

- napédti sité .eececacene 3 x 380V 50HzZ

- ji3t8ni privodl eeeccesccscceascsss 20A
Vykon motoru pridavného zayizeni cecsessssessatcns 0,75 kW
Doporudeny typ posouvade eesesesceccssscscassssess PJ = 01

Rozméry stroje /bez prisludenstvi/ ee....1100 x 1150 x 1160 mm
HMOtNoSt SET0JE@ eeseecceocccssossccccsssssasasssssesse 0650 kg
Hludnost stroje bez technologie - 3 000 ot.min.” e..... 72 dB
4 500 -"- eesees T4 dB

6 000 -"- | eseese 8 dB

4B

9000 =- o0 0000 80
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3. Normdlni prisluSenstvi

Stolovy kruh zékladni ¢ 138 mm  ...... P 1 ks
Stolovy kruh zédkladni @ 105 MM .t veeeooononsnns 1 ks
Trn krdtky @ 30 mm /vE. matice/  ciiiienecsoannons 1 ks
Rozpérné Krouzky  ...... saw s W @ s a w sracediPe = TR . o 7 ks
Stolovy Kruh @ 47 MM & iisuaoseesasnsaassasnsaesss 1 ks
Trn Kratky @ 25 mm /v3d. matice/  .ciiirieenronoesens 1 ks
ROZPErNé KIoOUZKY  swesssosisissows siiliiue: + Ve sisisss « o 6 ks
Stolovy Kruh @ 42 MM s ieuensssanansosansassassess 1 ks
Frézovaci pravitko kompl. a pritlac. pery  ....... 1 ks
Nastrény Kklil specidlnl  tiiieeeacsssanessscsecsss 1 ks
Cipkovy K118 & cwwwn s s ofmeso s TS o o voo» o 5 wmsvien » 1 ks
Klinovy femen AVX 13 x 1175 La ... eevsnonnaanan 1 ks
K1i& 13 - 17 CSN 23 0620 s s« 9sissin s s s sinoins s 1 ks
K1i& 19 - 24 CSN 23 RGP0 oWy « ¢ evesie 5 o o simioioss s 1 ks
K1ig& 27 CSN 23 0625  vuveevrennssonnns vees 1 ks
HEAKOVY K1Ii8 UKK 38 X 45  cusbevceerosscnassoncases 1 ks
SroubovAK s s ol o G o o s e & ¥ GaEEH & B € s . 1 ks
Mazaci 1is A 125 CSN 23 1455  tuveeenvecasnonnss 1 ks
Zakladovy €roub M 16 it ieesessanonovaassonaannsan 4 ks

4. Zv1lastni prisluSenstvi

Cepovaci vozik - kompletni  +.vvvvevennn K 321704 1 ks
Nadstolové rameno - kompletni  ......... K 321706 1 ks
Trn dlouhy @ 30 mm /v&. matic a krouzka/  ....... 1 ks
K1{& 36 CSN 23 0625  wevreenemunneonnsoneenns 1 ks
Nadstolovd ochrana - kompletni  ........ K 321707 1 ks
Opérna konzola - kompletni  ............ K 321705 1 ks
Brn @ 16/25 /vE. matic/  swseweees s s omesn s s s spmel 1 ks
Sada rozpé&rnych KroUZKO  vueeeeeonnaascssnnasssss 5 ks
Stolovy Kruh @ 28 mm ..ttt ieenessenaaassnsssns 1 ks

Zvlastni prislulenstvi dodavame pouze na zvlastni objednavku.
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2s_Technicky popis stroje

Jednovretenovd spodni frézka typu FVS se vyznaduje dobrou stabi-
litou, vysokymi otddkami vretena a obsdhlym pFisluSenstvim.
Vysoké otddky zaruduji presné a hladké opracovdni dreva,

Stroj FVS je uréen pro prdci v truhldf¥skych dilndch a to pro préaci
kusovou, seriovou i hromadnou. Stroj je vhodny pro zarazeni do
linek. Na stroji se daji profilovat rovné a zak¥ivené dilce a d4
se provadét drdZkovdni a depovani.

Zdklad stroje tvori stojan skFinového tvaru, ve kterém jsou ulo-
Zeny pohdnéci a ovlddaci mechanismy., V¥etenik je uloZen v pris-
matickém vedeni pfedni &4sti stojanu. Je prestavitelny k pracov-
ni plose stolu o 120mm. V nastavené poloze ge prituZuje dvéma
rizicemi, Prestavitelnost vreteniku se provdadi Sroubovym souko-
1lim, umisténym ve stojanu, pomoci ruéniho kola., Poloha vFeteniku
se dd nastavit s presnosti jedné desetiny mm.

Frézovaci vreteno je uloZeno v kulidkovych loZiskdch vybrané
jekostl s tukovym mazanim. K mazdni loZiska se pouzivad specidl-
niho tuku pro vysoobritkova loziska.

Ctyri stupné rychlosti se dosahuji dvoustupnovou femenici na kli-
s/~ - ’ ;s .y %
nove remeny a motorem s prepindnim pold.

Frézkovy stdl je silné konstrukce, vhodné vyZebrovany., Je opatfen
zdvitovymi otvory pro pripevndni normdlniho i 2zvldstniho prislu-
Senstvi. Na stdl je moZno namontovat i universilni podavaé PJ-1.
Zévitové otvory pro pripevnéni podavade jsou pripraveny,

a/ Pravitko

Frézkové vodici pravitko je doddvédno ke kazdému stroji jako
normdlni pirisludenstvi. Pravitko je konstruovdno pro pouziti
kruzcd do 250 mm., Vodici plochy pravitka jsou dfevéné a snadno
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ge serizuji podle priméru kruZce a ubirané trisky. Mezera mezi
dfevénymi vodicimi plochami je zakryta ochranou, kterd se pre-
stavuje na vy3ku podle tvarovaného dilce. Tato ochrana plni

funkci odsouvade rukou a uZivatel jest povinen prispisobit tuto

ochranu podle druhu provddénych praci tak, aby bylo zabrdnéno
jakémukoli dotyku ruky s ndstrojem. Se strojem se doddvd pouze
zdkladni provedeni odsouvade,

Zadni d4st vodiciho pravitka prechdzi v odsédvaci prirubu, ke
které je moZno pripevnit odsdvaci ndhubec k obvodu trisek.

b/ Cepovaci vozik

Cepovaci vozik se pou?ivd k Sepovani delsdich i krat3ich diled.
Stdl voziku se pohybuje na vdlcovém vedeni a je ve sméru k ose
vietena prestavitelny o 160mm. Pravitko, které je umisténo na
gtole 8epovaciho voziku, je stavitelné v 30%nlu a je opatfeno
nardzkovou tydi s nard¥kou. K upinédni dilcd je na stole excen-
trické upinaci za¥izeni, které je mozno pFipevnit na stil 1 na
pravitko.

¢/ Nadstolové rameno s dlouhym trnem
Dlouhy trn s hormim loZiskem se pouZivd pro prdci s ndstroji
vEt3ich primdrd. Bez horniho loZiska se dlouhy trn nesmi pouffi-

vat. Nadstolové rameno pouzivejte max, do 4 500 ot.min.~t., P¥i
vdt3ich rychlostech trpi kulidkovd loZiska /vIeteno je vlastne
uloZeno ve trech loziskdch, coZ neni pfi vét8ich rychlostech
v¥hodné/ a mohloc by dojit k mens3i deformaci dlouhého trnu. Tim
by se prdce na strojl stnla méné bezpednou a mohlo by dojit

k drazu., Pro upevndni nadstolového ramene na stdl se pouzivd
mimo Sroubd i kuZelovych kolikd, které zaruduji jeho sprivné
usazeni tak, aby frézovaci viesteno s nagazenym trnem mélo lehky
chod.

d/ Nadstolovd ochrans

Pro bezpedné tvarovdni zakFivenych dilecd je ke stroji dodavana
nadstolovéd ochrana /2zvl. prisluSenstvi/.
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Je to zvonovy kryt, ktery lze na vydku prestavit tak, aby kryl
konec vretena a otdéejici ndstroj a%Z na 3dst potFebnou ke tva-
roviani,

Pri pouZiti ndstrojd v&t3iho primdru nez je vnit¥ni primér
zvonového krytu, jest nutno zajistit dokonalé zakryti volného
prostoru nad nastrojem, event. kolem ndstroje, nap?., pouzitim
krytu vétSiho prim&ru obdobné konstrukce.

e/ Opérnd konzola

Opérnéd konzola stolu umoéﬁuje prodlouzit funkéni plochu stolu
o 570mm. Usnadnuje opracovdni v&t3ich formdti desek a vit3ich
ploch.,

Spodni frézovaci stroj FVS se dopravuje ve smontovaném stavu na
silnych kluznicich . Volné ddsti a pFisluSenstvi stroje jsou
umistény ve zvld3tni bedns.

Obrobené kovové plechy musi byti dobre nakonservoviny nebo
opat¥eny specidlnim ochrannym ndtérem snadno odstranitelnym.

K zavéSeni stroje na jerdb pouZivejte silnych konopnych lan,
kterd vhodnym zplsobem vypodloZte drfevénymi Spaliky, abyste
nepo8kodili vydénivajici ddsti nebo ndtdr stroje.

Po vybalenl stroje je nutno se presvédéit, zda gtroj béhem do-
pravy nebyl po8kozen a odsouhlasit uUplnost piisluSenstvi s do-
dacim listem., PFipadné nedostatky je t¥eba ihned hldsit. Na
spravném postaveni stroje a jeho presném vyrovnéni na betonovém
zdkladu je z&visly klidny chod a presnost obrdbéni. Zéklad stroje
zhotovte podle nddrtku &. K 321708. Vyrovndni stroje se docili
doraZenim ocelovych klini - dkos 1/20, podle presné vodovahy.
Vodovdha se poklddd ve sméru pridném a podélném na horni plochu
stolu. Po vyrovnini stroje ge zaliji zdkladové Srouby a stroj
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se podleje cementovou maltou. Po dokonalém zatvrdnuti cemen-
tu se dotdhnou matice zdkladovych 8roubld za stdlé kontroly
podélné i priéné vodorovnosti.

Frézovaci stroj FVS se doddvd s patkovym motorem typu 4AP pro
napéti 3 x 380V a kmitodet S50Hz.PYred pripojenim stroje na sif
ge presvéddte, zde Udaje o napéti a kmitodtech uvedené na mo-
toru odpovidaji hodnotdm motorové sité. Elektroinstalace Je
provedena na stroji. Po ustaveni stroje se privodni kabel za-
poji podle schema &. K 305793. Po zapojeni se provede povSechnd
prohlidka elektroinstalace.

Prekontroluje se dotaZeni Sroubl, matic a hlavné pojistek.
Pf¥ipojeni motoru musi byt provedeno tak, aby se frézovaci vreteno
todilo proti sm&ru otddeni hodinovych rudidek. Pred spuSténim
motoru musi byt p¥epinad Q-2 nastaven na nizsi obriatky, t.j. do
polohy 1. Pfepinad Q-2 je vybaven blokovacim kontaktem, ktery
pPi pfepnuti na vy33f obrdtky preruSuje pfivod pro spoudtéci
tlad{tko SB1, viz str. 11., stat 11.

No%ovy nésadec je chrdndn krytem, ktery nese stavitelnd pravitka
a jeho? zadni 34st je pripravena k pitipojeni odsdvaciho zafizeni.
Vyidsténi md tvar obdélnika o vn3j3ich rozmérech 160 x 130mm.

Pro odsidvani doporudujeme svétlost odsdvaci trubky 130mm.

’ - 4 rd - "'1
Rychlost wvzduchu na zaddtku odsdvaciho potrubi musi byt 16-18m. s
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Pred prvnim uvedenim stroje do chodu je zapotrebi sezndmit

se s jeho obsluhou. Prohlédnout v3echna mazédni a ocdistit
technickym benzinem vosk ze stroje. Potom teprve miZe byt
stroj spustén.

Motor se spoudti p¥epinadem pold po predchozim zapnuti hlav-
niho vypinade. Velmi dlleZité je sprdvné upnuti kruzZcovych
ndsadcl do vietena. Pred upnutim ndsadce peclivé ocistéte
zdvitovy konec vretena, kuZelovy otvor, zdvity v matici,

kuZel a zdvit na ndstavci. Zavity namazte lehce olejem.
Nedistoty /smola, prach, skruZiny/ zap¥ininuji hdzeni a chvé-
ni stroje. Matici nasroubujte na ndsadec tak, aby konec za-
vitu na ndsadci odpovidal konci matice. Potom zajistéte vre-
teno stroje proflotddeni a matici spolednd s ndsadcem Srou-
bujte na v¥eteno. Dosdhne-1i ndsadec do kuZelového otvoru
vietena, utdhndte pevnd matici specidlnim klidem. Na klié
nesmite nikdy tlouci kladivem ani jinym predm&tem /nebezpedi
poskozeni v¥eteniku/.

Kroutky k upindni kruZci jsou piesné a proto jim vadi kazdé
zrezivéni a podkozeni ndrazem. UdrZujte je proto v poradku.
P#1 nasazovdni ndstroje nesmi byti mezi stykovymi plochami
ndstroje a krou?k skru?iny ani jiné nedistoty. Zvolené otdaclky
mus{ odpovidat povolenym otddkdm ndstroje. Ndstroj nesmi hazet.
Volba otadek nastroje.

Virobce dod8¥8 gtroj pro t¥iskové obrdbdni dreva do maximdlni
fezné rychlogti 35 ms—l, Semu? odpovidd ekvivalentni hladina
hluku Laeg 84,9 dB/A. Tyto hodnoty jsou v souladu s hygien.
pFedpisy svaz. 37/1977 odd II MZ (SR,

P¥i pou¥iti vysdich Feznyech rychlosti neZ 35 ms~

1 jest uzivatel

povinen:

- pouzit osobni ochranné pomicky proti hluku

- podle povahy provAddnych operaci nasadit protihlukovy kryt
specielnd upraveny s vyloZeny pohltivym materidlem, prekry-

tym dérovanym plechem
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Vndj3{ pldst krytu jest moZno zhotovit z plechu, dfeva nebo
la,_mindtu. Jako zvuk pohlcujici materidl jest vhodnd minerdlni
vata. Plech na prekryti v sile 0,8 a% 1,5mm ocelovy, mosazny
nebo hlinikovy. Velikost otvord 10 - 15mm.
Protihlukovy kryt neni predmétem dodavky a zajidtuje si jej
kazdy uZivatel sdm /podrobnou informaci o konstrukei krytu
poskytne vyrobce/.

- p?i obrdbéni v&t3iho mnoZstvi deldich dilcd pouZit mechanického
posouvaciho zatizeni napt¥. typ PJ - 01 /vyrobce LIGMET s.p./.

- dodrZovat max. sménovy &as pro pracovnika na frézce celkem
420 min., /vdetnd 5ti prestdvek o trvdni nejméné 10 min./.

- v dobé prestdvek nesmi byt pracovnik vystaven pisobeni nad-
mérného hluku,

- zajistit kontrolu zdravotniho stavu obsluhy.

PFi pouZiti vysd3ich reznych rychlosti nez 35 mg™ ] jest uzivatel
ddle povinen poZddat p¥isluiné orgdny hygienické sluZby o schva-
leni podminek platnych pro prdci v prostfedi s vy33i hluénosti
nez 85 4B,
DodrZovani v3ech vySe uvedenych bodl uklddd rozhodnuti hlavniho
hygienika CSR - &.j. HEM - 344.3 - 11.3.1981 s

SSR - 8.j. Z - 5216/80 - B/3 - 06 ze dne 9.6.1980.,
Reznd rychlost z4visi na priméru a otddkdch ndstroje. Vypolditavé

se podle vzorce: T D n

60

xde V -1

D = primér nastroje v m

Teznd rychlost v m . s

n = rychlost ndstroje v ot.min.”

Pro snadndjsi volbu otddek ndstroje je prilozen diagrem K 428248,
ne kterém je moZno potfebné otddky primo odedist. Hnaci elektro-
motor je uzaviené konstrukce, patkovy se svislym hridelem,
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Na depu elektromotoru je dvoustupnové Femenice. Motor je ulo-
zen na tyCich suportu. Napindni klinovych remeni se provadi
otdcenim ruéni hvézdice po otevieni zadnich dviFek stojanu.
Remeny nenapinejte p#{1i% mnoho, trpi tim kulidkovd loZiska
frézovaciho vretene a el.motoru. Pri kazdé prdci a pred
kazdym spudténim stroje prekontrolujte upnuti frézovaciho né-
stroje, frézovaciho pravitka, pripadné nadstolové ochrany.
Spravné upnuti a nastaveni ochrannjch krytd je zdklad bezped-
né prace!

————————— = ot W ot g s o s o o et et e e D - - — o ———

Frézovaci stroj je vybaven kompletni elektrickou vyzbroji
a motorem pro pohon frézovaciho vretena. Motor je ovladan
prepinadem poll, méd 2 800 a 1 400 ot.min,”"
trickd instalace vybavena hlavnim vypinadem, ktery se zapind

o Mimo to je elek-

pred zapodetim pracovniho dne a vypind p¥i skondeni pracovni-
ho dne nebo dels3i pracovni prestdvce.

Elektroinstalace je vybavena stykacem a tepelnou ochranou,
takZe je motor chrdnén proti zkratu, pretiZeni a je vyloulen
gamovolny rozb&h. Instalace je provedena pro prostfedi s nebez-
pedim poZdru ho¥lavych hmot /3.3.1. CSN 33 0300/. Elektroinsta-
lace je vybavena hlavnim vypinadem, prepinalem obrdtek, spou-
Stécim tladitkem a pojistkou. PFed spudténim motoru musi byt
prepinalé Q-2 nastaven na niZ%8i obrdatky, t.j. do polohy 1, viz
str.9, stat 9., P¥idavné zaibizeni je spudtdno stykadem sepnutym
zdroven se stykadem motoru vietena. Motor p¥idavného za¥izeni
je jistén proti pretiZeni a zkratu jistidem s motorovou chara-
kteristikou. V pracovnim prostoru obsluhy Zepovaciho stolu je
instalovéno STOP tladitko. Pro p¥ipojeni na sit doporudujeme
pouzit kabel CYKY 4B x 2,5 CSN 34 7556,CSN 34 1020.
Elektroinstalace nepotrebuje Zddné zvldstni udriby. Opravu
elektroinstalace musi provadét kvalifikovany elektrikdr.
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Mazdni stroje md nejvdtsi podil na dodrZeni presnosti stroje,
jeho chodu a trvanlivosti kulidkovych lozisek. Je treba mazat
doporudenym mazivem a stav mazadla stdle kontrolovat. V pevné
stanovenych dasovych odstupech /p¥i plném zatfiZeni 1x za 6 mé-
gici/ je nutné vretenik demontovat, loZiska vyprat a naplnit
erstvym tukem,

K mazdni kulidkovych loZisek frézovaciho vretena pouzivejte
specidlniho mazaciho tuku AK2 podle PND 25-018-74. Timto tukem
se loZisko naplni asi do 1/3 a toto mnoZstvi se rozestre po
celém obvodu loZiska.

Mazaci hlavice pro spodni a horn{ loZzisko jsou na predni stra-
n& vi¥steniku. Mazdni se provddi po kaZdych 30-40 provoznich
hodindch /podle zkuSenosti z provozu/, mnozstvim asi 0,5 cm3
tuku,

Ostatni mazaci mista na stroji jsou opat¥ena kulidkovymi hla-
vicemi. MaZou se tukem. Sty&né plechy vreteniku se gtojanem

pravidelné &éistdte a obdag namazte olejem.

Pouzity motor:

MEZ Mohelnice 4AP 112 M42 tvar IM 1081 s pevnym uchycenim
p¥edniho lo¥iska 2890/1440 ot.min.” ', vykon 4/3 kW, 3 x 380V,
50 Hz, svorkovnice na opadné strand /vlevo/.

Klinovy Yemen AVX 13x1175 La /vn&j3i délka/ eesees.. 1 ks

pouzitd loziska:

vietenik 6310 ATB P6 CSN 02 4639 esesaeses 1 ks

6307 ATB P6 CSN 02 4637 eevevessssss 1 ks
Zveddni 6002 GSN 02 4633 eeeeevassses 1 ks
Cepov.vozik 6203 SN 02 4636 esevecesssse & ks
Nadst.rameno 2305 SN 02 4654 eeeaeseessss 1 ks
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Pri objedndvdani nédhradnich ddsti, které se pofkoiily béhem
dopravy, nebo pozdéji opotrebovdnim v provozu, udejte vzdy pri
reklamaci nebo objedndvce v zdjmu presného vyrizeni objedndvky
ndsledujici udaje:

- typovou znadku stroje /FVS/

- rok vyroby a vyrobni dislo stroje

- presné pojmenovdni po8kozené 3dstl s nddrtkem

- &1islo dilce a &islo vykresu podle seznamu ndhradnich dild

1. Diagram 0tACeK ceecevescscocssssssscocsasnse K 428248
2. Z4k1adovVy PlANeK ee.ceceococesccovescocscsnns K 321708
3. UloZeni vietena seececescocscssscossscsosss K 321703
4o CepovacT VOZIK eevvsveoscocsccsossseananons K 321704
5. Nadstolové Tameno s...cececevesccocscccssss K 321706
6. Nadstolovd OChTana s..seecoceeccscsesocscsns K 321707
Te OPErnd KONZOle ceevcocseovosvosccsccocssonse K 321705
8. Schema elektrického zapojeni .ccececeecssose K 305793
9. Schema elektrického zapojeni ....eeeeceeees K 305794
10, Seznam nadhradnich dill sececeesvossoscocsas

11, Prejimaci podminky presnosti .cecescccssces 2 listy
12. Osvédcéeni o jakosti a kompletnosti seeeeese 1 21ist
13, Z8ruCni 1iSt ceeeeecscovsccseoccosssoscoses 1 list
14, Blektrorevize cecececccccrccscceccsscncsnces 1l list
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16. _PouZzité pFistroje
Pristroj Znak ks Typ Dodavatel
Stykac KM 1 1 V 25E 220V 50Hz EP Pisek
Stykad KM 2 1 V 25E 220V 50Hz EP Pisek
Jistid F 10 1 IT-M-2,4A P 303 SEZ Krompachy
Nadproudovad ochrana FA 1 1 R 100A 10A EP Pisek
Spodky zdvit.pojistek FU 1-2 4 2112-31 El.Pardubice
Hlavice zdv.pojistek FU 1-2 4 2310-11
VloZzky zav.pojistek FU 1 3 2410-16T
Vlozky zav.pojistek FU 2 1 2410-4
Styéné vymez.krouZky FU 1 3 2411-16
Styéné vymez.krouzky FU 2 1 2411-4
Hlavni vypinad QS 1 1 VS 16 1103 A8 VPSR Obzor Zlin
Prepinad Q-2 1 VS 16 9552 N8 VPSC
Radovd svorkovnice XT 1 8 6035-10 SEZ Krompachy
Radovd svorkovnice XT 1 3 6035-00
Spojovaci mastek XT 1 1 6035-03
Spojovaci mistek XT 1 1 6035-12
Izoladni prepdzika XT 1 1 6035-17
Izoladni prepdZka XT 1 1 6035-07
Koncové upev.svorky XT 1 1 6035-89
Tladitkovy ovladad ,A" SB 1 1 101.030.800.150 EP Pisek
Tladitkovy ovladad ,A" SB 2 1 101.030.800.250 /ElektroodbytPa/
Tladitkovy ovladad ,H"

ve skifnce ~ SB 3 1 103.050.011.252
Hlavice ,E"-gigndlka HL 1 1 101.050.000.450 T6 E
Trafo pro signdlku HL 1 1 220V/24V 101.110.,002.000
Objimka ,E" HT. 1 1 101.100.000,002
Spinaci jednotka HL 1 2 101.000,011.001
Spojovaci dil Té HL 1 1 101.120.000.,001
Zédrovka HL 1 1 Ba 9 24V 2W El.Pardubice
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JSN 49 6100 ¥1. 73

Osobdm, které jsou mlad3i 18 let, se dovoluje pracovat na
strojich v rozsahu stanoveném udebnimi osnovami pod p#imym
dozorem mistra nebo jim povéreného pracovnika, pokud jsou
tyto osoby s obsluhou stroje dokonale segmdmeni,pokud jsou
ve smyslu p¥islu3nych norem stroje bezpednd vybavené a pokud
se vénuje zvy3end pozornost tomu, aby se priprdei Fidili
zdsadami bezpedné price,

GOSN 49 6110 &1.52

Pracovnici obsluhujici stroje jsou povinni:

- pouzivat jen ostré a nepo3kozené ndstroje

- pri vyméné noZl zajistit spinad proti nechténému spusténi
stroje a h¥idele proti otddeni, kontrolovat naostfené noze
vdZenim a méfenim a po vsazeni a nastaveni noZd kontrolc-
vat sprdvny chod noZového hridele, po nékolika minutdch
chodu stroj zastavit a kontrolovat upevnéni no2a

- nedotahovat Srouby ndsilim, napt.prodlouZenim klide a
udery

- po kazdé vyméné nozd upravit ochranné zarizeni tak, aby
se zabezpecila gpolehlivd ochrana pfed drazy, nap?. nasta-
vit nastavitelné kryty podle rozméru obrobku,

- prekontrolovat stroj a v3echny bezpednogstni zafizeni pred
zapodetim préace, pred kaZdou sménou a zejména tehdy, vysky-
tla-1li se na gstroji néjakd chvba, kontrolu vykonat za pri-
tomnosti mistra nebo jim odpové&dnym zdstupcem a predvést
pred nim spravny zpdsob prdce

- na stroji zadit pracovat aZ tehdy, kdyZ méd plny poclet obrd-
tek, kdyZz Jje sprdvné nastaveny a vybavzany ochrannymi kryty
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na srovndvadkdch neposouvat drevo prili3 rychle, zejména
sukovité, neubirat piil1i8 tlustou t¥isku, pri obrabéni
krdtkych a dzkych materidll pouzivat pomocné drevéné po-
micky

na tloudtkovadkdch neopracovdvat krat3i materidly nez jJe
vzddlenost osy hladkého vdlce od ryhovaného, nevsunovat
a nevytahovat materidl ndsilim,

na grovnavalkdch pravidelnd cistit od pryskyrice gtial,
nozovy hifidel, vodici pravitko =2 na tlouftkovadkdch stil,
posuvny vélec, nozovy hi¥idel, zachytdvaci zaiizeni na
zamezeni zp&tného vrhu a aby stdle dosedalo na obrobek
neodstranovat za chodu stroje t¥isky /od3t3pky/ #Zachy-
cené mezi noZovym hridelem a celisti stolu

pFi srovndvdni dlouhého materidlu pouzivat opérné stojan-
ky s vdledky, nebo podobnd zarizeni

udrzovat v blizkosti stroje dplny poradek

pouzivat pridélené prostredky osobni ochrany.
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Na zdklad® rozhodnuti hlavniho hygienika CSR -&.j.HEM-344,3
z 11,3.1980 z 04/80 a SSR 06/80 jest uZivatel povinen pri
obrdbdni vy33imi Feznymi rychlostmi neZ 35 m.s”1 dodriovat
ndsledujici opatrfeni:

1. Pou?it osobni ochranné pomicky proti hluku /muslové
chrdnide/,

2., Pracovnik musi b&hem smény prerusit prdci nejméné 5-ti
prestdvkami v trvdni nejménd 10 minut. Prace na stroji
nesmi presahnout Uhrnnou dobu 420 minut u jednoho pra-
covnika za sménu.

3. V dobé téchto prestdvsak - nezbytnych ze zdravotniho
hlediska, nesmi byt pracovnik vystaven nadmérnému hluku.

4. Bude zajistdna pravidelnd kontrola zdravotniho stavu
obsluhy.

5. Posuv materidlu dofezu provédét pomoci vhodného mechanic-
kého podédvaciho za¥fzeni tak, aby pracovnik byl co nej-
ddle od zdroje hluku.

6. Podle moZnosti pouzit vhodnd upravenych protihlukovych
krytd ndstroja.



Seznam nahradnich dild pro dvoulety provoz

Klinovy remen AVX 13x1175 La

/vné&jsi délka/  ........

loZiska: 6310 ATB P6 CSN 02 4639  tunevveoorenasnns
6307 ATB P6 CSN 02 4637  wuvuuvuwneennennn
6002 CSN 02 4633 o s ool s as oo
6203 CSN 02 4636  viinnrieennenennn
2305 CSN 02 4654  vvivvnniiananns

ks

ks
ks
ks
ks
ks

Pokud se jedna o objednavku dil® postupuje se podle pPri-
sludnych pokynll - list 14, odst. 1l4. Pokyny k objedné&véani

néhradnich souléasti.
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FU?2 SQ1,Q2 blokuje spusténi
(4A) blockiert die Schaltung
220V 5QHzblock the giarting HL124V

blokue le démarrage

/@(IXTT TC1
STOP CENTRAL STOP  START y A
g:xr1 582
e

8:xT1FA1 SB3 _1oB1 Q2. 11xT1  KM1 N:xT1
Q—W—tﬂ.&——?ﬂ%—m P‘—‘—Gthgﬁ/ 17 Gig 10 GEW
3 aLlb

N:XT1

Pred spust¥nim motoru musf byt prepinad”Q2" nastaven na niz3{ obrdtky
t.j. do polohy 1, Prepinad"Q2" je vybaven blokovacim kontakﬁem k{er
pfi prepnut{ na vyééi obrédtky preru3uje privod pro tla&itko START"

Vor der Inbetriebnahme des Elektromotors nuss der Umschelter"Q2" auf
die niedrige Umdrehungen eingestellt sein,das heisst,in die Lage 1,
Umschalter”Q2" ist mit einem Blockierkontakt ausgerustet weleherbei
der Umaschaltung auf h&here Umdrehungen die Stromleitung fir den Druck-
taster "START" unterbricht,

Prior to starting up of the motor the chen%eover switch"Q2" must be
set to lower speed,e.g. into position Nol.lhe changer-over switch
"Q2" is eguipped with the blockinﬁ contact whuch interripts the cu-
rrent supply for tha press-buton "START" in case of change-over
switching to higher speed.

Avaht de mettre le moteur en marche,le commutateur "Q2" doit &tre
reglé pour les tours inférieurrs c est d-dire en position 1,Le co-
mutateur "Q2" est muni du contact de verouillage coupant | ameneé
pour un bonton "Départ” dans le cas du changement aux tours élevés,

FVS K 305734
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Strojirensky zkuSebni dstav, s. p., autorizovana osoba 202
poboéka Jablonec nad Nisou, Tovarni 5, 466 21 Jablonec nad Nisou, Ceska republika

Autorizace &islo 10/1997 ze dne 24. 7. 1897

vydava

CERTIFIKAT TYPU

¢islo: J-30-0377198

vyrobci: LIGMET SD, a. s., Dvorska 217, 503 11 Hradec Kralove
(1ICO 25251457)
na vyrobek: spodni truhlarska frézka FVSB

U tohoto vyrobku byla provedena certifikace podie ustanoveni § 10 zakona €. 22/1997 Sh.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a ozméné a doplnéni nékterych zakonl. Vyse
uvedena autorizovana osoba timto osvédduje, Zze u vzorku pfedmétného vyrobku zjistila
shodu jeho viastnosti se zakladnimi pozadavky nafizeni viady €. 170/1997 Sb.

Pfi posuzovani shody pouzila auvtdrizované osoba CSN EN 292-1,2:1994 , CSN EN
294:1993. CSN EN 418:1994, CSN EN 1037:1997, CSN EN 60204-1:1995, CSN EN
1088:1997.

Nedilnou soucasti tohoto certifikatu je zavéreény protokol €. 30-8259 ze dne 31. 7. 1898.

Tento certifikat se vydava pro Géely vydani prohladeni o shodé vyrobku s vySe uvedenymi
technickymi pfedpisy.

Pravidla pro nakladani s certifikatem jsou uvedena na druhg strané.

V Jablonci nad Nisou dne 31.7. 1998
~| Ing. Milan Bartacek
feditel poboCky
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PROHLASENT 0 SHODE &.3. 102 /98/

ProhidSeni o shod® vyddvd : Obchodni jméno : LIGHET SD a.s.

I¢: 25251457

Dvorskd 217 50311 Hradec Krdlové

jako vyrobce vyrobku : Kdzev:
Typ: FV5B
Provedeni: CR z e
VYyrobnf &isle: .. /-z 72

Popis a uréen{ funkce vyrobku:

Spodn{ truhldfskd frézka

Jednovielenovd spodni truhldfskd frézka s pevaym vielenes urfend pro frézovéni jednoduchich a sloZitych profill ndstrojea

prislusného tvaru.

5 Osvédeent o jakostd a kompletnost vyrobku

e v podaiku

Ligmet Hradec Krdlové

v & typ vfrobku

Spodn{ truhl. frézka FVSB

4312 B

bat ¢slo vyrobku

mickd dats vfrobku Odpovidé tGCh. pgdminkém

1 fakostl
mpletnosel verobku

Dle baliciho listu

1 balenf

Stroj voln¥,p¥{sl.v bedns

= i 2 8 debna 2000

10 kontrolors
ftko OTK

Karlas g@

L3
{1l

e

b/ §4 odst. { natfzeni vlddy & 169/1997 Sb.,kterym se stanovi

elekbromagnetické kompatibilily.

pouziti bezpeény, a %e byla pFijata opatfeni,
dokuneniaci, se zdkladnimi poZadavky nafizenf
weh v édsti B,

ztahuj! a které jsou uvedeny v:
na strojnf{ zarizeni

na elektrickd zafizeni nizkého napdil.
avky na vyrobky =z hlediska jejich

13 /1977 o ochrané zdravi pfed nepfizniviui
stanov( zdkladn{ poZadavky bezpecnosti price
ochrané zdravi pfed nepfiznivyei G&inky
lavntho hygienika Ceské socialistické republiky

fizenf, ozndmeno v  &dstce 20/1976 Sb.
{

anovi technické poadavky na strojni{ zafizen!,

tecnnické poZadavky na vyrobky z hlediska jejich

¢/ §4 pisn f/ nafizen{ vlddy &.168/1997 Sb.,klerya se stanovi lechnické poZadavky na elektrickd zarizeni nizkého

napéti.

D. Pfezkouen! typu tohota vyrobku ve smyslu &dsti C pfsn.a/,c/ tohoto prohliddeni o shod® provedl:
Strojirensky zkudebni Gstav, s.p. autorizovand osoba 202 /autorizace €.10/1997 ze dne 24.7.1997/ pobodka
Jablonec n.Hisou Tovdrnf 5, 46621 Jablonec n. Hisou, Ceské republika, kierd vydala na tento typ vyrobku

certifikdly ¢, J-30-0378/98, J-30-0377/98 ze dne 31.7.1998.

E. PPl posuzovén{ shody poufila autorizovand osoba CSH EN 292/1-2 :1994, CSH EN 294 :1993, (SH EN 418 :1994

{SH EN 1037 1997, CSN EN 60204-1 :1995 CSK EN 1088 :1997.

Ing. Ladislav Sykora
feditel zdvodu



PROTOKOL O ZK()US‘»K_A"\(‘II ELEKTRICKEHO ZARIZENi STROJE PODLE EN 60 20:4-1
PROTOKOLL UBER ELEKTRISCHE PRUFUNG NACH EN 60 204-1

Vazev stroje: FREZKA FVS-B

vyrobni ¢islo: )742-
Erzeugnisnumm: 4

Restspannungen
EN 60 204-1 Ar. 20.5

EN 60 204-1 6.2.3.

['ypenbezeich:
ontrola zpisob mérici zarizeni naméfeno visledek
Lontrolle Ausfiithrungsart MeBgeriite MeBwert Resultat
{ontrola ochranného Prohlidka a méfenti Zdroj PELV max. (.4 V Vyhovuje
ibvodu EN 60 204-1 napéti mezi svorkou F10A [ S0Hz
202 PE a ritznymi body
ochranného obvodu
po dobu 10 s
PE-Widcerstants- Sichtpriifung und PELV - Quclle max. 0.4V Entspricht
yriifung nach gemessene Spannung, / TOA / S0Hz /
IN 60 204-1 Ar. 20.2 zwischen der PE-
Klemme uhd den
Priifpunken- Zeitdauer 10 s
| Vigieni izolatniho . M¢éfeni izolacniho odporu Profitest 0100 S 100 MQ Vyhovuje
| dporu mezi vodici silovych obvoda
EN 60 204-1 £1.20.3 a ochrannym obvodem
solationswider- Gemessen Profitest 0100 S 100 MQ) Entspricht
itand nach . Isolationswiderstand
EN 60 204-1 Ar. 20.3 den Leitern und
, dem Schutzlcitersystem
Tkouska napdtim M¢éfeni napéti Zdroj s dvojnasobnym 1000 V Vyvhovuje
IN 60 204-1 &1.20.4 mezi vodici viech napajccim napdtim s
obvodit a ochrannym frekvenci 50H7 a vykonem
obvodem po dobu | s 500 VA
fochspannungs- Priifspannung Quclle mit 1000 V 1000 vV Entspricht
yriifung nach standhalten Wechsclstrom und
| : EN 60 204-1 Ar. 20.4 zwischen Leitern und 50 Hz und
1 ; dem Schutzlcilersystem Bemessungsleistung
| Zeitdauer 1s 500 VA
fkougka ochrany Mgéteni zbvtkového napéti Profitest 0100 § 0.0V Vvhovuje
pfed zbyvtkovym napdtim na ¢astech pfistupnych
EN 60 204-1 &1.20.5 dotyku
Schutz gepen Gemessene Spannung nach Profitest 0100 S 0.0V

Entspricht
{

" Zkousky Méieni ruseni Vojensky technicky EN 50 082-2 Vvhovuje
slektromaguetické stroje ustav pozemniho ENS5011
slutitelnosti vojska - 1103 IEC 801-2
EN 60 204-1 &1.20.6 IEC 801-3.4
Priffungen auf EMW i
Vertriglichkeil Gemesene Militirisch EN 50 082-2 Entspricht
EN 60 204-1 Ar. 20.6 Stérgrad technisch Institut EN 55011
Viskov - 1103 IEC 801-2
IEC 801-3.4
Funk&ni zkougky Ovéteni funkce Zkougka bez. zdvad Vyhovuje
EN 60 204-1 &1.20.7 stroje ve vztahu
k bezpeénosti i
Funktionspriifungen Elcktrischen Priifung Ohne Delekle Entspricht
EN 60 204-1 Ar. 20.7 Ausriistung und
Sicherheit

Mefici pfistrojc:
MeBapparat:

Datum:

25 IV 7000

PROFITEST 0100 S No. M 42909679, 77 4 No. D655 Qucllc PELV 10A/S0Hy.

Revizni technik. Nachpriil. Tech.
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