RYCHNOV N.KN.

KOMBINOVANA SROVNAVACI A TLOUSTKOVACI
FREZKA KDR A410STS

NAVOD K POUZIVANI

HOE® - KOVODRUZSTVO RYCHNOV NAD KNEFNCOU



-SSR R R EEEEEREERERERN

sra

1. Vieobecpé Gdaje ... ...

1.4 Urteni Srofe .. ety S
1.2 TeChNICESE GBI, .\eeeeeeeoeceeerceeeceeecnsim s ssmrrr s ssmmmemn smmmesmsms s ssmemeas a5 5500
1.3 Technicky popis ....... et erener s e en e e y

1.4 Provedeni SI00pe...oeeiiinn

1.5 Doprava siroje

1.6 Prislusenstvi st.am:la;rdm v 25 zms mamm n s EEEETEE E BT W NN

1.7 Zwiidini wibava ...

[ - [ I

P PUrOWOZ SHNDE . oveewer e e e ceeimd s a4 p e £ R LA LA SRR RR e 7

2.1 Uveden: do provozil,,

22 Ovladani a nastaveni stovndvaci frezky
23 Price na srovnavaci frérce. WL S a——
2.4 Creladani a nastaveni tiﬂ-ust'l-tws-l:r nrzhv ..................................

258 Prace na HouSTKOVAGCT FIBZ0E ..o eree vt cbaocesiaimames s gomri e s s

a. £l B eameeans

3.1 Obledeni obsluhy ...

2.2 Zasady bezpedng prace . ........-.- D iiccmsiessssmEmEr TR EEEe e

4.1 Ci8éni ..
4.2 UdrZba nodi ..

4.3 VYyjemudi, LI|JI'IIJ|I- ] amlrwam T ATI S S S

— F— ru R n P 12

4.4 Sefirovan stolu srovnavac WeEky. s

4.5 Seiirovani stolowych [_.w::q:rn:rmrm va{&chu e T Le
4.6 Mapindni KEnovich FEmentt ... 5

4.7 Sengnuam T |nat-unalu----........----......................

4.8 Hl-qr].l-r'h anal
4.9 'mer-.raju |IZII'IJ|'.I|]I:|I3|T.

- SRR |
e AT

5. Elekiriche safizemi ... oo s e e e R scsssissssmsirraemanes

51 Popis zafizen, pripoest K S8

5.2 Udizhba, E5t8ni..

5. Servis, nabradn dily ...




e OSSP, * | | *

!ﬂ‘ltastnlusmn&u.ra:ifrézky OO SP e — 1L~ | ] |
Eirka slalu Houskovac frérk-,.r S L 1
délka stolu Houstkovac fn&z'lw SRR - -~ 4 S20rmim
hmodrnost ... SN ... - A20kg

noEovy hifided:
primer..... N CPET—— Ar— 10&6mm

délka , A0mim

pocat noddl {mﬂum;m mduda\rsnéwwubmm strr:gr-J ....... e 4 ks
TOZMBRY HOFE ... _ . S.. . N . 410 % 35 x 3mamn

m 5 emm e
1. Vieobeoné Gdaje
1.1 Urteni stroje .
Kombinovana smwnévacl a BouStkovac frivka se skopnymi sioly typ KDR® 410 5T 5,
mrofesiondld Fevoobnibicl stroj siouFici k obribéni (srovndvan a touSTkovinl) dicvénych dm.ak
fosen @ rancli. Ma stoji je zakdrino obrabét iehdéond maleidly a wnélé hmoty. Stroj je urten do
truhiafskyen a Odr¥bafskgch dilen. Je schopen vykondval berpeéné svou funkci v prostiedi s
netezpedim poFsru hoftawyeh hinot
1.2 Technické idaje
Eﬂﬁmh_mtrmﬁ
deﬂi‘.a aﬁmﬂm ......................................................... 1200 mum
rrin. Lq:nma:iueﬂmnme Y S W15 mm
provozni tlacky.... 411:".'!- mnir.
maﬂm\fﬂﬂmunmﬂ‘l Em-r.ﬂ:luﬂl]iu .......... S— 1 . N LW
mir. & max, rezmény cbedbiného mekeri:

. viySka obroblu pi tousfhovdni._ . Pkmim

min. wyska obroblu pﬂﬂnm;rm\rénf . ATISS—————————_

ma. HiouEfka tﬂs!wp’isrmumﬂm IS RSP URI ORRNY . | |

iz Houstka thsky mﬂumt':lmuam .............................. peee A mm

min, délka HoudElkovandcho meateniai.. 1E9lllmm

max. towitka trisky ph touskovani numﬁunnm e e M ,

rychicsfi posuve obrobiu pi touSTkowin... e eeeesessesenn B 1 8 LIRS

Ehzl-m'ulrrudn-r:

1.1!:l.:lr.'_~,r o e e e R 2 B10mén

nm&lu‘pmui'krmtuﬁe!_ ........................... wererannmme s semmenenee - A OOVIG, SAS0HE

oA
primar hrdla odssivach RUICE. ... e 100 mm
ryehbost vaduchu v hubici. ... T OOROPN . s I K-t
minckslvi odsivane VEJUEIINY. ... e OB m.s”

TR g, VPSR — N | -
TEUERST ST

Meurditost .. e LK = 4 dB
Midfeno pudIE: SN IS0 3746/1995
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W S8 i ,,'.'--;'=:.-:_-':--,:J- sinirsh @ e prodatavoeat Sazpeting pracavnt hadnoty. ASkole
je wclace "Fa hedncdami emisi g Madineml exp nzsn& r?f_m:-?u:-u Dl o hodnoty pouflly ke
LotiEeloneg o foe il BOF JE0u ok r--,--.-.-u nestnd Foli sonifenl ..'.-:..J'j" ki ovifvned] skubodnd

Ay cn,_-_!r:ré povnid zzhrmuji vizstnosti preRoowniho prosiony, find adede hbvku, aid., napf.
ol Shodh a :ﬂ_f_f siwpmdnl procesy Takd pelvple pipeednd Riadieu geeslie mohol Bl v
j:"-:‘:?.r::l:".'ji:!'l zemich rizndg, Tyio inforrnace maji sloufd uEvatel stroje & lepsims shodnooeni fzika a
fehowosti,

I Zyoamavas réxka

nambient hodnoty -[___ prvGiens hodnoty

I
] Za chodis famardno ] PR | Zachodu | Ph !
I L zeliZeni | neprimdne | Faliveni |
Awoslichy vison strope [PavdBiA) ] 202020 BT | 81 100 o |
ik A gracovium miste La v dBA) S5 88 | 90 g0 |
i Tioustkovaci férka | marmiiens hodeoly prvaicne hodnoty,
! Za ¢ladu P & claoku 2T
TEAnETAnn FEtZeni | neprardno | FstiFend
Meuslicky vykonstrgge  LPavaBiy | 000 88 1 @3 100 100
Hik na pracoviim misté M1 La v dBA) BS 88 a0 a0
Hiuk na pracoviim miste M2 La v dB(A)| B3 & | @0 50|

1.3 Technicky popis

Shoj jo kombinovant konstndee. Hisvni stojen je vyroben Z ocstového piechu, stoly 7 3eda Iitiny.
W ohomi Gastl Mavodho stojane stroje {viz obe 1, poz. 1) jsou pisrocbovany stoly srovedvact fasky
iofedni pas. 3 & zacni poz. 4}, jefichy odiiopné Sasti je mofng pro ziepSenl piistupu k SouSthovac
ibrte rvednout @ zajistit zapadkou, dde nofovy hidel poz. 2, ulofeny v kuliikovyeh infiskdch a
podnvaci vace poL T a B. V doinl Sali Soje e ulaken Minowy dirak sloapky, ve keném se polwhuje
sicopek &5 povne pismubovanym siolem lousSfkovac] frérky poz. 50 Svislé nastaveni slolu
tlousfkovac frézky se providdi mechamcky, oviddacim kolemn por. 10, Shil fouSTkovac frecky jo
vyhzven dviima stolovymei podpérmyns vatethy par. 6. Pﬂmmmﬂmnmﬂm
mﬁﬂjﬂpﬂmﬂmm lak pics pfovodoviky | posvovy mechanismus, 5 moFnosti
nastavit dvid rychlost posuve abroblos. Mapoliis oy opaiiery malerdlem pohicujicim huk. Stoj je
dale vybaven nakianecim pravitiem, kier je moimo nakkindl v dhlu 07 af 457 od jeho vychozi kolmé
Mk&mmymmmﬂﬁzmﬁymm{ummmedes
podavaciho rafizeni srovnavaci frézky).

1.4 Provedeni stroje

Stroj byl konstreovin rejdng podle pledpish a smémic, platnyeh v zamich EU. Podia téchio
piedpisi byl schvalen Strojirensiym zkuSebnim dstavem v Bmé a zhufebnim ostavemn Techaischer
ngs-Verein Oslemeich, Wien., Profo smi byl oenafovan cedifikaéni znatkoun CE, kerd

vyjadiuje shodu vyrobku s Lwedanmt SIMEMHCEMS & predpisy.

Pouzite smémice EU a harmonizované nomy;

= smémice pro sinoje 98RTEC 28 tne 22, 6, 1998

= SMEMICE o Zafzeni s nizkym napétim T3Z3EU

= EN 691 Dievozpracujici zafizeni. Bezpednostni a hygianické pofadavky. Césl 1: Spoleind
uslanoveni.

= EM BE1 Dievorpracujici rafizeni. Bezpednosini poZadavky na kombinovand srovndvact a
BousSthovac frézky

= BN 282-2 Bezpetnos! strojniho zafizeni. Zakladni pojny, vieobeond zdsady pro projeklovani.
Cdast F Technicke xasady a specifikace

= EM 284 Bezpeimost slmojnich :anzeni. Bezpednd wveddlenosli k zabrdnéni dosahu k
neboFpetnyrn mistimm homimi koncetmami

= CSN IS0 3746 Akustika. UrGeni hladin akustického vykonu zdrojl tluku pomed skustického Haku
Provorni metoda meferd ve volném poli nad odrazovon roviio,

* EM G0 204-1  Elekirotechnické pfedpisy. Elekliicka zafizeni pracovnich strojt, Gast 1 VSanheoné
pazadavioy.
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Posrte narodni nonmv @ pledoisy:
« CSN 48 51001988 Dievorpracufici zaffzeni. Podadaviky berpetnosti na konstrukel strojii a
mafizeni. Snodeldnd sehirsneeni
= vyhiadka CUBP a CBU & 48/1982 Sh, kterou se stanovi zékdadni podminky k zajiSténi
; znosti price @ tachmicky Fereni
= etk revn. efrnentniched & 130077 Sh. o ochrend ofocd nenfznbeimd (8riar bk 2 wibeaed

rdienicks ofednis:
smimice £ 40, susrek 3EMO7E She | ¢ hyglenickich potadaveich na stacionami stroje a
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i Pio expedici e 2Svodu je SIFg) NEKONZENOWEn, prekmi FE -
| foli 3 opaties Edénin. Labéni e provedeno fak, 7o cely stioj je
| pevne pichycen na funen podsiawvc: 7 mamku, kery wwivan
| mosno Gist & na o e pliioevnono cele iateni. PR manipulac se
i strojesn profo zvedaci Fafizeni amistéie pod podstavec laténi (viz

falut el ]

| Sy je Hebs skladoval v suchém rosifeleném prosions a
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1.6 Prishrdensivi standardni
Fw pharn Sl Hf:?‘f.“"? o . _ 1 ks
Rl ety 4, U, 1 =1
OCERAN AT MUDCE 3 FUU mm . -1
USHEVONEE TIOE {BBIEE Y v e veere it oottt st eemeieee e emmmmmn e eemm e mem e e eemamaemen s emmmeeranmeeeee ] B
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2. Provoz stroje
2.1 Dwedant do provary

ul-l"::j ;E nune provoenesl ¥ osucham & zestesenem prosloiu. Po H}L:jﬂ'i.ﬂ.l e sa ngdiive
SEIRENME 5 Nay Qe & ‘.--ull.l.L|1 Ll 8 zionioluile hoonplainsst doodavky. PG soRonzenovan siiaje &
presvadtle, zds behem -l:haﬁrnlﬂ' REGCEC K pOSkUsent shioje. Ustavie sinof na pracovil misic. Pro
COeH Ol pials SOGEE il GOGIISUICRGU & pHEGOwE SiESHos) j& muEae 5..._:'{.,: uslawil fa podssad
wTONTIanY G0 rowily S menirSni plesnosti 2 mmdim. Plesng wyrovnadni do roviny se poovds
WSROI MESVEIT  (SIouD0v G peVAONYCH PODICZEX SUD(E  ZAUSIENYCH  mOrRismEiceny
WS W ARG S, SiNDy N NUUG KOVIL 7 JHE0ET ¥yDUtoy siry Zakisd. SHD B GO0EvEn
i STROMEIANEM siave.  Pro INepravy T nakianto pravitko nﬂn‘mntmnnn o A otocene. Jde ifena
1 T rEfE oSy cheees Sncwshas 8707 thﬁ-u-'--- T P T v =Epeis 4470 rlebeiry F D "-"i_‘l" i
2 nemomovat na strod do spedsend oofoby F".H'.H"" obr. nm-{::er:':rnr |r[-=~ E,r_‘:fﬂ:rﬂ* .J:.r;-:-.-ne-" ok ¥
rerfen hiidzli podie 2k 2.3 Priooieni k «. =i yite soole dachoke 5 9 Birnd i :
SYEIT O DErarsiras) chredtemnii b koo e
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27 Dwiad#ni 2 nastaven] srovoavesh Ezky

Tomnut, yoatt 2 novpové zastenant strole sepmvac oome! apinate (ohr, 1. poz 21) B Heditke
e noUZovE Faslaven [obr. 1. poe 225 Hisvei vypinad (oo 4, Aoz 25} Souli k odpojen: SIFoie od
sleidricks ilé. GUESl popis = v Maoitole & Flelticks zafizen] Pfad spulBtinim stroje zhonirofusls
upsat! noEl v nofowvém hiidel.

Homi 2881 sirole shoudl ke srovndvacl frézke. Pakou suisisho nastaverd stody srovndvacl fréely
fobw. 1, poz. 11} lze plyrule nastadi pofadovanos toustky Obdne v rozmezi 0 az § mm. WVelkost
wbirané TFisky 58 ododid na Supnicl umisians vedle péky svisiého nasioven( siufu. Fo nasiavend
walikpeti tlowsthy by je feba stil zajistt dotaFenim safiSfovac patky (ohe. 1, poz. 12, Nalkdanbcl
pravilg (o, 3} e posunoval ¢ ose nedoveno hindee ples celou jaid déifu & v naslavena paloes
sajistit patkou. Pravitko je medné pastimvil v mamed Gl 457 ai B0 vl slolie: po novokent ohat
sWETYON DaSek. Hodnoh ubh) nakicnent praviba 2e coledial s shupnics {wiz. obg. S P nallonsn
nifsuneme desi prasitie oF ne piednd 5360 _

Eoudst reklinacihg prowilics je plide e pravilen, ko uehadiuge prACH pit Do Aken: Maas el
mahyeh prfee (RS, tati atd). W pracovnd poloze je skiopenc na shole wi o nek jo plekiopeno
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Sroviavacl frézha je vybavenz pfadnim ochrannym zafizenim Torovehe hodele, kerg e
plestaviteing jak viSkovd (po odfiS8nd rajEfovacihs nebnfho kolecka -obr. t, noz. 16) tak i poaokdnd
pies caloy déliu nofowsho hiidale (po odfiSténl svdind palky ol 1, poz, 17 2 po naslavent je tiehe
Pudpfunel beiisd 1mrEste e st fonSfovac ik podie obr. 12 fak Fw st nastavime na
romnEr oca 120 mm podle mETika. Na i polaiime 2 probilehls sirany oviadacine Koe odsavac
wubbed tak st oolohoves ket Eopad do ofveny we stole. Pek oféfenim ruinite kel habici ehoe

L
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Obribéni ploch a hran (bokid) obrobki do
thouttky TS mm
Fifiprava k chrabani ploch

Piedat oclianme Lafizend nodoveho hfidele
lEeFi na zadnim stole. Levou rukow vodoroyné
phsuneme jehc ochranmy knyt iBsné k pravitky, a
zvednems podle oty obrobkuy. Pravou muko
posunerme obrobek nepsime pod ochranny kryt &
mastavime ho lésnd nad ohmbelk
Obrabénd plociyy

Rucs polodimea na plocha ohrbine 8 phrofsak
tafime po pledninm  siole  dopiedu  Obvobek
podainemsa pod ochamwmgm kndam 5 mee
presuneme jednu Za drhou ples octwanny kvl
Jakmie @ I moEns, pokEcgome v piyrilam
poswvy obrobi copliedu po zZadrim sicle obéma
Pk (wiE En, ).

Efiprave k obvaibni hrar (Boke)

Ohvobek opfeme o nokdSnecd pravitko 3
. - pemineie dopfeds po plednim
stole ai kcefisli pledoifo siofu Lovow rokos
plisuneme ochesrury kvt K chvobla. Ochuannieg kegt
mes FEstad befed na madedn siols

Cbvabaiorf Rranr (Bodids

Levau rubkos, sevfznon wpdés! (ool R
rahode ng gbrobit, alivne obinhok piof preciize
3 k madnive stols Pozan obmiddpdopfedo po gt
povedeme zpravitdiz oravos il opE sevleiEs
W piat (pales Se opid o heen stren ohvobi viz

Oirdbtnl ploch 8 koo (bobls ool
& Houdhn o3 paF F5 e
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Obrabani fran {bokd)

P obeabénl [sou nice seviend v pdst & obrobek
piitlatujeme k pravitku a ke stolu, pi soudasném
posany  dopfedu. Ochranny  knd je wiodarodng
prisunut a2 k pravithu a @sné nad cbiobkem [viz
abr, 8)

Obribéni plech 3 hran {boki) lerdtiojeh obroblod
Obraberni plochy

Lewou nuseou phfladupermns obwobek & piednima
sioly & v prave uce defime pracownd  posmiciu,
kerou posouviéme obrobed dopfeda Levoer fsar
piesuneme nad ochranmym keytem a jakmile g2 7
chrobek dostans nad 7adnd s fak bewon fukng
opélt phllafisems obrobek kK zadndmu  sholu
TiowHks pracovnd pormicky sesmmi byt wEis nef
HewElka obrobka.

Craban fra {Dodak)

Lewour mukose, Sewienoor W P,  pilaCoiene
obrobek k zadni CA3sb nalfindciho pevilia a8 ke
stolu & pracouni pomickos, Kerou drBme v prave
rucs, poannedens obrodah dopfoou

SraEeni e ::'-__-_.__..,_'__
SefiFevid Bean I". |:| SEe TN q,.:".'\-.\..:a'.. i 1o i
Praas r,_!_ pretaFue o - o

[CEUARN v TR R & [res T

[ et mtooer, qewfers xS
Flrote A1 I fai rr I
postadnes dopfedy ssvfencl oG s (v
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Plhigrevel pm a4
pil srdewn beav kiatkgol 0
ERIGEDL | Pl ez b diels

Friprava pfed soairu i i

Ep:mn.;_aﬁ.s_m:n’n: plywavak pro stk i
b pravities. Dol I wl & PpEp ] vk ]
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2.4 Oviadani a nastavend HouStkovaci frézky

Piedni ochranné zafizeni noZového hiidele (obe, 1, poz. 15) odstranime, jeho funkci pievezme
odsdvaci hubice. Ochranné zafireni mé 7 berpefnostnich divodi omezeni zduih wiskoveho
nastaveni, molo  opfed  jeho
Obr. 13 Nastaveni rychiosti posuvu obroblku vyimutim  rusime  nejdiive
wyirouboval  zajisfovaci  méni
koledko na boku kapotdze (obr,
1, por. 16), kieré zajlSfuje
ochranné zafizeni v nasiavend
poloze. Pod timto koleékem jo
umisién Soub |, ktery nedovoli
wyjmuti ochranného zanzead ven
o sroje. Proto fento Smoub
musime  pomocl  Srouboviaku
vySrouboval & tim se  wvoind
diFdk ochranného zafizend lak,
fe ho lze vyjmoul Cxdsdvac
hubici polofme pa piedni stil a
piichylime vpeviovact Mifci M8
k nakldntcimu pravithe jak je
patmo z obv, 12. Pro usnednéni
pristupe K touSfhovac frézee
svedneme odkdopné Casti stoli
srovndvaci frézky. V odkiopene
| polpze je mine  je  apisi
répadkog (ofw. 1, poz. 13 ).

Rychlost posuvu obrobku j&
7 vyrobniho zavodu nastavena
na & mminl . Presunutim
pritkawne  fasnocios  Vesiavime
| rychiost ma 8 mmin' Ped

rménoe  rychiosli | nejditve
uvolnime kinovy femen pohony
prevodovky (posunstim imenu
s napinaci kadkou obr. 13, poz
6). Povolime Sroub B8 x 10
{poz. 4}, piesuneme piidavnou
remenici, Soub zaSroubujermse
1. femenice moloru 4. Foub MBx10 do druhéhe otvoru v femenic
2. piidavnd femenice 5. femenice plevodovky T:wmﬁmdmﬂrr? fviz
posiny - 6. napiac kiadks . 3} P CHRET

3 ;{E‘?::rmfxfgmﬁ Y nasadime do drazky v phdavns
{paloha pro postsy 9 mmin 1) Sncuicl = SEGHEL BERTE

. ! i fviz ¢l 4.8).

el

Po povoleni péky vistiedniky (obei poz 19} nastawime oviddacim kolern svisiého nastsven!
stolu (obe. 1 poz. 10) poZadovan] memss opFacovavaEnsho matanidle. DEme ne to, aby mesdimeEn
Houltka abén thisky vychizels z persmeld: stmje weadengch v kepitele T2 Tedhan ohe difeic, . aty
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provadal velkoy sifon OffiSiEni provedenns zpEingn BONFLL ey, &t e do slishs poiolg
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protede prefafunia Ao oA : ; .
nedgnoe Boustku {Eap? Kinovinl, po wissdbein zhodanodn vlisines. o shige: widy |
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7 5 Prace na loustkovach frézce

Material, Klerj choeme toustkovat arovname z jedné strany na srovnavaci frézoe, orvnanou
siranou poloZime na stil tousfkovac frézky a posouvame smérem do stroje. Po prekonani odpon
wstupniho podévacino valee (obr. 1, poz. 7) je posuv zajiftén mechanicky. Neni-li obsobek do stroje
souvisle posouvan nebo se zastavil, mimym flakem fukou na obrobek posuvu napomozie. PFEn
tohoto stavu mode byl nékolik, Nejiasiaj se sliava, Fe stil a slolove podpémé valethy jsou znetisény
pryskyfici nebo ma obrabény materidl velky obsah vihkosti, Proto stil a slolové podptmé valetky
ofistime a pfipadné pro ulehfeni posuvu obrobku polferme st specidinim mazadlem nebo
parafinemn. Také je mofno zmenit nastaveni stolovych podpdmych vileckl, kiere provedle podle
kapiloly 4.7

B toustkovani delSich obrobkil je mo#no poulil podpémych stojani nebo jinych podper.

3. Berpeénost prace
1.1 Obledeni obsiuhy

« pbsluha musi mit pohoding pracovni odfv, na nohou bezpednou nracovni cbuv, S ohiedem na
nebezpebnd odive sementy nesmi obsluha poudivat rukavice, woing viajici Casti pdévu a nosit
nevhodng doplfiky (napf. Salu, vazanku, prstynky, felizky atd.). Rukavy a nohavice kalhaot Ml by
tésné upnuly a bilza zastréena do kalhol, Obstuba straje nesmi nikdy nosit pracovni plast.

i ochranng pracoyni prostfedky

= pii pefici je nutno pougivat osobni ochranné pracovni prostiedicy.
- prosifedky pro ochram sluchu prati nadmémemu Tk
- = ohiedem na moZné nebezpadi spétnébo vihy poudival kiatkou wyztuzenou Fastén na ochran
bfigni casti
- pro ochranu ofi {resp. obliGe]e) pougival ochrannd bryle nebo tit

1.2 Zasady bezpecné prace

« na siroji smi pracovil pouge osoha sernamend & navodem k poufivini, starsi 18 let, Elesme a
sdravotng zplisobild pro vykon tohoto druhu prace

= po kakdém plomisténi siroje a jeho piipojen do jing zasuvky je nuing zkontrolovat smér otdieni
noFoviho hiidele - podie potieby zménil (viz kap. 3.1)

- sirpj s& nesmi spoustét bez namontovanych wapotazi, které pini funkei ochrannych Kyt

» pil praci musi byt poufito odsdavac zafizeni o parameirech uvedenych v kapilole 1.2 Pa
Houftkovani je predni ochranng zafizeni nozovho hiidele nahrazeno odsavaci hubici

« pied zapodelim prace zkontroluile predeviim stav a upevnéni nozh v nofovém hiideli, jejich
piesah a spravné nabronseni, dale rkontrolujfle zafizeni proti zpéinému wrhu {zachycovace se
musi wracst samovelné de vichozi polohy) a nastaveni priméfendé tousfky tisky

= jo zakdzano spousléni stroje bez fadné upnutych noXd v nofovém hildeli nebo bez noZl @
pitkacnych LSt

+ pied zapodelim prace zhontrolujte, zda je pracovisté a ochrannd rafizeni bez zévad a okoli stroje
volng pristupné pro manipulsc s obrab&nym materialem. Ochrannd zafizeni nesimi byt vyfazena z
cinnost

= pii posouvani obrabéndho malerialn, pokud to pracovni operace umozni, slijle widy stranou,
mime rovinu rolace nastroje. PR rinim posuvu sukovilého materidlu neubirejte pAls velkou nsku
a neposouvejte ohrohek phlis rychle. Obrabény material neposouvejte nikdy 1i&lem |

« nepidriujte obrabeny material jen konecky pratii. Je to neberpadné a hrozi skliouznuti ruky

« pri srovnavani krilkého (mené nes 400 mm) a tezkého materalu peuZivejle dievéne posouvac
pomiicky opadiens ozubem

= i obrabéni dhost nebo pii srageni hran musi byl pouzito naklanéci pravitke

« k srovnavini obrobki malych priifezd musi byl pouzito pridavné pravitko

» gbrabény materdal nesmi mit vady jako napi, carosila czi Blesa, pvolnéng suky, nadmémé
rwiniéni, podéiné a phitnd prohnuli, trhliny apod.

« nesmi se srovndval Spaine rostié dievo, kdy je nedostatedny kontakt s prednim stolem

» nesmi byt provadeno jakékoliv obrabeni, kdy neni obrobek srovndvan v celé déloe
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s pesmil se HouStkovat matendl kratdl nef 180 mm, profode hrozi nebezpedi vzphicani obrobku a
poikozeni stroje

= pii obrabéni materdlu deldiho ne? je pledni nebo zadni stil srovndvact frézky musi byl poufilo

podpéry napf. podpéme valetky

nezkracufte dobéh ndstroje brzdénim tlakem dieva

na stroji neprovadéjte 2adné opravy nebo &5téni, pokud je rotujici nofowy hiidel v pohybu

dbejie vEdy na to, aby byl kolem stroje pofadek

pfi préci se soustiedte. Mebavte se ph préci a nerozptyluite se pozorovanim svého okoli

poudivefte vidy vhodng pracovni odév, klery dobie pliléha k tBlu. Mandety rukdvi musl byt Fadné

u

p]mliwegle osobni ochranné pracovni prostiedity (brile, vyriufena rastéra, chranite siichu)

= (dribu & sefizovani provadéjte podie ndvedu k pouZivani stroje dodaneho vyroocem viz kap.4

s " @ om &

»  pracowni riziko u srovndvac frézky vEnika zegmena;

a) na nazakrytych nebo nedostatedné zakrytych Eastech notového hifdels a fo
- pfi pracovnich dkonech a pfi dokonSovani pracovnl operace
- pfi dotyku 5 nepracovini &sti pohybujiciho se noZového hfidele
- pfi dotyku 5 noFowvym hfidelern pohybuicim se setrvatnosti po vypnuti stroge

b} pfi srovnavani sukovitého dieva, kdy suk nahle zpomali posuy dieva ancho ve velkam zabéru
), kdy je obrabény maleridl vyraen z rukou, které setrvainosti sklouznou na noowy hiidel

c) pii srovmavani obrobld) matjch mzmén, zejména bez pouditi pracovnl pomicky nebo
nchranného pripraviu

d) pfi zasadeni materidlem odrafermim od nofovitho hifdaels

»  provedeni l.lﬂlﬂiém'ac! frézhy téméf odstrafuje riziko nedddouciho styku s nodovym hiidelem,
phe 2istava zde riziko zpélneho vihu obsibéngho matenaiu.

4. Udrzba

P cigteni, safizovani, Gdribé a premistovani musi byt sirol odpojen od elektricke sité rozpajamim
zésuvkového spojeni mez strojem a sili & za)l#8n pled ndhodnym spusiénim nepovolanou osobou
uzamcenim havniho wpinale,

4.1 Cigténi

Vyhmovini tisek provadime latkou, nikdy ne rukou a obevIaSt ne v blizkosli noZoviho hiidele.
Pfi Cigténi stroje dbejle zvIAEC pedivé na Cistotu stolid, dradek v nokovém hiideli, podavacich valcu &
stolovych podpémych valedkii. Po urditém obdobi (cca 40 odpracovanych hoding, je zapolifebi obé

kapotaie sajmout a wwislil prostor pod mimi

4.2 Udrzba noki

Broufeni nod

Mode lze nékolikrdt plabrousit. Plebrouten! no Obr. 14 Niz
musi provadat cdboinik. Moze musi byt nabrouseny iak,
aby 52 jejich hmotnost navesjemn lifla jencca o 14, 1.
miusi byl nabrouseny na stejnou vysku,

Upinaci dédka noZi nesmi byl mendi ne A5 mm
e obr, 14

o
4.3 Vyimuti, upnuti a sefizovani noZi g| =3
&

Wi ikl noEd ¢

Matodime nuzovy hifide tak, aby byl pristup k nadi a
upinaci liEd [meri Eelistmi sloll srovidvaci fricky).
Povalime Clyfi upinac Srouby coa o dve otdthy (ko
zhatrényg 4} a upinaci liSlu pmmcl dievéneho Spaliky
sklepneme doll. Tim uvolnime niz, kery jo dvéma odprofenymi Sipky vysunat 7 élesa nofoveho
hfidele viz obr. 15. NQZ i upinaci dily vypmems z nofoueho hiidele.
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Obr. 15 NoZovy

MUE .
o (f
upiMac LISTA ".1/

1

ZALAMOVAC TRISKY
UPiNACE SROUB

CEP ——
PRUZINA -

Lipnusti & sedizent No#l

Vyjmude dily a drazku v télese nofovéno hiidele fadnd vycislime, upinaci dily vlaZime zpét do
drazky. Do mezery mezi 1&leso noZovehe hiidele a zalamovad (fisky vsuneme nlZ, kiery zatlaGime
dievéngm Spalikem tak, sby byl o cca 05 mm  pod rovinou zadniho slolu a alespon jeden z
strednich upinacich Sroubl lehce utahneme.

Mastavime spravné vysunuti nozl. Natofime nefovy hfidel tak, aby sefizovany niiz byl pied harmi
poiohou cca o 5 mim, aby menarafel na mosazny kolik uslavovace - viz obr. 18. Ma zadni st
srovnavaci frézky poloime ustavovaci plipravek viz obr, 16, Uslavoval oznaceny £, 1 poloZime na
praveu stranu zadnibo slolu (u naklanécthe pravitka) a ustavovad £ 2 na stranu levou [t predniho
ochrannéhe zafizeni nofového hiidele). Oba ustavovaie upevnime co nejdale od sebe a fo tak, aby
doraz zadniho stolu poz. 2 a wos ustavovade poz. 6 byly pfesné proti zubdm Selisti obou stoll (nikokv
profi mezerim mezl zZuby) A zérovei byl volny piistup k upinacim $roublm v upinaci 518, VyjiZdénim
pfednine stolu, Kery laéi na nos ustavovate, upneme oba ustavovace - vie obr. 16, Pokud jeden z
ustavovads ziistane volny, vymezime lulo vil dolazenim nebo povolenim stavécino Sroubu v nose
ustavovace 6.1, Poledem ¢ boku stolu ziontmlujeme, zda oba uslavovade dobfe leZi na zadnim
stole. Pokisd je mezi pracovnl plochou zadnibo stolu a ustavovadem mezera, odstranime ji mirmym
pokkepanim dfevEnym Spalikem a soulasnym vyjiZdénim plednim slolem smarem nahorn,

MoFovy hiidel nalofime sefizovanym nofem do homi polohy tésné pied mosazny kolik. Moz
pisdrzime dievenym Spalikemn, povolime upinaci Srouby v upinaci H5té (pfipadné ji skiepnutim doli
uvolnime). Nz zvedany proZinami pomaks poustinme a za sougasného mimého peotaceni noZovym
hiidelen nechame dosadnout na ustavovad 18508 u mosazniho kolike - viz obr. 16. Lehce utahneme
upinaci Srouby v upinac BSte a znovu zhontrolujeme polohu nofe proti ustavevaci, Uslavovade
miZeme sejmout a8 upinaci Srouby dotdhneme utshovacim momentem B ar 8 N.m. Tuto operaci
provadime stejrym rpdsobem na viech Etyfech noZich.

W piipadé, Ze vysunuti noil je nedoslaletng, da se jesle ustavovac {jeho wyskovd poloha)
dosefidil sefizovacim Smubem viz obr. 16, poz. 4. Sefizovaci Sroub mé zmendenou vili v zavitech,
proto je k jeho postateni nutno vyvinoul v silu, nez je obvyklé. Dodatetné sefizeny usavovad pak
pft upnuti piednim stolem neleZi celow plochou na zadnim stole, ale vpiedu na sefizovacim Sroubu a
vzadu na svém [Elese,

Po sefizeni nodl jeié mmovu zkontrolujeme dotaZeni viech upinacich Sroubl. Sefizent noZi je
teba vnoval zviaSini pati, protode jen spravne senizene a nabrouSend nofe zaruluji kvaltng
obrobeny povreh,




Obr. 16 Ustavovaé noZl
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1. penacen ustavovace
2, doraz zadniho stoly
3. mosazny kolik

4, sefFowvaci Sroub

3. stavec sfoub

4.4 Seficovani stolu srovnavach frezky

G. nos ustavovacs

7. zadni st

3. predni stal

9. niiF

10, naklanec pravilko

I-r-I----'_'".'".-".-

Poloha zadniho stolu srovnavac freézky je nastavena z vyroby a neda se sefizoval, Rovnobeznost
prednihe stolu srovndvach Irézky je odvozena od moviny zadniho stelu.
Porufi-i & béhem provoru nebo pii dopravé, j@ modno ji znove nastavil. RovnobéZnost se

kontroluje pravitkem, které plikladame na zadni stil a u pfednibo stolu kontrolujeme mezers mezi
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siolem a pravilkem. Tato mezera musi bit pfl vyrowndvani plednibo stolu konstantni na obou jeho
arranach | koncich. Nenidi lomu tak, nové sefizeni sa provede nésledujicim plsobem

Zakladni rovinou pro sefizeni rovnodédnosti pfedniho stolu srovndvaci frézky je plocha zadniho
stolu, od které pfi sefizovani vyehdzime Predni siil nastavime pibliZng 1 mm pod rovinu #adniho
stolu. Predtim, nef zaitneme stil sefizovat, je zapotfebi sjet se stolem tlouSfkovaci rézky do daini
polohy, abychom méli dostalek presion pro povoleni zajiSlovacich &roubd, kterd jsou plistupny ze
spodni stramy stolu, Povolime &tyfi zajisfovact Srouby (M10) excentrickych pouzder, na kterych je ve
wodicich kamenech uloZen pledni stil, Excentrickymi pouwdry wyrowname pomocl dioubiho
oceloveho pravitka piedni stil do roviny se stolem zadnim a zajiSfovac Srouby opét diptdhineme

Po nastaveni rovnobéEnosti stolu ruéné pootofime nafovym hifdelem, abychom zjishii, zda je
mezi noFi (jejich astiim) a plednim stolem mezera 1 - 5 mm viz obr, 16. V pfipadi, 2e tomu tak neni,
je tfeba proves! nove sefizeni piednihe stolu v jiné kombinac vySkoveho nastavent =tolu a reabcsceni
excentrickych pousder.

4.5 Sefizovini stolovych podpémych vileghi

Presah stolovich podp@mych valedkil nad pracovni plochow stolu je nastaven vyroboem na hodnotu
0,2 mm. Vyfazeni slolowjch podpérmych valeckl z funkee provedeme jejich speiEnim doll a o lak,
#e povolime spodni sefizovaci Srouby stolovgch podpérmych valedki (siali o 1/2 otalky), Dvednudi
vilefkii do pivodni polohy provedeme Gplnym dotafenim spodnich sefizovact Soubi (viz obr. 17).

Flipadnou zménu velikosti pfesahu stolovych podpdmych valecki provedeme lak, Ze povolime
— vrehni  sefizovaci Srouby  (pouze W

Obr. 17 Stolovy podpémy valecek plipade, s chcome plesah zvétSovat),
1 4 3 2 pies oba podpémé valecky poloZime
poslove pravitko a oléféenim spodnimi

f/_" ft:ff sefizovacimi Eroubwy naslavime

- ___f—]’ pazadovany plesah, kiery méfime
sparomirkami  plisluéng toustky mezi

pravitkemn a pracovni plechou stolu za
mimeho flaky pravitkem na podpéme
valetky. Polom sloloyvé podpéme valedky

Lo e et e Ty e

Zajistime datazenin wrchnich
sefizovacich Sroubli, Seffrovac Srouby

1 ji = ol v zévitech, proto je

1, st Doudfkovaci frézky 3. spodml sefizovac! Sroub mal Zmensenou vu . pro

2. stolovy padpdmy valedek 4. wrohni sefizovac 2rouh k_jejich pootateni zapotfebi wyvinout
wEtEl silu nez jo olnwykie.

4.6 Napinini klinowyjch femend

Mapinéni klinowych femend pohonu nozového hiidele a pfevodové skiing od motor se provadi
soub&ing. Po povoleni femenu ponony pfevodovky (pesunutim tFmene s napinaci kladkou {obr. 13,
poz. B) napneme naklapénim moloru na Gepu desky motory klinové femeny pohdnéjici noZovy hiidel,
. _ Polohu molore zajistime dvéma maticemi ME
Oibr. 18 schema napouti klinovich femend na obou zdvEsech desky motoru. Nyni
miiZeme posunutim jiz zminéného napinacihe
timenu s kladkou napnout klinowy femen
pohonu plevodovky.

Napingni kKinového femens  pohone
svislého nastaveni thousfkovacibo stolu 2e
provadi dvéma Srouby B8 umistinymi na Cele
stojanu stroje pod oviadacim kolem svislého
nastaveni tloustkovaciho stoly

Spravné napnuty femen ma mit prihyb
cca 5 mm pii mimém siladeni ndou v nékiars
z obou vétvi plevodu (viz obr. 18).
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4.7 Sefizovani posuvu materisiu

Posuvove Oslroji je sefizeno jiZ z vyrobniho zévedu. P nedokonalém posouvani se da sefidi
pitlak obou podévacich vilch dotaenim nebo povolenim matic pod pitlacnymi  pruZinami,
Seflzovani je maZno provest az po demonta®i obow kapotas,

4.8 Marini
M strofi je zapotiebi mazat tyto dily {viz obr. 16)

Qbr. 19 Mazaci plan
po kafdych 1000 hodingch provozu
* loziska nofového hifdele - plasticks mﬂt‘t\
mazive
st o F | 4
pao kakdyeh 40 hodindch provozu PV
* ozubend kola pfevodovky - plasticka
mazivo -
= hnaci felézy podavacich véled - W T
pievodowy olej '

.-—H”'

po kaFdych 8 hodindch provezy phevadoy {7 | J
= lodska poddvacich vilcl - plasticks o} > L
mazivio :
(Hvory v kapotaZich cakryté pryiovymi
ratkaml & oznacené Servenou snackou)

e podfeby N — .

= Sloupek tleustkovacing stoks - plastické mazive (maznice vie obr. 14)

= oviadaci kolo sviského nastaveni tloustkovaciho slolu -plastichs mazivo

= voditka svisleho nastaveni piadniho slolu - plasticks mazivao

= napinaci rolny klinového femene svislého nastaveni Boustkovaciho stoly - prevodovy ofej

duporudend olgle o plasticks maciva:

aleje:
pievodovy olej SAE 80 napf, PRS0, CASTROL FP 90, SHELL Spirax EF 90

plastickd maziva:
napr. AK2, NHZ, MOGUL LA 2, MOGUL LV 2-3, CASTROL LM, CASTROL LMX, SKF LGMT 2,
SHELL Refimax &

4.9 Intervaly prohlidek

Pied kasdym zapoéetim prace je nutno zhontrloval -

= 7da jsou node noZového hiidele fdné naostieny, sefizeny a spravna upnuty v driZoe nofového
hifidele

funkénest zanzeni proti zpétnému vihu (nesmi bit poskoreno jejich osti o Museji se na své tyei
vidné pohybovat)

*  wvizuelng zkentrolovat stoj, zda nedeSle k néjakému poskozeni, pozomost vénovat viem -
oChrannym zarizenim

po kasdveh 40 hidinach provozy
*  sejmoul kapotade, vnitini prostor vy@istit, zkontrolovat a napnout klinovée femaony,
= provest mazani die mazaciho pline viz kapitola 4.3

*  po kazdych 100 hodindeh provozy
= zkontroloval sefizeni prednibo slolu srovndvac frézky iz kapitola 4.4
= provest mazani dle mazaciho plany viz kapitola 4.8
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5. Elektrické zafizeni

j& provedens podie CSN EN B0204-1 pro prostfedi s neberpedim poZin hoflavieh hmot a hoflavych
prachi — klasifikaca BEZM1 & BEZMZ podie [EC 364-3.1903 {'I:EN 33 2000-3) a pro leplotu okoli +5
az =40 .

5.1 Popis zafizeni, pripojeni k sit

Elektrické zafizeni stoje sestivd z kombinace sifoveé piivodky 16 A s hlavnim wypinatem,
spinate pro provozni spusténi & zastaven, tiaditka pro nouzové zastavent a asynchronnibo moton,

Stroj se piipojuje k siti pomoci pfivedni $6dry o prifezu 1.5 mm° na kencich opatfend Spalovou
vidlici a Spdlovou pohybiivou zasuvkou 16 A

Domowni zésuvka do kiers bude stroj plipajen a piivodni $hdra musi byt provedeny a ehiansoy
podie piistludnych elektrotechmickych pledpiss.

Po piipoieni k siti a krétkém spuitani je tieba rkontrolovat smér ofaieni nofoveho hiidele. Olati-
i =& opadént nef je vwenadeno Spkou na kapotadi, zméni se smér olaten| pletolenim fazoeych koliko
plivodky mezi nimiZ je dragka o 1807 pomoci Sroubovaku. Pledtim je nutno na Sroubovak zalatit a
odjisht tak otolry mechanisms,

Ma zadni strané siroje je umisténa kombinace hlavniho vypinade sa sifovou piivodiou.

Hiavni vypinatt sloudi k odpojent stroje od napdjeci sité a jeho wraméenim visacim zamkem se stro
zajisti pred nahodnym spufiénim nepovolanou osobou. Nelze jej poulil pro provozni zastavovani,
protofe pfi odpojeni od sité je vyfazena elektronicka brzda a tim neni zajisiena piedepsand
doba dobéhu noZového hfidele do 10 2. VWV dob& pracovniho Klidy se doporuduje singy timto
yypinadem vypinat,

Spinaé pro provazni spoténl a rastaveni je umistdn na boku stroje. Seho otodna rakojel Cervens
barvy mé cwé polohy - "1" pro zapnuti @ "0 pro vypnutl. Pedp3fova spoust samodinnd vyping stro|
pii poklesu nebo dratd napéti sitd a zajiftuje, #2 nedojde k neberpednédmu samovolnému spusténi
siraje po obnoveni napéti a nedoveli slroj zapnout, nenidi phpojen k sii pod napétim. 2 tohoto
dinvndu se rukojel’ spinate po olodeni do polohy 1" u stroje, ktery neni plipojen k siti pod napétim
vraci do palaty 0",

. Elekironickd brzda pfi wypmuti apinade neba stiskem tlatitka nouzevého zastaveni zajisti dobeh
noFoveho hifidele v case do 10 =

Vestavéné lepelnd redé chrani modor pled pietifenim a chodem na dvé faze. Lastavi-li 32 stroj
v disledku jeho zapdsobend, je nuino zafadit pracovni pfestavku alespon 30 minut pro ochlazeni
vinuti motory bex ohledu na lo, #e siroj lee spustil 2 mnokem difve (pozna se tak, Ze stro] se ber
zasahu obsluhy samovolné zastavil ne @ divodu chyb&jiciho napéti v siti a plitom spinaé nelzs
rapnout). K piehfati motoru mide dojif nejen jeho pretéZovanim, ale | Castym zapinanim a
WYDIRErEET.

4 Tladitko pro nouzowé zaslzveni je cenvend barvy na ZFlutémn podkiadu, ma tvar hiibu 2 je
umisténo na druhém stanovidi obsluby. Po stisknuti zistdvd ve vypnuté poloze a pied novim
spuskEnim musi byt cdjisténo pootobenim ve sméns Sipek, kiera jsou na ném vyZnatey.

5.2 Udrzba, ciSténi

Fafizen] meyyEaduje =visdini Gdiibo. Postall pribédng kontrodoval upevnéni a neponusencst
elekirckeha zafizent uwnill | viné stroje a Jstoty povrchiu moton,

Doporufuje se nechat odbomikem alespof jednou za dva roky stroj prohlédnout a piezkouset
izolaini slav, pApojeni ochranného vodice a2 stav dalsich bezpednosinich opatient,

UPOZORNENI

Pl vypnutém spina&i pro provozni spusténi a zastaveni a rapnutém hlavnim vypinadi
ziistava pod napétim obvod civky podpétiové spousté vietné Hatitka pro nouzové zastaveni,
deska slektronické brzdy a vEechny svorky elektromotory, kam je = divodu funkce brzdy
trvale pfivedena jedna fize, Tuto skutetnost je tieba mit na zfeteli pfi kaXdém =zisahu do
elektrického zanizeni stroje.

Uplné odpojeni od napéli se provede vypnutim hlavnihoe vypinate a rozpojenim
hsuvkového spojeni mez strojem a siti, zajisténi pfed nahodnym spusténim nepovolanou
osobou uzaméenim hlavniho vypinade.

Veskeré okony vyzadujfici demontiE krytd elektrického zafizeni, zejména pak €innosti na
zafizeni pod napétim musi provadét odbornik. -

i = = 7 e
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. QS - kombinace piivodky 16A CEE-6h a hlavniho spinace Klinger & Bormn, typ K2Z000/2Fh
QM - spinad Klinger & Bom, typ K3DDOGE 184, 400V, U, = 230 V

| EB - eleklronicka brzda Peler elecironic
SB -sTOP tladitko

M - molor 3 KW, velikost 90, 2810 min*, 400¥Z30V 50Hz, 6,5/11,54, tvar IM B3, IPS5
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6. Servis, nahradni dily

Mahradni dity objedndvejte na adrese

ZATUENI & porantni senvis provadi

Prodejna KDR™

Lipovka 85

516 13 Rychnov nad Kn&Znou
tel.; 494 535 218

ted Max: 494 533 125

KDR® - kovodmidsivo, ndd. OTS
516 13 Rychnov nad Knéinow
tel.: 494 525 209, 603 525 040
fax: 494 533 125



