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Zékladovy plén
2. PURDAMBRESNIAZE

oy

N

| w
k. ; Y, 1
| )46{&/ - vyobrazeni 1 fih

Opracovévany kus se nasadi v tomto sméru (smér Bipky A).

Stroj nepotiebuje Zddny zvldStni betonovy zdklad. Montuje se na dva
difevéné Spalky.

Tyto Spalky jsou stejné jako v bednéni.



3/ Specifikace

Max. opracovdvand 3ife :
- pii $ikmosti noZe 0 - 40° 250

B

- pFi %ikmosti noZe 60° i 165
tloustka suroviny

- mAX., mm 180

= min. mm ‘ 3
tloustika t¥isky p¥i jednem prichodu m 0,06 - 0,10
dhel otodného stolu v horizontdlni rovind B - B
rychlost posuvu

- 50 Hz. m/min. 50 + 10%

- 60 Hz. m/min. 60 + 10%
motor pohonu posuvného zatfizeni kW/ot./min. 2,2/1500
rozméry stolu (délka x vyska) 950 x 270

mm

podlahovd v§ska horni plochy stolu mm 650
potfeba mista (délka x Sirfka x vySka) mm 1110 x 850 x 1250
véha netto kg . 375
celkovd vdha véetné obalu kg 522
ski*in. volumen m3 2,06

4/ Mazdndi .

A/ Mazéni ; stroj musi byt pfed uvedenim do provozu namazin. Predpisy obsaZené
v mazaci kniZce stran potiebného mnoZstvi oleje, frekvence zvldftniho mazdni
& vymény oleje, musi bjt uposlechnuty !
Pozndmka ; 1/ Pfed mazénim musi byt vSechny otvory a pFivedni olejové cesty
vyéistény.

2/ Dbe jte prosim, aby elej nebyl smichin s dfevénymi pilinanmi,
nebo s prachem,

3/ Prvé vyména oleje musi byt provedena p#ibliin& po 500 pracovnich
hodindch od spusténi redukdniho pFfevodu. Potom je zapotiebi olej
ménit po kaidém tisfci odpracovanjch hodin. P¥i vjmén¥ oleje musi
byt vnitiek reduktoru vy8istén (vypléchnut) lehkjm elejem.

B/ Mazaci obraz ;

mazaci body - metoda mnoZstvi olej mazaci frekvence
reduktor ole jnidkou aZ k pozorova- Bonnock &.2 viz bod 3 piedchozi
cimu otvoru 403 AT poznamky

KRID 3014-85



mazaci body metoda mnozatvi ole mazaci frekvence

vodici sloupek ruéné potiebné FBK 120 nebo pololetné
403 AT NID 3014-65

loZisko - mazat na vrch- asi 5 gr. dtto pololetné
ruéni kolo ni stran& pie-
vodovky
loZisko - ruéné asi 20 gr. dtto pololetné
hnaci hiidel

C/ Ylastnosti mazacich prostfedkd

olejové vliastnosti Bonnock &.2 NI;OEO?ZZSE FBK 120
specif.véha (15°C) 0,9211 0,890 0,889
bod tubnuti -25°¢ -15° ¢ -12,5° ¢
viskozita wrchni (210°F) 7,9 - 88

E ; 2,32 3-4 2,58
viskoziéni pFiznad&ni

hodnota 95 min. 90 96

D/ Reduktor

Pri vjméné oleje musi se na dnd reduktoru nalézejici vypoustdci hrnec odstranit
a olej neschopny pouZiti vyprdzdnit. VnitPek reduktoru se lehkym olejem vydisti
(vyleje) a novy olej se naplni (ve vrehni &dsti sk*in&) mazscim otvorem af ke
hladin& pozorovaciho otvoru. Nutno dbét, eby nedoflo k ¥ddnjm olejovjm odtokém.
Pri pouZiti oleje s vysokou viskozitou mlZe bjt vyvoléno pPehfdti reduktoru !
Proto se musi dbét, aby byl vidy pouzit olej odpovidajiciho druhu |

E/ Broub ke svislému zveddni stolu

Pred uvedenim do provozu musi byt tento Sroub namazén.

F/ LoZisks s pFevody
Prevody, pohybové wstroji a loZisks musi bjt mazény periodicky.

5/ Uvedeni do provoszu

Pfed uvedenim do provozu musi byt v postupném poiadi provedeny tyto pracovni
pochody 1

5.1 Priprave pro zkufebni provez

5.1.1. Provést pripojeni stroje na zdroj energie



6.1.

5.1.2,
5.1.3.
5.1.4.
5.1.5.
5.1.6.
5.2.

[ 2% B

5.2.2.
5.2.3.

5.2 .4.

5-2050

5.2.6.
5.2.7.

Stroj a pracovni stil se o@isti od prachu

Reduktor se naplni piredepsanym olejem

VSechna mazaci mista se namaZou olejem

Nap&ti poddvaciho Femene musi byt prezkouSeno

Smér otddeni motoru musi byt v udaném sméru prezkouSen
Denni provozni priprava ;

Hrana noZe musi byt s ohledem na své opotiebeni, nebo tvofeni
vystupkl prezkousena

PrezkouSi se, zda nlZ je sprdwn& namontovin

Kde je predepsdno denni mazdni, musi byt vSechna mazaci
mista naolejovéna

PrezkouSi se, zda je reduktor naplnén ¥istym a dostadujicim
olejem a zda olej dosahuje predepsaného stavu pozorovaciho
otvoru

Prezkousi se, zda opoti'ebeni Femens je stejnomérné
PrezkouSi se, zda je sprévné napét{ Hemene

Néradi a suroviny se ze stroje odstrani

6/ Prfestaveni stroje

Prestaveni otddeciho stolu (upevnéni whlu sklonu do horizont. roviny noze).
Vyhovujici thel sklonu se urdi podle druhy dfeva. KdyZ je tuhel sklonu

veliky, je rezny odpor mely. Doporuduje se pri jemném obrébéni m&kkého
dfeva. Pro obrébé&né predméty z tvrdého dieva Je lep&i, aby ihel sklonu byl
men¥i. Pro urdeni pofadovaného thlu sklonu se musi ne jprve povolit blokovaci
Sroub oto¥ného stolu, potom se musi dbat ukazovatele (viz vyobrazeni 2).
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6.2,

6.3.

6.4.

Seiizeni dorazu s viz vyobrazeni

Doraz sily se pouzije ke sprdvné poloze poddvaciho Femene v zdvislosti
stolu stroje a tloudtky obrébéného predmétu. Vzddlenost (rozted) mezi
poddvacim Femenem a stolem musi byt trochu mendi neZ tlouslke obrébZného
predmétu. Timto zplsobem se za jisti sprdvné nap&ti Femene pro pohon obri-
b&ného predm&tu. Tudii nastaveni dorazu se montuje tak, aby jeho Epilka
byla poloZena o 1,5 mm vySe neZ spodni strana poddvaciho femens.

4 (n ' ' gy _
- (2 PPLE7¥) Kolik (driadlo)
Poddyaci remen : _ .

Jperseriemer; ! ol
. d"!‘ Sftaffésfﬁaébng gablona Blly i L
Dberfiche des: Weeric shicxes
e S : 7 Horni plocha obrébéného ku$
© V//// I, Wem-ffvcf - Hoblovany kus .’
Pracovni stl - Ardes’ssch _ : fll :
Vyobrazeni 3 A6L.3 B e

Pred zasunutim obrdbéného predmitu do stroje se umisti obribiny predmét
na stil stroje vedle dorazu sily. Pohonem ru¥niho kola se zaiizeni posuvu
od stolu stroje pribliZi, aZ se nardikovd Spidka lehce dotkne horni plochy
obribéného predmétu.

Pozndmka : PoZaduje-li se trvaly proces pro obrébéné predméty stejné
tloudtky, zvedne se doraz ve sméru bodu 1 (vyobrazeni 3) a potom se podle
bodu 2 (vyobrazeni 3) otodi. Pro serizeni odstupu o 1,5 mm se nejprve .
pFipevnovaci Sroub driadla dorezu upevni a potom se doraz oto¥i do poiado-

vaného sméru.

Seiizeni polohy poddvaciho ¥emene

Poddvaci Pemen musi byt vidy mezi obéma vodicimi loZisky umistén tak,

Ze se tyto lehce dotjkaji okraji Femene, aby Femen po stranich z viledkd
neklouzal.

Pozndmka ; KdyZz okraj poddvaciho femene o vodici loZisks dfe, remen se
v krétké dob& stane nepotfebnym. Sprévnd napnuty Femen je tehdy, kdy: se
pribliZenim Femene k napinacim vdledkim tyto zadnou todit.

Viména poddvaciho Femene

KdyZ poddvaci Femen svému idelu jiZ neslou?i, musi byt nahrazen Femenem

novym. Napinaci Zep se uvolni (viz vyobrazeni 4) a vodici Xladka se vtdhne
dovnit¥. Potom se Femen se jme.




Poznémka ; Pfed vyménou Femene se musi za jistit, aby zdroj proudu byl

prerusen.
" Vyobrazeni 4 \
. Abb.%
25 34 . ;
# : RO AR “_é_éf{)_{{q{% - Vodici valedek

P o
pemerierren - Poddvaci Yemen

é‘nnéaféen - N&pinnc:l. éap

' A’F‘eféra&’ - Hnaci vdledek

6.5. Serizeni pruziny pritladné kla viz vyobraze

Aby se zabrénilo chvini ebrébéného predmétu béhem obrébéni, pridrii se
pritlaénd kladka pruiiny a piitlednd sila pruZiny se seridi seifizovacim
froubem pruZiny. Aby se provedlo sefizeni, uvolni se Sestihranni matka,
gim? se serizoveci Sroub miZe otdcet. Po sefizeni se SBestihrannd matka (A)
zase tak silné utédhne, jako byla drive.

6.6. Serizeni pritladné kladky (viz vyebrazeni 5)

Aby se stroj mohl sprdwné zdsobit predmé&ty k obrébéni, musi se pritlaénd
kladkae nafidit paraeln® k horni pleoSe stolu v podélném i prilném sméru.
Piitlaéné kladky musi byt také 2 + 0,2 mm niZe neZ pohonné kladky.

K provedeni sefizeni se uvolni Sestihrannd matka (B) a sestihranny kloubové
uloZeny Sroub se otoli doprava, aby se kladka pohnula nahoru. Otodenim vlevo
se kladka pohne dolli. Timto zplisobem se kaidd kladka sefidi a nakonec se
festihrannd matks (B) - jeko difive utdhne.

seFizoveci Sroub k naf:mé.ni pruimy . i
M /”355 \-\T Secﬁsxgz[makr {A, ~ Sestihrannd matka, |
Getichbens /[ , Ak
\Pf‘ evod 4 | E@Léﬁgﬁ@ - M.ci véloéelg e

.jigu.scnemez} X A ec‘ﬁ.skunmuﬂert’ﬁf éeatlhranna ma'blci-
podévaci Femen N\ ' ‘fec"?gﬂqn/ Justiersehraube Sestinr .set iz Brolib

M{Eﬁr’.@’f/ﬁ_ = ¥lagdny valelek g
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6.7. Selizeni ndraznikového pera (viz vyobrazeni 1)

Ponévad? obrébné predmity mohou mit riznorodou tloustku, je vybaveno
posuvné zaizeni néraznikovym perem a nap&ti pera se ¥idi pomoci sefizovaci
matky. KdyZ se to¥{ vpravo, pero se napiné a to&i-li se vlevo, pero se uvoliuje

6.8. Yodici pravitko ebrébéného predmétu (viz yyobrazeni 1)
KdyZ se thel hibetu strojového nofe zméni (v horizontdlni roving), musi se
pravitkovd plocha podle pisemnych Udeji dhlové stupnice od okrajf stolu
gseridit,

6.9. Pozor !

Kdyz obribény predm&t b&hem svého opracovini zlstane stdt, prezkoude jte
a repasujte jak ndsleduje :

6.9.1. Prezkouse jte, zda poddvaci Femen je dostatednd napnuty !

6.9.2. VyCistéte horni plochu poddvaciho Femene !

6.9.3. KdyZ po zdsazich dle bodd 1 a 2 posuv jeS5t& neni v porddku, musi byt niraz-
nikové pero trochu uvolnéno, af se dosédhne vhodné se¥izeni tlumeni.

6.9.4. Pokud hrubj§ povrch vykazuje neodpovida jici drsnost, musi se proSet#it, zda
nliZ je sprdvné serizen,

6.9.5. Pro dobré jemné obrébéni je lepii, kdy? thel sklonu nofe v horizontélni
poloze piri mékkych difevindch je vEtd#i a pri tvrdém dievu mensi.

6.9.6. Dbe jte, aby byl pouZivdn hladky podivaci Femen !

6.9.7. Obrébény predmét & pracovni stil musi byt olistény od prachu a pisku, jinak
se niZ otupi, nebo zasekne.

6.9.8. Pred uvedenim do provozu musi bjt stroj dikladn® vydistén a ne jmén& jednou
denné naole jovén,

6.9.9. KdyZ se préice skonéi, musi byt stll oist¥n a potien olejenm, aby se zamezilo
Jjeho zrezivéni.

7T/ Vyrovandni notie

A/ Ostieni a lapovini
I. Zplsob ostireni s prednim noZem (viz vyobrazeni 1)

1. felo noZe. Nejprve se opracuje &elo noie. V priifezu md ni¥ zakiivenou formu
8 max. vzep&tim zak¥iveni 0,35 mm. Povrch 3 Sela noZe se docili rudnim
Jemnym obrouSenim pomoci brousku zrn¥ni M 28 (obyde jn& se pouiivé univer-
zélni kédmen). Jemnjm broudenim se provédi podélné zakFiveni 1l vmin, 3{Fi
1,5 + 2 mm od okreje noZe.

2. Hfbet noe. Broufenim za pomoci plochého vdlcovitdho kamens o priméru
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200 mm se nejprve provede zakiiveny hibet noZe 2. Hodnota dhlu  musi byt
a/ 31° + 30" (kdy? se pouiije pridrievad noie 35°)

b/ 7 + 30  (kdy: se pouzije pridriovad nofe 38°%)

Povrch 4 hibetu noZe se provddi ostricim strojem za pomoci lapovaciho
talifového kotoude zrndni M 20, ¥ife tohoto povrchu je od 0,3 + 0,5 mm

a thel ﬁ’ je s

a/ 32% £ 30" (kay: se pouzije pridriovad nofe 35%)

b/ 35° + 30" (kdyZ se pouzije pridriovad noie 38°)

Znovuostieni noZe se provadi znovuobnovou hibetu noZe 2 s povrchem 4.

Brusny kémen - zrnéni M.28
1/ 8elo noie

2/ Hibet noZe
3/ Faseta dela noie
4/ Faseta hfbetu noZe

5/ Ostrd
J3 Brusny thel
B’ Ghel fasety hibetu noie

II. Pracovni zptisob se zadn oftem (viz vikres B, C. D

1/ Gelo noZe
2/ Hibet noZe
3/ Horni plocha &ela noie
4/ Horni pleocha hibetu noZe
5/ 3 Uhel ostii
ﬁ' Uhel horni plochy ¥ela noZe

1. HFfbet noZe. Pro Celo zadniho noZe se pouZivd stejny postup jako
u bodu I.l.

2, Selo nofe. Belo noZe 1 a povrch 3 zadniho noe se provddi stejnym
zplisobem Jjako hibet noie 1 a povrch 3 predniho noZe. Pouze opracovévaci
Ghly se rizni, Lhostejn¥, zda se pouiije pridriovad no¥e 35° nebo 38°,
dhol B Zela mofe 1 35° + 30" @ uhel @' Zela noie 65 - 70. Po tdpravd
Sela noZe a povrchu se potom rund provede zaobleni hrany mezi nimi.
(Viz vyobrazeni €).
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_._..W_HVa"messer - pfedni m‘ii

Waﬁ(;/qc_x - obrébény kus

B/ dartni ofadéni noze

I. Vzédjemnd poloha mezi pFednim a zadnim nofem (viz vyobrazeni E).
Vzddlenost mezi hranami pfedniho a zadniho noe je

a < 0,3 0,4 mm
Pozor |
Upevnovaci a sefizovaci Srouby musi bjt lehce dotéhnuty, aby se zabrinilo
otevieni zadniho noie (viz vyobrazeni E).

II. Vzdjemnd poloha mezi pFidriovadem nofe & ochrannym noZem.
MontdZ nofe na pfidriovad noie se provddi podle két na vyobrazeni E.
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Hrubé obrédbéni Jemné obrdbéni
c a t c a t
Skiiné 0,8-1,0 0,4-0,5 0,08-0,10
Prm 0,6‘0’8 0’3"0’4 0’06-0’07
- Volny thel - Upinaci thelnik
- Zkoseny thel - Rezny (el
Une1 L ¢ 2 o
Materidl ﬂ
Skiriné 0 320 550 350
Prkna > i 329 55° 359
¢ = rozestup mezi piidriovadem nofe a ochrannym noZem
& = rozestup mezi hranou pfedniho noZe a hranou zadniho neie
b = pfevySeni noZe
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9.1.

9.2.

9.3,

9.4.

9/ Sklad a pFrislufenstvi

Standartni pFisluSenstvi

1. Stavéei trn

2. Nédstrény k1i& AB 14 x 17 mm
3. Néstrény k14& AB 19 x 22 mm
4. Dvojit§ k118 D 10 x 11 mm
5. Dvojity k14i¢ D 16 x 17 mm
6. Jednoduchy k1i& D 13

7. Sestihranny k1ié 4 mm

8. Sestihranny k1{& 5 mm

9. Srouboviék 160 mm
10. Obtahovaci brousek

11, Mezsci pumpa

12. Barva

13. NéFadovd skiinka

Kulidkovd loZiska
typ
6207 Z
6207 2 Z
5110
6203 2 Z
6003 2 Z
6006 2 2
6208 RS
6207
30208

vlidStni prislusSenstvi

1. Ocelovy dridk s noZiem, Srouby
Je doddvéno na zvléStni ebjedndvku.

Surovine na zkousky

mnoZstvi
1 kus

"

"

"

"

S

1 krabidka
1 kus

podet kusd

MHHLBNI—‘NH

1 sada

Ke zkouSkdm a kvalitativnim prizkumim se pouzivd m¥kké nebo tvrdé dfevo

8 pravou stranou. Vlhkost je 10 ¥. -

Rozméry jsou : - 40 mm x 160 mm x 1010 mm
- 160 wm x 160 mm x 1010 mm

1 kus
1 kus

16
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10/ Pripadné poruchy a jejich odstrané&ni

Porucha
—l—-—

Posuvné zaii-
zeni sprivné
nefunguje (ob-
rébény predmét
zlistdvd stdt)

Provozni chyba
2

N

Motor zistdvd stat,
Jevi se neobvykly
Selest

Pridina
—L

PieruSeni navijeni moto-
ru

Kontrola a odstranéni

4

Zastaveni stroje

Pojistka shofela. Jedno-
fazové funkce

Tepelné relé je ed-
pojeno

PretiZeni motoru

Prepinaé musi byt
uvolnén

Poddvaci remen pro-
kluzuje

Povoleni remenového
napéti

Regulace Femenového
nap8ti (ndvésti
v knize dle edst.6)

Klinovy femen pro-
kluzu je

Povoleni remenového
napéti

Regulace Tremenového
nap&ti dle odst. 6

Kontrolujte prostor
mezi stolem a podd-
vacim Femenem

Kontrola tlumeni
pera posuvného zaifi-
zeni

Chybi tlak mezi pésem

a materidlem .

ZmenSete odstup mezi
poddvacim Femenem
a materidlem

Vysoky tlak mezi pésem
a materidlem

ZvEtsit odstup mezi
pdsenm & materidlem

Napéti neni korektni

Serizeni pérového na-
péti

Kontrola zdvihu
a sniZeni posuvného
zarizeni

Vodici sloupce ne jsou
serrizeny

Vydistit a namazat
vodici sloupce

Voditksa nejsou namazéna

Bydistéte a namaite
voditka

Poddvaci Temen pro-
kluzuje

Povrch femene je posko-

zeny a tvrdy

Povrch se odie skelnym
papirem

Poddvaci Temen Je
opotiebeny

Slabé odieni, protoZe
povrch je nerovny

Zpracovdni maznym
skelnym papirem

Poddvaci remen kolisid Deformace v disledku

b&hem provozu dold
& nahoru

remenového nap&ti

Vyména Femene (t&Zko
opravitelny)

Ocelovy drizak

Ocelovy driik je vysoky

Ocelové upevnéni

NGZ neni sprivnd upevnén
( jako sklon)

Najdéte vlastni cestu
hodici se materidlu

Neodpovida jici
potiebnd rovinnost
povrchu

Veliké odchylky od potieb-

né rovinnosti

Serizeni napéti podd-
vaciho remene

Dtto

Veliké tloudfka

Dtto




Porucha

Provozni chyba
2

Struktura se uvolni- Nadmé&rny tlak v tlumicim

la

Priéina

i

stole

18

Kontrola a odstranéni
4

Seiizeni pracovniho
stolového pera

Kvalita obrébéné

Tlak neni sprivay

plochy je neodpovi-
dajiei

Sefizeni prostoru me-
zi drzdkem ocelovym
& poddvacim Femenem

Dtto NiZ je opotrebovén

Noostrete zase nii

Dranost je neodpovi- BrouSeni zadniho noZe.
dajici Povrch zadniho noZe neni
korektni

Néavésti v instrukéni
knize (viz odst. 6)

Zadni niZ neni sprivn&
nasazen

Navésdi v instrukéni
knize (viz odst. 6)

Srovnavaci Sire neni
—Bprivni

ZmenSete tuto Eifi

N&Z je opotfebeny Brouseni noZe

Brouseni noZe aZ
k nutné hodnoté

Hlavni delo zedniho noZe
neni korektni

Viz odstavec 6

Zadni ntZ neni sprawm@
nagazen

Zména polohy zadniho
noie

Materidlovy tlak na stdl
Je maly

Sefizeni tlaku

NiiZ dlouho nevydrii Mnoho prachu na materidlu

Odstrante prach

Nevhodné brouseni

NiZ je mén&hodnotné jakosti

Hloubka obrébéni na hrubo
Je neodpovida jici

Predni okraj materi- Veliks vySka ochranného
dlu je marusen noze

Predni okraj materi- Dito
dlu nemiiZe byt zrovné&n

Podévaci remen Povrch se opotiebovi- Prokluzovini

se opotrebovivd va

Serizeni tlaku

Opotiebeni pouze jedné
Edsti remenové plochy

Rowmomérné pouziti

Remen je ménShodnotné ja-
kosti

Vnitini povrch se
opotiebovdvi

Prokluzovéni

Sefizeni nap¥ti

Neobvykly Selest Elekiromotor

Jednofézovy provoz

Kontrola vinuti

Ostie jii Selest Spodni loiisko

Vyméns,




11/ Seznam dilell podléhajicich rychlému opot¥ebeni
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Poi.&, oznadeni ‘statni norma STAS kust
aQ 1 2 3 4
2 Predni niZ S5-10 CA-30014 650-1 Marikeo 1
Prand SS-10 CA-30017 Shizuoke Citi Japania 1
4 Snekové kolo 758-04.08.03 I.M .Roman 1
5 ManZeta Ra 60xT75x8 STAS 5907-67 obchod 1
(] ManZeta Ra 40x60x12 STAS 5907-6T obchod 1
T Pero III 758-04-00-26 I.M.Roman 1.

Pozndmka ; Dilce podléhajici rychlému opotrebeni jsou doddvény na zvldStni
ob jednévicu.

Dilce spadajici do tovirni specifikace, nebo jinym zdvedim, se podle
standartu obstaraji téZ z dovozu. Ty si kupujici obstarivé od prodé-

va jiciho, z obchodu, nebe dovozem.
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Pokyny k montdZi noZd superhoblovaciho stroje typ ROYAL FX a NEW ROYAL 10

Vyména noZil superhoblovaciho stroje sestdvd z :

- piedniho noZe

080808

- zadniho nozZe

: B
éﬂoooooooo

e ST A L SRS

MontdZ noZi se provéadi ndsledowné :

- Zadni n@Z - jak ukazuje obrézek - se montuje pies predni nii. Upevnowaci
Srouby se namontuji a lehce priSkrti.

| zadad nfi ) e
’ HInIermesser B epeiesrlf /] predni mi3
! ‘f ) @9@ ® . L Yeomesser
- ' Bl Bomstioangs ||
| i SRR - - ; ¢ éC’r‘?f‘ant" \
L . _ — AR upavx_llw.?_uﬂ% k??bi :.;:.
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Vzéd jemnd. poloha mezi piednim a zadnim noZem se seridi, takie mezera A mezi
okraji ebou noZi je 0,3 ¢ 0,4 mm, Potom se upevhovaci Zrouby F4dn¥ utéhnou.

zadni iz
Lpntermessen
N o g
SRR et
'\ £

\ predni n )
VO(‘m_egs#eh A

Ocelovy dridk musi byt v poloze podle vyobrazeni. NoZe se montuji{ na sefizova-
ci Srouby, takie SpiCka predniho noZe nepfekraduje plochu B ochranného noie. Potom
se upevnovaci Eroub C lehce pfiskrti. Pozor b&hem price, aby se hrana piedniho

noze neposkodila |

Pomoci sefizovacich Sroubdl se hrana piedniho noZe posune piFes stav plochy B

ochranného noZe o 0,08 - 0,1 mm.

3

"
o .
1. ©celovy dridk

N srehmnatter |

: 5 i ochranny ni:
Q i Sehotzmess er

zadni nti
Arntermess er

X gt

" predni n§Zz
Vormesser

sefizovaci Sroub
Orels chravhe
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Ocelovy dridk se namontuje na otolny stll stroje a whel hrany noZe se upevni
pomoci thlové stupnice do vodorowné polohy.

Hodnoty tohoto dhlu se uréuji podle druhl materidlu :
-tvz.dé df‘e\'o BesconesocEReeNEBoBeBaRe cca 10

dfevo se stfedni tvrdosti ¢..ececeee ceca 30

mékké df‘ﬂvo SesssssoP PP REEtRsRBER R cca 45

0O © ¢ ©

Gkré df‘avo (A AR S R R R R N pf'oq 45

ocglovi dridk : ochranny niZ otoény a£ﬁ1:. 
Nhihalier Foodremengen . Lo dre AERIR L
t "I' ] '. i : st r{ .I

ps
s
> 4 // /s

v b i 4
1'/ -
Ve

%

KdyZ se transportni pds béhem zavddini opracovévaného kusu na stroji klouZe,
pFidiny tohoto klouzdéni jsou :

1/ Presahujici vjSke hrany piedniho noZe je proti ploSe ochranného noZe velikd
2/ Plocha transportniho pdsu je uSpinZnd
3/ Mezera mezi transportnim pisem a stolem je velikd
Prvé dvé piidiny mohou byt odstranény sefizenim noZe a vylist&nim plochy
pésu skelnym papirem.

Treti pfiéiné miZe byt zamezeno pouzitim sprdvné sily dorazu.

8ila dorazu se pouzije ke sprdvnému umisténi podévaciho pdsu v poméru se
stolem stroje & podle tlouStky opracovdvaného kusu.

Mezera mezi podévacim pésem a stolem musi byt mendi neZ tlousfka opracovivaného
kusu. V tomto piripadé se zajisti potFebné napd&ti k pohonu opracoviavaného kusu
pomoci pésu. :

K vili této pridiné se montuje doraz tak, aby jeho Spidka byla o 1,5 mm vyde
neZ dolni strana poddvaciho pésu.
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Pred zavedenim epracovdvaného kusu do stroje se poloZi jeden komec na stil
stroje vedle dorazu sily. Pohonem ruéniho kola se mezera mezi stolem a pdsem zmenSi,
aZ Spidka dorazu se lehce dotkne plochy kusu.

Kusy o stejné tloudfce se opracovivaji kontinueln&, potom se doraz zvedne do
sméru 1 a otodi do sméru 2 dle vyobrazeni.

Serizeni odstupu o 1,5 mm mezi Spidkou dorazu a dolni stranou pdsu se provede
povolenim upevnovaciho Sroubu ed dridku dergzu.

',w wm:

oddyaci éa e
§ ezgeba/?c?’ : e |

Qraz sily materidlu
fckanocmap

F!é' o’e.s Bearia/fungssticke - plocha

opracovévanéh

SITOK kusu |
1!

obrébény kus

brusny kotoud

S Jeh /e{fé‘fz e

pfedni niz
e ViOrm &s5€/

Pozndmky 3

x/ Pokyny stran stoupini stelu hrotovaciho stroje plati pouze v pripad8 pouZivini
hrotovaciho stroje typu MARUNAKA. U t&chto stroji jsou hiidele brousicich kotoudd
umistny tak, Ze dhly noZe Jjsou ddny jednotlivym sefizenim stoupéni stolu.
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Pokyny k brouSeni noZil superhoblovaciho stroje typu ROYAL FX a NEW ROYAL 10

I. Predni nii

1. Geometrie piedniho noze

j valn.é Iplachl_ﬂ! R Sk T ‘_.} | o i&azta. vol:/i ﬁlochy
Ncoos T LIRGE TR N L L g oW o

.{"'_- . @G@/J@ 0"."/"

oy . Spenfleche :

faseta upinaci ploch
! |

2. Ostieni predniho noie
./ Ost¥eni upinaci plechy
OstFeni upinaci plechy sestdvd z provedeni fasety v 5{i#i 1,5 - 2 mm pﬁ
celé délce neZe. Price se provddi lapovdnim pomoci brusného kamene o zrn¥ni M 28.

-

:bruan;:r kémen
i Iehlesfsdess

.. .."r,/

‘predni niz
Vormesser
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b/ Ostien{ volné plochy pFedniho noZe
NiZ se poloZi na stll hrotovaciho stroje, potom se poloha Fezné hrany
pomoci magnetovych dorazi prestavi. Upevn®ni se provede presahem matky A.

redni niz
ormesser

; .aj . ¢ ';; . : : 3
Megneranschiige magnstové
" | Gopasy

Ostfeni se provddi na volné plode nofe. Vzduchovd tryska pro chladiei
tekutinu se umisti dle vyobrazeni,

i

vzduchové tryska:
pro chladici tekutinu
Lofhrese 2
Kabiflessigeesf.

brouai'ci kotoud
&/5/9?(59‘0/}?

# _ Vormeasser » pi’*adnin{?#
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Délka piiéného posuvu se provddi rudnd, nebo mechanicky.

X

V 2édjmu z ji¥téni, zda ostifeni je skondeno, pFezkousi se noiovd hrana.
Ostreni je skonleno, kdyZ noZové ostFi se jevi jako kontinuelni hrana,

Po skonéeni ostieni volné plochy se provede faseta volné plochy.
K tomuto uSelu se lapovaci hrnecovy kotoud od noZe, ktery je na stroji namontovén,
vzddli, aZ se dotkne noie v bod& B. Neni tedy zapotiebi nové sefizeni stoupaciho
uhlu stelu.
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< lapovaci hrncovy kdfoﬁf
(A ‘r. BERSSE éé:bp{ﬁwm

-

Lapovaci price se provddéji ai se docili Sife fasety 0,3 - 0,5 mm.

II. Zadni niZ

l. Geometrie zadniho noZe

o BN R

f

faseta volné plochy 6\
focee dor 7

fredidasre /

Foceffm oer t faseta plochy
J,oaqﬂd'c/we i pod}:ropﬁegé_'.3 -

Shorfiche - iaod

brousend plocks
vulné Plochﬂ ! P E TR e
Freflache

4 I:naot;lile.ﬁi, '
i

2. Ostreni zadniho noZe

Hrana zadniho noie se znovu sefizuje ruénim lapovénim 2 - 3 krét rodnd
na volné plode. Price se provddi pomoei brusného kotoude o zrnéni M 28.

Potom je price identickd jako u estieni upinaci plechy predniho noZe.
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Seznam dilch podléha jicich rychlému opotiebeni na 2 roky a servis

Pot. viha techn. 1-10 10-50 50-100
éis, oznadeni dilec ks ntte zn. dodavatel kusi

0_ 1 ok Y 5 > | 9 18 1
1 pero 758-04.00.26 1 0,150 Sirma KRR I.M.Roman 3 6 12

2 Snekové kolo 758-04.08.03 1 3,600 Bz.14 T 1I.M.Roman L 6 12

Dilce podléha jici rychlépu opotfebeni jsou deddvény na zvlditni objedndvku.



