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POZOR: 1. Kazdy pracovnik pred zahdjenim prace ne pasove

brusce DZJB, je povinen se seznamit s touto provoz=
né-technickou dokumentac{ /DTP/, 2z dlivadu sezndme-
n{ se se strojem, ieho regulac{, konstrukei a zpl-
sobem prace, a take provozem, obsluhou & podm{nkami
bezpecnosti prace.

Take s obsahem DTP by se meli sezndmit precovnfci
oddeleni technologie a oprav,

K objednavce nahradnich di1ft mus{ se uvest rok vy-
roby a vyrobni cislo brusky, a také polorku na vy-
kresu /v DTF/ neho c¢islo katalogu nahradnich dild
zdejsi brusky.
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1. VSEOBECNE INFORMACE
1.1. Technicky popis /vvkres R-2/

Pasova bruska typu DZJB Je urcens pro brouseni desek k vf?
robe nabytku & elementh stavebnfho truhlarstvi, celistvych a
dyhovanych, lekovanych @.t.de, hrube, i ke konedne uprave v
zévislosti na druhu brusného pésu pouzitého k obrabeni.

:I“_”. h L F e '
Na pf&nf uzivatele, pasova bruska mize byt vybavena v konzo-

lu, umuaﬁujfc{ brouseni uzkych hran, motor s prevodem mecha-
nického zvedan{ stolu, ventilator pro odlucovani prachu a
take plsteny pes, umoznujici lesten{ lakovanych povrchii.

Bruska m& velmi jednoduchou konstrukci, obsluhu, a take prﬁ-
ce s ni je bezpecnsa. Hnac{ ﬁatraj{ je umisteéno v levem stoja-
nu, & natpinan{ pracovniho pasu a take zvedani stolu je

v pravém stojanu.

Kryty hnac{ch valeck® a horn{ casti pasu ucinne chrani obslu-
hu pred pripadnym dotykem se rotujfcich a premistujfcich se
soucasti.

Pohon_brusky Jje p;enégenf klfnovﬁmi Eemeny /pol. 2/ a elektro-
motoru /pol. 1/, na remenice /pol. 3/, osazene na vretens
/pol. 4/. Na druhem konci vretena je osazen hnac{ valedek
/pol. 5/. Kemenice na vretens a na hrfdelu motoru jsou dvou-
stupnové, coz umoznuje po premisten{ klinovych remenfl jedno-
duchym zpisobem zmenit rychlost brouseni.

V pravém stojanu je uloZeny hnany valedek /pol. 6/, ktery
slouz{ k napinén{ pdsu & k regulaci jego bohu.

Ustroii pro §Epd£n{ stolu je slozeno z kliky /pol. Ts re-
tezove prevodovky /pol. 8,9,10/, spojovaciho hridele /pol. 11/,
na kterem jsou osazena kuzelova ozubena kols /pol. 12a, 12b/
apcjenﬁ s vodfcimi Ernuhy /pol. 13/. Stul je ulozen v vodit-
kech osazenych /pol. 14/ a vedenych ve smykadlech /pol. 15/.

Zvedani stolu probihé prostrednictvim matic /pol. 16/, ktere
se presouvaii po vod{cich Sroubech a zvedaji smykadla.

Ne prén{ uZivatele mhZe byt bruske vybavena: v prevod slouii-
ef k mechanickému zvedan{ stolu, zamontoweny na pravém stoja-
nu v mfste kliky e pohénény svym vliestni{m motorem o vykonu

5



0,55 kW, a také zamontovani do stolu zviastni konzoly umoz-
nujfei pripeviovani nabytkovych elementl pro brouseni uzlkych
hran.

Pritladovaci ﬁstroj{ Je sloZeno z bubnu /pol. 20/, preasouva-
jfciho se ne loziskeach ve vodic{ 1iste /pol. 21/, pritlacne

patky /pol. 22/, péky /pol., 23/ = podpgry /pol. 24/ a pera
/pol. 25/.

Elektricke zarizen{ je umfstdno ve skiifice ns levem stojanu.

Na predni desce krytu /skrinky/ umisteny Jsou prvky elektric-
keho ovledani,

1.2. Zékladn{ technicke idaje

1. Juenovité délka brousend

DEJB-EDD LI B R 200’0 om

DZJB=250 ....... P, 2500 m

2" Hajv;t;i E{E‘ka brﬂu;&nf L I I T I T BDD I'I].E]l
30 ﬂFGhlﬂﬂt brﬁu;&ﬂi T R Y R R R T T T I Y 11,5 a 24 m;?
4. Nejvetsi zdvih mezi stolem & pésenm 530 mm
5! RDZIHEI‘}F pE‘Eu-E{;‘ka L I T I I I R R 150 IllIﬂ
=3 délka _DZJB"EDD I I A ™ 6‘450 mnm

DEJB—250 e e s EraEE A 7250 mm

6. Hmotnost: IEBR~200 scassnsases 700 kg
DZJB_EED R RR RS EN 750 kg

7. Jmenovite rozmery /délka x Sirka x vyska/
DZJB=200 ...4... 3360x1400%x1495 mm
DZJB_25D Ak e 3?601140011495 1 144

Hlucnost stroje .15 dB

1¢3. Zakladn{ vybavend

BrGu{c{ Pa’g ® AR SRR R R E R R R E R SRR R RN R AW 1 mﬂ
Ruen{ vtlafovec{ dstroj{ pro mazéni /mazac{ lis/ .... 1 kus

DH EEEE AR RRER R TR R RE SRR R R PR SR R R R 1kus

1eds Zvlastni vybavend

Plﬂtgﬂf pés PI‘D legtsni I E N R R R ] 1 ]ﬂlB
Ventildtor pro odludovén{ pylin /prechu/ .......... 1 soupr.
Konzoly pro brouseni Uzkych T8N ee.evesssesssseess 1 gOUDT.

Prevodovka g motorem pro mechanické nastavovéni
Prﬂcﬂ?ﬂi VYKY StolU sesscssssssesvsensssnssnsnncns 1 S0uUpr.

6




145. Technologifka charakteristika

Zakladnim naradim prace v brusky typu DZJB je brusny pas bez
konce, zhotoveny s brusneého papiru o zrmitosti zvolene podle
technologie vyroby.

Rychlost brougeni je stanovena v disledku zmgny p;a?oﬂu na
hnacich remenicich a je to:

24 m/v - pro brousen{ celistveho dreva, desek a naturalni
ayhy,
11,5 m/v - pro brouseni lakovanych pnvlakﬁ a lestani platgnﬁm
pasem.
Pomocny stolek /pol.38/ umistény v hornim krytu cesti pasu je
mozno ?rﬁzit po zmene rychlosti p&su pamocf p?epinase FRP/,
pro ruoni brousen{ mensich detaild libovolnych tvari.

?ﬁ;ez v prevém gtojanu pod krytem napfﬁacfhn valecku umnEﬁuje

brouseni prvklt uzkych, o délkach vetaich nez jmenovite hodno-
ty udané v bode 1.2. pol. 1.

1.6. Doprava

Bruska jJe dodavana v celkove smontovensm stavu na dapravnfch
sanich v pTripadé kratkych vzdélenost{, ale v pripade vetsich
vzdalenost{ - je balena ve ﬂk;{nf, ve stavu Castecné demonto-
vaném,

Bruske mhze byt dopravovana libovolnymi prostredky, s podmin-
kou, ze bude zajigtgna p?ed paden. LiEinf dopr&vn{ch san{ nebo
skrine Jsou p?izpﬁsoheny K uohycenf lan, v p?meEEHE upravanfch
vozich, shodne se zdsadami pro zdvihdn{ & nsklédku na doprawmi
prﬂst;edky.

2, NAVOD K PAfPRAVE K PROVOZU
2.1. Skladovan{ a dopreva uvnitr zavodu

V pripade, kdy bruska bude skladovana, musi byt umistena v
nistnosti zaji;tgné p;ed atmnsferiakfmi viivy.

Pri rozbalovani npatrné demontovat jednotliva prkna. Nesmi se
k tomu pouE{vat dlcuhﬁch tyEf, nebo klfnﬁ, aby se bruskas ne-
pogkcdila. Behem manipulace fp;astavnvén{} brusky po rozbale-
n{,'je nutno, venovat pozornost vyEn{vaj{cfm Eﬁatem, aby se
nepﬂgkudily.



Brusku po rozbelen{ ndlezi, dopravovat ns misto jej{ instela-
ce, a pak apatrng sundat z 1izin a ustavit na zﬁklads.

2.2. Zaklad

Brusku nalezi ustavit na z&kladg. proved&ném podle vﬁkreau
R-4. K provedeni zakladu, ndlez{ pourit portlandskeho cementu
znacky 250 a Et;rkop{sku nebo sterku o zrnitosti 2-40 mm,

Vahovy pomer cementu a stérkopisku md byt 1:5, za ugelenm
z{skéni pevnosti kolem R, = 140 kG/cm®, Zéklad mé zajistit
izolaci proti kmitan{ v pripustngoh mezich, urcenych v ing-
trukci EP.44657 - 1 - 54/68.

243. Ustaven{, montaZ, a odkonzervovan{ brusky

Bruska ma byt ustavena v miste umoznujic{ snadny dovoz, vy-
kledku & nakladky brouEenﬁch elementl. Vzdalenost sousednich
obrébecich stroji ma byt urdens, v zavislosti ne druhu pouzi-
vanych v zévode doprevaich prostredi voz{tky, prepravni
skrine, palety atd./. Volny prostor kolem stran a v zadu
gtroje s namonto?anfm a ustavgnﬁm stolem, v krajnf poloze musi
byt nejmeéne 0,6 m.

Pred ustavenim brusky, zdklsd mus{ byt dplnd zpevnény. Po us-
taven{ a zaloZeni kotvfc{ch &roubl, brusku nale¥{ vyrovnat ho=-
rizontalne. Proto nalez{ me¥{ stojanem brusky a zakladem,
unfstit ocelovée kliny s tkosem 1:20. Pomoci vodovahy a lehky-
mi udery kl1ind kladivem, ustevit brusku s presnost{ nejméns
1/1000 mm. Méren{ provest na osistenem stolu, v pricném a po-
delnem smeru.

Po horizontalnim vyrovaén{ brusky, ndles{ zal{t otvory a take
zaklad cementovou maltou, a po celkovém zpewvnen{ betonu silne
dotahnout matice kotvicich sroubli, pri soudasném oveérovani,
zda poloha je horizontalni.

Po ustaven{ & upevn&n{ na zdkladu /zakotven{/ brusky nelez{
ji ofistit od prachu a odstranit z ni konzervedn{ tuk. Pro
cistén{ nalez{ pou?fvet Sisté bavinine hedry bez gtrepin.

0Ci8tené povrchy nakonzervovat tenkou vrstvou vretenoveho
oleje,




2.4, Eapejenf na elektrickou git

Pred zapojenim elektrické instalace brusky na s{f je nutno:

a/ Overit zda jm&no?ité ﬁdaje motoru a elektrickfah zar{zeni
/napet{, kmitocet, proud/ umistene na popisnych st{tcich
techto zarizeni jsou p;izpﬁaohany do elektricke nepajeci
gite zavodu, & porovnat elektrickou instalaci brusky k prin-
cipnimu /R-9/ & montéznim schematu /R-10/, s udaii parame-
tri sfte.

b/ Ovérit izolacni odpor elektricke instalace, pamoef indukto~-
roveho merice odporu., Mereni ndlezi provest mezi jednotli-
vfﬁi*vodizi a stojenem brusky. Odpor izolace nelezi merit
napétim 500 V. Mereny odpor izolace v zadném pripeds nemize
byt mens{, nez 1 Mo.

¢/ Provest vhodnou hazpeznﬂstn{ instalaci, tzn. nulovan{ nebo
uzemneni. Volba zalezi na podminkdch m{stn{ elektrické s{td.
Povinnost{ pouZzZivatele je, proveden{ bezpelnostn{ instalace
mimo brusku.
Hulavanf, nebo uzemnani, provést podle p;edpiaﬁ zévaznﬁch
ve state odberatele.

d/ Vodice, napajec{ brusku, nalezi vést kanalem v podlaze, do
mistnosti s elektrickou aparaturou: Prurez napsjecich vodi-
34 minimelne 2,5 mm° Cu.
Pripojeni brusky, nalez{ provest podle schema R-10.

e/ Pripustny ubytek napeti v naﬁéjecfch vodicich muze byt 5 %
jmenovitého napeti,

f/ Zm;ny v instalaci je mozne vykonati /udelat/ jedine, po
drive3s{m dchodnut{ se s vyrobcem.

2.5. Pripojen{ obvodu stlaceného vzduchu

Zar{zen{ pro pneumatické disteni péau brusky Jje nutno p;ipcjit
k zavodnimu obvodu stladeného vzduchu, majicf tlak kolem 6 atn.
Pro zapojen{ pouzit pryZovou hadici, s platénym obalemem, s
vaitrnim prhinerem 10 mm.

2.6, Pripojeni k odsdavaci instalaci

Brusku nélez{ pripojit k ustredn{ odsavac{ sit{, pomoci trub-



kového veden{, s vnit¥nim prumirem # 120 mm. Spotreba vzduchu
pro odsavan{ prachu je @ = 2x820 mjfh.

Na pran{ uZivatele, bruske mije byt vybevena ventildtorem pro
odsaven{ prachu, pohanéném svym vlastnim motorem o vykonu
0,75 kW, uvédenym do provozu dodatednym spinafem, umisteénym
na predn{ desce krytu elektrického panelu.

2.7. Uveden{ do provoszu

Pred uvedenim do provozu brusky nalezi dlkladne se seznamit
ze zdejs{ provoznd - technickou dokumentacy, Ulozit brusny
pés na hmec{ véledky, pFimE¥ens ho nepnout a rudn® uvdst do
chodu, za ucelem overen{, zda chod je pravidelny. Zapnout
hlavaf vypinao Q,, prepinac Q3 nastavii na provoz motoru v
"hvgzdu“. atégky v pravo /podle smeru hodinovych ruEiEekf, a
nasledne tlac{tkem S, /START/ zapnout pohon brusky. '
Po stabilizaci otacek prepinac Q; prepnout t{m samym smérem
na polohu "trojuheln{k". Po overen{ smiru otadek vypnout po-
hon pomoci vypinade 8, /STCP/, prepnout prepinad Q3 na provoz
motoru do polohy "hvezda" otacky v levo & opakovat zkouseni,
Jak pro otagky Vv pravo.

Po proveden{ vyse uvedenych zkﬁugek, brusku nalez{ ponechat v

chodu na prazdno, asi 1 hodinu. FPo vypnut{, proverit teplotu

lozisek a elektromotoru., Jestli ze pfiruatek teploty nebyl

vets{ nez 40°C, zkousku chodu na prazdno nalezi uznat za skon-

cenou,

Nasledne nalezi ovorit:

~ snadnost zapinani a vypinan{ motoru, n‘e'kolikakratnfm pro-
vedenim téchto Sinnost{,

- snadnogt zvedan{ a spoustén{ stolu,

- snadnost napinani brusného pasu,

- snadnost posuvu stolu & pritlacneho zarizent.

3., PrRovoznT mAvop

3.1. Instrukce bezpecnosti a hrgiang_prﬁce

Pracovnik urceny k obsluze brusky je povinen, ne¥ zaine na
ni précf, dfikladné se seznamit ze zdejgf provozne - technic~
kou dokumentaci. Behem provozu brusky ndlezi dodrzovat nize
uvedenych predpisfi a pokymi:
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- opravy maze provédgt jedfhg vhodne kvalifikovanﬁ pranavnfk,

- pred cpugtgn{m pracoviste, obsluhujic{ brusku musi ji za-
stavit hlavni vyp{na¢ vypnout do polohy "O",

- stroj muze pracovat jedine kdyZ kryty jsou uzaviend & upev-
nene,

~ brzden{ brusky pomoci ruky nebo pomocf jakfchknliv pFedmatﬁ
Je nep;ipustné,

- behem brousen{ nen{ dovoleno zkouset pomocf ruky pfesnosti
obrabeni, nebo konani jfnfch ab&cbnfah cinnosti,

- praﬁavn{k pranujfaf g bruskou me mit behem prace ﬁplng Z6 -
kryty vlasy, a odev bez adatévajfcfch & vnlnfbh Eéat{,
jako vazanky, satky a t.d.

RuEévr odévu mej{ byt zapnuty v zépsst{, nebo vyhrnuty do
vyse loktu.

- behem préce mnfisto obaluhy stroje musi bff dobre oavgtlené,
- dodrzovat obecnych predpisu BHP, tykajicich se prace na
bruskach do dreva.

Velmi podstatnou veci Je zajistend mfstnosti p;ed vfhucham

smesi vzduchu s dFﬁv;nfmi pylinami. Nen{ to problém jednodu-

chy a nezavisi jen na konstrukel brusky. PEedpoklédﬁme svedo-

mitou spolupraci uEivatele, & za ucelem vyiausenf tohoto ne-

bezpeci, uvadime nize poznemky a pokyny, dodrzovani kterych

mglaby zmensit moznost zaj{aﬁ;enf, a tim 1 vybuchus

- oboas cistit /v zdvislosti na mozZstv{ shromaZdéného prachu/
kryty pasovych kol, kryt horni ddsti brusného pasu a vnitr-
nf{ odsvadac{ potrubi,

- nadupnugtgt nromadeni prachu na pracavnfm stolu kolem brus-
ného elementu, '

- oboas proverovat stav povrchll krytd pasovych kol a vika
krytu brusneho pasu /uvnitr/.

Pokud se zjist{ setYen{ vrstvy laku /tlumfc{ pasty/, nélez{
ihnet setrené povrhy oprevit. Timto predejdeme pred vznikem
jiskry, v pripadé prasknut{ brusneho pésu.

- oboas kontrolovat vykonnost puhybo?fch goucasti za ucelem
zajisten{ jfch, pred nadmérnym zahrivanim se,
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- v prubehu vﬁm;ny brusneho pasu dat pozor na:

o/ delka pasu ms zajistovat snadné nesazen{ a take moznost
vyuzit{ plného rozmez{ napnuti,

b/ nep;fpustné Je, brouseni pumoc{ péau nadmerne natazene-
ho /drahe pasoveho kola pol. 6 vykr. R-2, spravns ma
ge nachazet ve vzdalenosti ne menai od plechu krytu nez
8~10 mm/,

c/ hrusnf pés behem préca ge ma pohybovat stredem bezné dra-
hy pésovfch kol, a jeho hazen{ neami p;eséhneut 3 mm ns
gtranu,

- obcas overit cinnost ﬁstrcjf PTO cisten{ brusného pﬁsu, av
pripede jeho ucpani zaviaZen{ a pod. procistit.

3,2, Navod k obaluhe

Bruska jJe obsluhovana jedn{m prscovn{kem.

Povinnosti obsluhujici{he jsou:

- zalozen{ a regulace brusného pdsu,

- ustaveni stolu na vhodnou vysku,

- ruoni zaklddani a snfmén{ opracovévanych elementd,

- uvadeni brusky do provozu v pcfadf:
hlava{ vypinac, prepinac Q4 /otacky pravé pro brousen{ na
stole, nebo otacky levé, pro brousen{ na hornim stolku/ na
"hvezdu", tlacitko uvadici do pohybu hnac{ motor brusky, a
p?epfn&ﬁ Q3 ne "trojuhelnik™,

- vypnut{ pohonu po ukonden{ préci pomoe{ Serveneho tlac{tka,
a prepnut{ prepinace Q; & hlavniho vypinace do polohy "nula".

Zz dlvodu piného vyuzit{ odpreSujfefch schopnost{ brusky, brou-
seny element melby byt uloZen na stole, co nejbliZe leveho sto-
Jjanu brusky, = npgenf hranou o odperovou listu pEipevnEnnu ke
stolu /R-5, verse "a"/. Ten zplasob obreben{ dovoluje zkratit
cestu prachu do minima, od pritlacné patky k odsavéni, v pr{-
padé brousen{ element@ ustavenych v deld{ vzdalenosti /np. na
prostredku stolu/, nalez{ mezi odporovou listu / pripevnénou
vzdy u levého okraje stolu/ a obrabeny element, ulozit odstup-
n{ desku o s{¥ce rovné siTce element® / nebo néco irs{/, a
tloustce rovné nebo neco mens{ nez tloustka obrabene desky
/R=5, verse "h"/., Takove ulozeni elementil, ackoliv méne vyhod-
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ne nez verse "a", dovoluje pomerne plne vqu{t odprasuji-
cich moznost{ brusky.

Brousen{ ﬁzkfah hran spocfvé na rucnim dotladovéni brusneho
pasu k obrebenemu elementu, pomoci dreveného klacku potazenseho
plst{. Bruska je vybavens zvlaStan{ konzolou /R-12/, slous{ic{
pro upevﬁov&hf elementl /zvlastn{ vybaven{ brusky/ . Dbréh;nf
element nastavuje se na odpornvé liste f T o vysunuté ke p%edu
gtelu v takove poloze, aby horni{ povrch stolu nachazel se mi-
nimum 200 mm pod brusnym pasem. Po zajisteni drzaku /2/ odpo-
rove 1i§ty, obrabeny element se pripeviuje pomoci kil{nu f3f
vtladenem mezi element a tye stolu /4/, jak jen je to mozné
nejblize konzoly tyce.

3.3. Ovladeci prvky

Hlavn{ vypinac pol. 26 - odpojen{ elektricke aftd brusky od
napajecf sife.

Prepinac Q3 pol. 27 - Prepinan{ motoru brusky na otadky
prave nebo leve, a také zapinani v
peloze "hvezda" a "trﬂjuhelnfk“

Tacitko pol. 31 ~ zapina motor pohonu brusky.

Tlac{tke Cervene pol. 32 - zpatavuje motor pohonu brusky.

Vypinad pol. 28 - zapind ventildtor odsdvén{ prachu

/zvlagtni vybaveni/

Klika pol. 7 - pro zvedéni nebo spoustén{ pracownfho stolu.

Ovladaci koledko pol. 17 - pro nastavovan{ hnancho valedku.

Kolecko pol. 18 - pro napinani brousici pasky.

Rukojef pol. 19 - pro uhlove nastavovani hnaneého véledku.

Tlacitko pol. 46 - zapinajfc{ motor prevodu pri zvedan{ pra-

covniho stolu. /zvlaatn{ vybaveni/

Tlacitko pol. 47 - zapfnajfc{ motor prevodu, pii spousten{

pracovniho stolu. /zvlastn{ vybaven{/

3.4. Gisten{ a mazani

Brusku nslez{ oCistit od prachu a spfny, odstranit omytim po-
moc{ petrolecje konzervecni tuk s konzervovanych nim povrchfi.
Povrchy ofistené od tuku ihmet natrit vretenovym olejem. Pro-
verit podle mezacfho plénu stav namezén{ jednotlivych maza-
cich bodh a v zavislosti na potTebe jej doplnit.
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FLAN MAZAnE /Vikrea R-7/

¢ . hedu Misto mezani Mnos. Zphisob mazdni Eﬂgzev Furiqqa
boedu maredls mazenl
T
1,3 LoZiaka smykadal 12 Loziaks @e zo- 127 43 l Vymena loiiska
atoly sobou mazadla kazde 2 roky
z Lozisks dotlacuji- 4 Lozisks s za- ET 43 Vymena losigls
ciho télesa aobou mezadla kazie 2 roky
4 Telese nap{ﬁasa i Ruend mazecd LT 23 Mezat kazdé 2
lis pro mezedls tfdny
5 Loziska hnaného 2 Loziske ae zé- BT 43 Vymena lozisek
pésového kole gobou mazadla kazde 2 yoky
1 Vietenove loziske 2 Rucn{ mazaad LT 43 ¥azat kaZde 2
lis tydny, vymene
kefdyeh & mleicu
|
&,9 LoZiska vodde{oh 2 Rutné, po sej- BT 43 Doplnit kazdd
arsubl mutf krytu styri tydny vyme-
’ na kaEdfnh & me-
[
afou
10 Paka zvedani stolu 1 Rueni mazeni P 43 Mezat kezde 4
: 1ia tydny
= ]
Vyae uvedene pericdy mazani jsou urdeny pro B;hndinnvf den préce na bruace.

oznaden! a viastnost! polskych muzadel

Hézav mazadla podle PN & jeho vlaatnoati

f1aelne haodnoty

Magadlo LT 43 podle PN-T2/C-0R134

Taplota kepalnénd ne mensi nez 180%
Penetrace v 25°C po hnetand 215 - 255
Zahranicnd mazadle odpovidaifef polskym megadlim
Folske 553R Anglie Franois RFN Usa
i
Smaxr T 43 SMAZHA Shell Nevite Esao Andolk Mobilgreeae
LIATIM 2M Grease 2 Lubricant BRB-2
ER
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3.5. 2akladani a regulace brusneho pasu /Vykres R-2/

Pri vymene nebo v pripade prasknuti brusného pasu nalez{ ote-
vrit dvirka leveho krytu, otevrit dvirke praveho krytu, otev-
r{t kryt hornfho useku brousfcfho pasu, posunout hnany véle-
cek do leva a odjistit /od sebe/ otocnou pecku pol. 17, a na-
sledne pootocit koleckem pol. 18 do prava. Nasadit brousie{
pés ns pasove kolo. Natahnout pas paotasen{m koledka pol. 18
do leva a over{t rucne stejnomernost jeho behu /zda se nesme~
ke s pésového kola/, Jestli pﬁs bezi rﬂvn;, zajietit jej
ustavenim otodné pégky pol. 17, jestli se smeka nalez{ po-
otatet rukojet{ pol, 19 do prave nebo do leva, & menit usta-
ven{ lmeného véledku ve vodorovné rovins., FPo sprévnim seri-
zeni napnut{ & béhu pdsu, uzavriit kryty pasovych kol a horni-
ho useku brousfcfho pdsu.

4. NAVOD K OPRAVE
4.1, Udrzba a prohlidky

Pro zajiSténi dlouhého provozu brusky nalez{ ji spravn® udrfo-

vat a dodrzovat n{Ze uvedene zakladni zdsady:

- kazdodenne po ukoncen{ préce naiezi brusku peclive ocistit,

- brusku nalez{ pouzivat podle technickych predpisd, urcenych
vfrnbcem. a take podle zévaznfch uhecnﬁah p?edpisﬁ.

- cela bruske mela by mit periodicke technicke prohlidky, spo-
jene g prﬂveﬂEﬁ{m udrzby celeho stroje,

- objeveny behem periodickych prohlidek nejmens{ vile nehﬂ
pnsknzenf, maly by byp ihnet odstraneny,

- casto overovat stav zemniciho vodile a stav Epojen{, a take
dotahovat koncovky, ktere se uvolnily,

- nemazat kontakty,

- brusku urcenou pro dels{ posteod, nalezi po ddklaedne prohlfd-
ce peclive ocistit a nakonzervovat.

4.2. Opravy a cy;avn{ cykle

Planované prohlidky a opravy ndlez{ provadst podle n{ze uvede-
neho cyklu:
KPB PBEPSPBFEFBTPEK

kde: P - periodicke prohlidke
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B - bezne oprava
8 - stredni oprava
K - generalni opravsa
Jsou nasledujfei periody oprav:

generaln{ oprava kazdych 16.000 prac/hod.
stredn{ oprava kazdych 8.000 prac/hod.
bezna oprave kezdych 2,680 prac/hod.
periodicka prohlidke kazdych 1,340 prac/hod.

4,3, Vymena velivych lozisek /Vykres R-2/
Levy stojan

P¥i vymény lozisek levého stojanu je nutno: otevift dvilika
levého krytu peol. 29, ﬂdgrouhavat zadn{ xryt pol. 33 a horn{
pol. 3?, se jmout klinové remeny pol. 2, odsroubovat viko pol,
35,loziaku?uu metic{ pol, 34 a meznicky pol. 39. Pomoci staho-
veku stdhnout hnaci veledek pol. 5 a remenici pol. 3, sejmout
distancni pouzdro pol. 36. S predni nebo zadn{ strany stojanu
vysroubovat 8 Sroubh M8, a demontovat viko pol. 40. Vysroubo-
vat 4 Erouhy M8 s opacne strany, a vymontovat uplne pouzdro
pol. 41 spolu s vretenem pol. 4 & s loZisky. Fo vymene lozigek
celek montovat v opacnem paFadf.

Pravi stojan

Pri vymene lozisek pesoveho kola pol. 6 je nutno otevrit dvir-
ka pol. 30 praveho krvtu, pcsunout pasnve kolo do prava, !stej-
ne jako u napinani pdsu/ odSroubovat Sroub 42 a vyrazit paso-
ve kolo gspolu 8 lozxsky a hridelem pol. 43. Sejmout po-
jigtne krnuzky pol. 44 =8 45, a demontovat loziska. Po vymena
lozisek, celek montovat v opaanem puradi.
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5. DOPLNUITcf MATERIALY
5.1+ Seznam vali?ich lozisek

P Skupina Typ loziska é.katal. Rozmer E.
»C. lrusi
1 |801,01.00 | kulickove ob. |6207RS 35x72%x17 2
2 |801.02,00 | kulidkove ob. |6205RS 25%52%15 2
3 |501.03.00 | kulickove ob. 62927 9x26%8 1o
4 ]801.03.00 | kulickove ob. | 6204RS 20x47%14 2
5 {S01.04.00 | kulickove ob. 62927 9x26x8 6
5.2. Seznam remenic s retezu
P.c. Skupina Oznadeni P, kust | C{slc normy PN
1 501.01.00 Kemenice 3 PN-66/M-85021
B1800
2 1801.03.00 [Retez 1 PN-67/M-84186
OBB~1-1461
P2

5.3. Soucasti podléhﬂjf&f rychlému oEut;ebenf

P.c. Nazev soucasti &{slo vykresu P. kusi
1 Pruzina 363 1
2 Pruzina 0050.01.967/a 2 ;
3 Vystredny Jdep S01.04.09 2
4 Plgtene obleZzeni s01.04,07 1
|
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5.4, Seznam soucasti elektrickfch a motorn

. . 3 Typ |Jmenovite | Ozn. )
20 Nazev uda je na P
K % mohe— oznamky
Ay ma
1 |Hlavof vy- 1 | EUK25- 254,500V Q,
pinacé -12
2 | vypfnac mo- 1 | M611 6,3-104 F.Q,
toru
3 | Prepfnac 1 { K15/ |500V,154 Q-
druhu /19 =
prace
4 | Stykac 1 | SLAT-T [164,220v K
5 | Tlad{tko 2 | NEF-de |104,500V s,
11
6 | rlacitko 1 | NEF-Kez|104,500V S,
11
7 | vypdfnad 1 | LK15/4 {154,500V Q, |zvlastn
vybaveni
8 | Stykac 2 | SLA7-T 1164,220V  [K,,K, |zvlastn]
vybaven
9 | T1ac{tko 2 | NEF-Koz[104,220V 35,5, zvlﬁgtni
11 vybaven
10 | Mikrospinac 1 LM10-DR | 250V ; 55 zvlastni
2,54 vybaven
11 Motor 1 SZJe 380/660V M1
o4b 1440min™"
4 kW
12 | Motor 1 | SKr-80- | 380V M, 5?155tn§
-2B EEBDmin-? vybaven
0,75 kW
13 | Motor 1 | SKe80- |380V M zvlégtnf
0,55 kW
18 )
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LIST KONTROLY PRESNOSTI DREVOOBRABECTHO STROJE
Paeove vodorovné brusky s vodorovnymi koly, s volnym pagem

WOT=-66

. —— i (.{.HGH (GQH#HHWH .~
P.C. HMWmu Vykres ﬁwmwﬁﬂuum pripust- sku- Zpusob mereni
ns tec-
mm na
mm
7 2 3 4 5 5 s L
1 maqpunamw Pravitkq |2 mm ne Ustayit stol v lipo-
pracovn ﬂmauauampl 1000 mm qnwum proloze awaﬂu%
plochy 11 delkou, pravitko na mwwoﬁuﬂ -
stolu uwma uhlo~ k¥ch pracovni plochy
pricka stglu. Kontrolovat
stolu sparomerem meézeru mezi
stolem a pravitkem
V7 v Pgsunout stdl do kraj-
2 MMMHWMWMMWM Vodovédha wmw pn um polohy. Vodovahu
lu \aummuw 1000 mm ulozit uprost¥ed sto-
HH.U.QQN# 1 - H.C._. Wﬂmgﬂﬁ stul do
uzivatele _ drube krajni polehy, ,
po ustaven{ i od¥itgt rozdily &nm@: |
brusky_na yodovahy. Provegi mé-
zaklade/ reni pro_rovnobezny a

kolmy emgr_posuvu sto-
lu, Fejvetsi pozdil
odc{tan{ na delee_po-
suvy atclu nema pre-
krocit hodnoty pri-
pustne uchylky




0e

1 2 3 ! 5 T
3 | Rovnobeznost Pravitko, | 1,5 mm mam:uwnﬁ stfl do jgdne
plochy stolu cidlo na krajni polojy. Ulozit
vzhledem k 1000 mm pravitko smerem posuvu
Jebho posuvu stolu, v
K wﬂwdmwwa prisunout
kgncoviku _cidla upevne-
neho k telesu stroje.,
Posunqut stul do dgyhe
krajni polghy a odci-
tat mnmmm cidla.
NeJjyetsl rozd{l odef-
tan{ vzhledem k delge
posyvu stolu nemg pre-
krocit YJodnoty pri-
pustne uchylky
4 | Rovnobeznost Vodovaha 1 mm na dmﬁmqmw vod{tka stoly
plochy stg- 1000 mm Mmrouu poloze & gev-
lu v rliznygh rit, Ugtavit stul ve
muwaﬁmnw pri voditkach uprostred
ustaven i Jedich delky,
stglu na ._._Iﬂm"nz.w_.él‘ Ulgzit vodovahu upro-
vysku _

stred stolu.
Presouvgt vod{tko
postupne do mezilehlg

a ,dolnf ,polohy, pokaz-
de sevr{t. 2
Odcitgt rozdfl udajn
vgdovahy u vsech uvede-
nych pgloh stolu, pro-
vegt meren{ pro rovmo-
beznoy a kolmou poloju
vodovahy vzhledem sme-
1 posuvu stolu,
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1

Nejvet¥{ rozafl odci-
tgni vzhledem k hodno-
tg ustaveni _gtolu pema
prekrecit pripuatne
uchylky

.m
sty

remenic

\_J

Jidle

8

Ulozit 3idlg na stgle
a koncovku cidlg pri-

mﬂnu:a#muomm MHMI
ce uprostred umMMEmHHu

P -
Qtacet ,remenjci a od-
citaf udajg cidla.
Proveat gereni pro
vaechny remenice
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Vykr. R=2, Vykres sestaveni
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PASOVA BRUSKA
Typ DZJB-200

DZJB-250

POUZIVANI BRUSKY




3.2. Navod k obsluze

Bruska je obsluhovanaz jednim pracovnikem.
Povinnosti obsluhujiciho jsou:

- zalozen{ & regulace brusného pasu,

- ustaveni stolu na vhodnou vysku,

- rucni zakldadan{ a snimén{ opracovdvanjch elementfi,

- uvadén{ brusky do provozu v poradi:
hlavn{ vypinaé, prepinad Qg /otécky pravé pro brousen{ ne
stole nebo otécky levé pro brousen{ na hornfm stolku/ na
"hvezdu", tlac{tko uvadi do pohybu hnaci motor brusky & pre-
pinac Gy na "trojuhelnik",

- vypnut{ pohonu po ukonden{ préace pomoci Serveného tlac{tka
a prepnut{ prepfnade Q3 & hlavnfho vypinace do polohy "aula".

Z duvodu plného vyuzit{ odprasujfcf{ch schopnost{ brusky, brou-
Seny element mélby byt ulozen na stole, co nejbliZe levého
gtojanu brusky, a 0p§enf hranou o odporovou listu pripevnénou
ke stolu /R-5, verse "a"/, Ten zplsob obrabéni dovoluje zkré-
tit cestu prechu do minima, od prftlacné patky k odsavéni,

v pEipadE brouseni elementi ustavenych v dels{ vzddlenosti
/np. na prostredku stolu/ néle”{ mezi odporovou listu /pripev-
nénou vzdy u levého okraje stolu/ a obrébény element, uloZit
odstupn{ desku o 5{Fce rowné sirce elementd /nebo ndco Eirﬁff,
a tloustce rovné nebo néco mensi nez tloudtka obrabené desky
/R-5, verse "b"/., Taekové ulozeni clementl, ackoliv méne vy-
hodné neZ verse "at  dovoluje pomérné plne vyuzit odpraguji-
c{ch moznost{ brusky.

Brouseni dzkych hran spodivé na rucnim dotlacdovani brusného
pésu k obrabénému elementi, pﬂmﬂci dreveného klacku potaEe-
ného plst{. Bruske je vybavena zvlastn{ konzolou /R-12/, slou-
z{c{ pro upeviovan{ elementu /zvlasStni vybaven{ brusky/.
Obrébény element nastavuje se na odporové 1iSte /1/, vysunuteé
ke pfedu stolu v takové poloze, aby horn{ povreh stolu nacha-
zel se minimum 200 mm pod brusnym pasem. Fo zajisteni drzaku
/2/ udporevé ligty, ahrﬁhgnf element se p?ipevﬁujé pomoci
klinu /3/ vtlaceném mezi element & tyc stolu /4/, jek jen je
to mozné nejbliZe konzoly tyde.




3.4, Cisteni a mazan{

Brusku nalez{ oCistit od prachu e spiny a odstranit omytim
pomoci petroleje konzervacni tuk s konzervovanfbh nin povrchﬁ.
Povrchy ocistené od tuku ihnet natr{t vretenovym olejem. Pro-
verit podle mazaciho planu stav namazani jednotlivych maza-
cfch bodir a2 v zdvislosti na potrebé jej doplnit.

PLAN MAZANT /Vykres R-T/

s . Mnoz, | Zpugo Nazev Perioda
bodu Mfsto mazéni | yogs® | pazan §§zad- mazani

1,3 | Loziska smy- 12 Lquska ge |iIT 43 Iﬁmgna 1g-,

kadel stolu zagobou zlska kazde
mazadla 2 roky

2 Loziska do- b ngiska se |ZT 43 | yymeéna 1lg-,

tlacujiciho zagobou ma- zigka kazdé
telesa zadla 2 roky

4 Téleso napi- 1 Rudni ma- (T 43 | Mazat kezdé
nace zacl lis 2 tydny

pro mazadlo

5 LoZisks hna=- - Loziska se |T 43 | Vymena lgzi-

neho paso- zasobou sek kazde
veho kolsa mezadla 2 roky
7 Vretenova 2 | Ruéni maza-|ET 43 | Mazat kazde
lozisgka ei lis 2_tydny, vy-
méng kazdych
6 mesici
8,9 | Loziska 2 Rucneé, po |&T 43 Doplnigt kaz-
’ vod%clch sajmm%ip dg ctyri
sroubfl krytu tydny, vyme-
na gafdgch
mes
10 3ka zveda- 1 | Rucn{ ma~ [ET 43 | Mazat kazdé
stolu zacli lis 4 tydny




Vyse uvedené periody mazani jsou urceny pro 8-hodinovy den
préce na brusce.

3.5. Zakladani a regulace brusného pasu /Vykres R-2/

Pri vymené nebo v pripade prasknut{ brusného pasu nalezi ote-
vr{t dvirka levého krytu, otevrit dvirkas preveho krytu, ote-
vr{t kxryt horniho useku brousiciho pdsu, posunout hnany véle-
Sek do leva e odjistit /od sebe/ otodnou péacku pol. 17, & né-
sledné pootocit koleCkem pol. 18 do prava. Nasadit brousici
pés ne pasové kolo. Natahnout pas pootocenim kolelka pol. 18
do leva & overit rucné stejnomérnost jeho behu /zda se ne
smoké s pésového kola/. Jestli pés bez{ rownd, zajistit jej
usteven{m otodné palky pol. 17, jestli se smeké nélezi pootd-
cet rukojet{ pol, 19 do prava nebo do leva, a ménit ustavend,
hnaného vélecku ve vodorovné rovineé, Po spravném serizeni
nepnut{ a behu pdsu, uzavr{t kryty pésovych kol a hornfho
useku brousfeiho pasu.

3.1. Instrukce bezpeEnusti a hygi&ny prace

Pracovnik urEanf k obasluze brusky je povinen, nez zacne na ni
préci, dlkledné se seznémit ze zdejEi provoan - technickou
dokumentaci. Béhem provozu brusky nalez{ dodrzovat niZe uve-
denych predpisu a pokynis:

- opravy mize provédst jediné vhodné kvalifikovany precovnik,

- pfed opustenim praccviste, obsluhujic{ brusku musi ji za-
stavit a hlavn{ vypfnac vypnout do polohy "O",

- stroj mhze pracovat jedine, kdyz kryty jsou uzaviené & upev-
nene,

- brzden{ brusky pomoci ruky nebo pomoci jakychkoliv p;edetﬁ

je nepripustne,

behem brouseni neni dovoleno zkouset pomoc{ ruky presnosti

obrébéni, nebo kondn{ jinyeh obdobnych Cinnosti,

- pracovnik pracujfc{ s bruskou ma mit behem préce iuplné za-
kryty vlasy, a odev bez odstdvajic{ch a volnych Sastf, jako
vazanky, setky & t.d.

Rukavy odevu majf byt zapnuty v zdpést{, nebo vyhrnuty do
vySe lokth,




- behenm préce misto obsluhy stroje mus{ byt dobFe osvétlené,
- dodr¥ovat obecnych predpish BHP, tykajicich se prace na
bruskach do dreva.

Velmi podstatnou vecl je zajiston{ mfstnosti pTed vybuchem
emSsi vzduchu s dvevenymf pylinam{. Nen{ to problém jednoduchy
a nezdvis{ jen na konstrukci brusky. Predpoklédame avedomi tou
spolupréci uZivatele, a za ucelem vyloudeni tohoto nebezpeci,
uvad{me nf¥e pozndmky a pokyny, dodrzoveni kterych, meloby
zmendit mosnost zajfskTen{, e tim i vybuchu.

- obcas oistit /v zavislosti na mozstvi shromszdeneho pre-
chu/ kryty pasovych kol, kryt horn{ ¢4dsti brusného pasu &
vnitrn{ odsévec{ potrubd, :

- nedopoustét hromaedén{ prachu na pracovnim stolu kolem brus-
ného elementu,

- obSas proverovat stav povrchl krytu pésovych kol a vika kry-
tu brusného pésu /uvnitr/.

Pokud se zjist{ setFen{ vrstvy laku /tlumic{ pasty/, ndlezi
ihnet set¥ené povrhy oprevit. Timto predejdeme pred vznikem
jiskry, v pr{padé prasknut{ brusného pasu.

- obSas kontrolovat vykonnost pohybovych souddsti za ucelem
sy ¥, Y F . bl . - L"d -
zajisteni jich, pred nedmernym zehrivanim se,

- v pribehu vymeny brusného pisu dét pozor na:

a/ délka pasu mé zajistovat snadné nesazeni a také mozZnost
vyuzit{ plného rozmez{ napnuti,

b/ nep¥ipustné je, brousen{ pomoci pdsu nadmérné natazeného
/dréha pesového kola pol. 6 vykr. R-2, gpravne me se
nachézet ve vzdalenosti ne mensi od plechu krytu nez
8=-10 mm/,

o/ brusny pdc behem prace se mé pohybovat stiedem bezné
dréhy pasovych kol, a jeho hdzen{ nesm{ presashnout 3 mm
na stranu,

- obfas overit ¢innost ustrojf{ pro cisteén{ brusného pdsu, a

v pripade jeho ucpan{, zavlazeni a pod, nrocistit.
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PASOVA BRUSKA

Typ DZJB-200
DZJB-250

ZPRAVA 0 REVIZ! ELEKTRICKENO ZARIZENT DREVOOBRABECIHO STROJE

PROTOKOL
BADANIA WYPOSAZENIA ELEKTRYCZNEGO MASZYNY OBROBCZE!




Zprava o Tevizi elekirického zaPizeni dievechrabiciho stroje
Protekdél badanis wyposaienie elektrycznego meszyny obriboze]

Yyrebee / Wytwéres

Typ stroje / Typ meszyny

Nazev stroje / MNezws meszyny

V?r@hni cisle / Numer fabrvyemny

Aok vyroby / Rok budowy

Frovedeni stroje vyhovuje TSN 341630
Wykonanie wyposazenia elektrycznego odpowiada CEN 341630

Prost;edi, ve kterem elektricke zarizeni miZe pracovat:
grnduwiska, w ktérym wyposazenie elektryczne mofe pracowad:

Barvy vodisa: / Kolory znakujgce przewody:

- ochranny vodic f przewdd ochronny:

- silovych obvodd / obwody silowe:

- ridicich obvodd / obwody Sterownicze:

- rnulovehs vodice / przewéd zerowy:

= steanosmérnich vodidh / preewody pradu stalego:

Fruudavé soustava, napﬁti a kmitocet siti, pro kterou je za=
rizeni vyrobeno:

Rodza) pradu, napiecie robocze [ czestotliwedd sieci, dla
ktére) wykonano wyposazenie elektryczne:

Celkovi instalovan§ p?iknn v kW
fgezne zapotrzebowanie mocy zalnstalowanae) w kW:

Nejvetsl prechodovy odpor ochranneho spojeni, nemereny mezi
nlavni, unitrni i vnelsi ochrannou sverkeu a jakoukoll pfi-
stupnou casti sfrcde, ns ktere by se mohlo objevit nasled-
kem poruchy izelace, nebezpecne dotykove napéti:

Jodpor nesni byt vetii nez 0,1 Ohm/

Maksymalna cpornosé preejsdcia, mierzona miedzy gidwnym, we-
wngtrenym i zewngtrznym zaciskiem ochronnym, & dowolng do-
stepng cigscig maszyny, na ktirej z powodu uszkodzenia izo-
lacji megioby powstaé niebezpleczne naplecie dotyku:

fopornadé nie powinna byd wigksze niz 0,7 Om/

NeJmenEi izolazni adpor obvodd nizkeho napEti navzéjem &

proti kostre stroje - provedné zdrojem steinosperneho ne-

peti, nejmend 500 V:

marene:

&/ mezi jednotlivyml vediii silovych obwvodd navzéiem a pro-
1 kostre stroje p?i vyiraubcvanych pudistkéch:

b/ mezi voditi silovych a Tidicich obvodd, jestlife jsou
napajeny =z pomﬂcného Joddelovacihe/ nebo bezpefnostniho
ochranneho transformdtoru:

¢/ mezi Jjednotlivymi vediti ridicich obvedu navzajem a proti
zemi: fv zednem pripade nesmi byt izolacni edpor men3i
nez 2 MOhm/

Minimalna cpornodd obwoddéw niskiege napiecia miedzy przeweo-
damt i w stosunku do masy maszyny, powinna byé mierzona przy
pomocy frodls napi¢cis prgfu stalego min, 500 V;




a/ miedzy poszeozegdlnymi obwodeml silowyml w Stodunku do
sietde i da zieml, przy wykreconych bezpiecznikach:

b/ miedzy obwodami sitowymi i obwodami StercwnicZymi,
w przypadku ich zasilsnis przy pomocy trensformatora
pomocniczege /trensformator 1zolacyjny/ albe transfor-
mator bezpieczerstwa:

e/ miedzy poszozegdlnyml przewodami obwodaw sterowania
w stosunky do siebie I do ziemi: /w adnym przypadku
opornoéé izolacji nie moe byé mniejsza andzeli 2 MR/,

Nejmen®i odpor malého napetl navzajem a proti kestTe stro=-
Je fds 24V - zhusebni napeti 100V, nad 24 ¥V - zkusebni
napeti 500 V; odpor nesmi byt mensi nez 2 MOhm/.

Minimalna opernosé izolac)l obwoddw nepigcia cbnizonegd
mierzona migdzy przewodami oraz migdzy przewodaml o masg
maszyny fdo 24 V - napigeie pemiarews 100V, powyze) 24 V =
nepiscie pomiarowe 500 V; cpornosé nie moie byc mniejsza
anizeli 2 M@/,

Funkeni zkouSka paprazdno

overit v normalnich podminkdch napajeni, pri Jmenoviten

napeti a kmitoctu sit®, zda zeTizeni spravne fungule &

sled opersci je normalni,

a/ Kontrola spravne funkce tlatitks "Havarijnd wypnutins,
funkce elektrickﬁch brzd a chovani stroje po prechndném
poklesu napetl v siti.

b/ Zmereni prikenmd jednotlivych elektromotoru a spotribi-
%& pit nermélnim chedu, nebo chodu naprézdnp & porov-
nani & vdaji ne popisnyeh stiteich, zda jejich uchylky
dson v pripustnyeh mezich.

Priba dzialsnia na blegu luzem

Stwierdzid, czy urzgdzenie W noTmalnych warunkach zasila-
nia, przy nominaloym neplgeiu ! czegtotliwose] siecl,
dezlaa prawidiowo oraz czy przebleg czynnodcl maszyny Jest
normalny.

a/ Stwierdzenie prawidiowego dziatania przycisku "Wylgcze-
nie awaryjne", dzisZanie hamulcdw elektryczoych 1 zacho-
wanle aig maszyny po przejiclowym spadku naplecia W
sieci.

b/ Pomiar poboru mocy poszczegdlnyeh silnikdw elektrycenych
oraz odbicrnikdéw w czasie normalnej pracy, albo biegu
luzem i perdwnanie tych wynikéw z danymi pa tabliczkach
znamlonowych, c¢zy ich odehylki leszg w depuszezalnych
granicach,




Oznacenl elektremetoru fneb
Jinehe spotfebice/ dle sche-
matu a Jjeho funkce.

Okreflenie silnika elek-
trycznego falbo innego od-
biornika zgednie ze schema-
tem I Jego prrezpaczenie/

Jmenavitﬁ
vykon

W/

Mot zZna-
mionowa

fnf

Jmenuvitﬁ
proud

v/

Frad zna-
micnowy

Y

Hamé}eni
prikon

W

Zmierzony
pobdér mocy

Ly

FPoznam-
haxf

I.I'-\-’.aug-&x‘Ir

x/ Do poznémky uvest, zda elektromotery byly zkouSeny zatifene, neb v chedu naprazdno,

xxfﬂalezy podad, czy silniki elekiryczne byly bedane pod obeigteniem, czy ne biegu luzem.

Elektricke zarizenl revidevanahe stroje Je pfi dedrzend pruuuvnich p}eupisu a pokyni
viruh:e, schapnﬁ zpolehliveho a bnzpiEnEhe Provozu,

Wypotatenie elekiryeczne sprawdzene)] maszyny Jest w stanie, przy zachowaniu przepisdw oraz

wikazdwek wytwdrcy, zapewnic pewna 1 w pelni bezplecing pracg,

Revizi provedl:
Sprawdzenie Wykonal:

Jméne:
Nazwlsko:

Fodpils a razitko podniku;
Fodpis i1 pleczgtka zakiadu:

Datum: / Data:
Misto: / Miejscowodd:

AGPOL = ZW-11.-2108/88




