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Predmluva

Prodkladdme Yam dofumentaci K dodandmu sEroji, ¥ nig
nalezomte viechny *technické ddaje a pokyny pro spravné uvedeni
stroje do provozu, pro vlastanfi obslubu | Jjehe wdriovari. Prosime
Véz, abyste 5i ji dokonale prodetli pfed uvedenim séroje do pro-
VoI .

V dokumentac! naleznete dileijté informace pro obsivhu, kaZz-
dodenni mazdni a &idténf straje. Je tedy nutné, aby se 5 nf po-
drobnd sezpdmlili sv]dité ti pracovnici, ktefi budou stroj obsiu-
hovat! V dokumentaci nevyhleddvejite pouze £isti, které VAs pravé
zajimajfi, pfeftéte ji v pfimém sledu od zadatku do kopoe. Jen tak
ziskdte dokonaly pfehled o celém stroji a2 o tom, ve ktery¥ch sta-
tich jsou Iaformace, ke kterym se budete pFipadné potfebovat vra-
cet.

Doufdme, Ze tato pfirufka bude voditkem sprdvaého vyufitl
doddvaného stroje a ujiffujeme Vis, Ze pfi dodrieai pokynid v nf
uvedenvch budete s vykonem, spolehlivosti i pfesaposti plaod
spokogjeni.,
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1, Orientacéni gﬂtg

Drub stroje: posouvad
Vzor: MW 1 0 %
Yfroboe: TOS Svitavy a. s,
Raol viroby:

Tridicl gisla;
V¥robni €islo:

Rozméry posouvade délka mm 1 06O
Eirka mm 270
vfika fin 210
Hmotnost posouvade Cista kg T8
& normalnim aobalem kg 100
sg zamoFskym obalem kg 130
Kubick¥ ob=zah bedny m 3 0,45
PFikon posouvace kW 1,2
Provozni napéti 3 PET50 Hz 380 ¥

Inventarni c¢islo:

Cisle objednavky:

Datum objednavky:
Dodavetel:

Zaruka do:

Misto a datum instalace.

Zagnamy:
1.1 PouXiti

Stroj sloufi k posuvu obrdb&ného dFeva na dfeveobrabécich
strojich jakoe steolovich kotouZov§ch plléck, spodnich frézkich a
srovnavatkdch, Lze jej poulit i na Jjin¥ch dEevoohrabécich
strojich, kde se vyskytuje potfeba staleéebe posouvani ploch¥ch a
hranolovitioh dilell do stroje. Pomoci posouvade lze pfi sériove a
hromadng vyrobé dosdhnout zvFdenéd produktivity prace pfl nl&sl
fyezickeé namaze a vyE31 bezpednosti.
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2. Normglni pEislufenstvi

posauvaci kotoud hladky
posouvacl kotouf ryhovany
zadstrény klic 5 CEN 23 0710
=as+riny klié B C3N 23 Q710

zistrény k1is 10 CEN 23 0710 prodlouZeny

zGs+trony kK118 14 C&N 23 0710

otevieny kli& oboustranny 14x17 CSN 23 0610.2
otevieny kl1IiZ oboustranny 18x22 CSN 23 0610.2

mazaci 1is A 250 CSN 23 1454

navod k obsluze

3,  _¥#vladtni pfislulenstyi

¥eni dodavano.
b

4, Hlavni rozméry a technicka data

Vzorové ocznadenl

Pofet posouvacich dvojic kotoudd

Pramér x #ifka posouvacich kotoudéd

Dsova vedalenonst kotoudd

Podet rychlestnich stupfid

kvchlost posuvu Fada T.

{zaokrouhleno na m) fada I1.

cm¥ysl posuvu

Tlous¥ka posouvaného materialu pfi
vodorovné ose posuvovych kot.

OdpruZeni kotougd max
Poscuvana délka min
Elektromotor

v¥kon

atddky

Vvedalenost osy sloupu ke strfedu
posouvacich kotoufd
Rozméry posouvade
délka
Eifka
Rozméry celkové
délka
v¥aka
Hmotnost poscuvade s elektromotorem
Hmotnost stojanu 5 elektroinstalact
Celkevd hmothost

ks
mm
mm

mfmin

mfSmin
-

mm
]l
Em

kW

ot/Smin

mim

mm
mim

LIt
I
kz
kg
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5. _ Technlek¥ popis

Hompletnl poscuvad seskdvd ze &tyFP shkupin:

- Spodni pfevodové skfiné, kde Jjsou ulofeny Febtizovd
pFevody pro pochon jednoctlivich dvoiic ocdprufenfeh kotoudi.

- Horni prevodové skfiné se Enerxovyim pfevodem a Gelnimi
ozubeny¥mi koly =5 Fazenim jednotliv¥eh stupfit pritaZoyfm klioem,
ovliddanymi rudani hvézdiel.

- DvouotdZkového reverzafnfiho elektromotoru spojeného s
horni pFevodoveou skFini. PFRepautim pFfepinadd pdld lze dosdhnout
dvou fFad ryochlostl posuve s 10t1 stupnl.

- Eavéané obJimky s ramenem, kfIZového oka & sloupu & patnim
loZiskem.

V zavéasnéd ohjimce je posouvad otofny kolem vodorovaé osy v
rozsahu 0 - 909, Svisly¥ fep gavéEsne obiimky umoZfiuje jeji otddeni
i 8 posouvaBem kolem svislé osy. Cel¥ posouvad je zavéden na
ramenu, vedeném v kKfiZovém oku na sloupu. S3ifkové pFestaveni =e
provaddi pfestavenim ramene prostfednictvim rugniho kola pastorku
a oxubenédhoe hifebenu. V§¥8kové pfestaveni se provadi po =loupu
prostfednictvim ruéniho kola, Sroubu a matice., Sloup Jje uloZen v
patnim lofisku, které se upevni pa astdl stroje. Po uvelnéni
froubu lze sloupem v lo¥iske natdfet. Posouvad lze natofit kolem
sviglé oy o 180 a 390¢ Lkolem vodorovne osy, aby osy posuvowv¥ch
kotouéld byly kolmé k plode =2tolu. Po ustaven{ posouvade do
poZadované polohy musi bt viechny utufovacl Erouby Fadné
utaZeny.

Posouvaéd Jje +vybaven tifemi dvojiceml poscuvacich kotoudd.
Jajich usporadani Je w¥kyvne a jsou pPFitladovany taZnfmi
prufinami umistén¥mi uvnitf spodni skfiné, VEechny tFl dvojice
kotoudd  Jjsou vy¥eénné a jsou dodédvany ve dvoiim provedeni a to
r¥hované, ze Sede litiny pro posouvani hrubého Fezlva, nebo
hlinikové, opatfené pa svém obvodé vrstvou pavulkanizované pryie
vedorujicli opotfebeni.

fpetndémuy  vrhu dilce zabrafBuje jedpnak protismysl toceni
posuvovych kotoudd a Jjednak tlak prufin plsobici na posuvove
kotouZe, Pri praci na kotouové plle je pilovy kotoud poscuvadem
dostatedné chridnén a nevyZaduije zvladZtnihe krytu, protofe pilovy
kotout prochazi v mezefe mezi dvoljlel posuvovieh kotoudd.
Posguvaé ma byt nastaven tak, aby pllovy kotou® byl umistén
uprostfed tétoc mezery, ahy nedasle k pfFipadnému =zachyceni
poscuvacich kotouéd pilovym kotoudem ani pri maximaloim stladeni
posouvacich kotouéd. :

itadivy¥ pohyb posouvacich kotoutd v ohou emErech ase dosahuje

pd dvouctafkového elektomotoru Epekovim pPevodem a 5ti stupid
telnich ozZubenfch kol. Po zafazen! vhodného pfevodu pritaZnim
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klinem za klidu elekiromotoru, se otadivy pohyb 2 horni plrevodové
skfingd pPfen&d{ Fetfzovym pFevodem na prvai dvejici posuvovych
kotouffi. Ve spodni B#asti phkfine je otdfivy¥ pohyb dale pFendden
tetdzovimi pFevody na zhy¥vajie! dvajlce posuvovych kotould.
Posouvaci kotoufe jaou zakreytovny ochrann¥m krytem stejné
jako Petdzovy pPevod. Piistup do heorai pfevodové skPind  je po
depmontafi horniho vika, do spodai ak¥Finéd po demontaZi  spodniho
plechového vika.

Zastaveni posuva se dA8je spolefind se zastavenim celédho
strocje, nsho vypnutim elektromotoru posouvade, t. Jj. po otolend
pakou reverzadéniho pFepinade na stfedni polohu "07. FFepinad
spolefnéd s tavafml pojistkami je umistdn wve skfifice upevnéné na
ramenl. Vypindni elektromotoru pfepinafem provadéjte Jjen v
ojedin&lfch pFipadech. PFi volbé nifE{ Fady rychlosti zapinani se
pFepinaé zapne otoéenim paky =z  polehy "0" na polohu "1
avantuelnd na polohu "IT", pfi wvolbé& wvyE8i Fady rychlosti.
Obrdcenf smyslu posuvu se dosdhne pPepnutim piky reverzatniho
pifepinafe, v opafeném smyslu jak je nazanfeno na Stitku u paky
pPepinade. Sklopenim posouvale se poloha pfepinace neméni.

%

(] va BOUVaGe

Pro pifepravu je posouval® rozlofen na 3 casti - vlastni po-
gouvas a dvé Zasti stojanu. Upracované plochy jsou dobFe nakon-
gervovdny nebo opatPeny anadno odstranitelnfym specielnim natérem.
Taktoa pEipravend dily vietns pEislufenstvi se uwklddaji do vhodné
bedny. Proti pohybu ~ bedné jsou dily =zajiitény dfevéafmi
Spaliky.

T. Ustaveni posouvade na stroj o

Po wyjmuti jednotlivfch dild posouvade z bedny odstrante
nejdfive ochranny natér. Slofte nejdfive stojan a pak upevnéte na
rameno stojanu poscuvad. Skladdani provadéjte pfimo na atole
stojanu, na kterém ma bit poscuvad ustaven., NejvhodnéjEi umisténi
patniho lofiska =loupu poscuvade bfva na pravé zadnf Z&sti stolu
stroje z dfiivodu snadné manipulace s materidlem a snadného Fazeni
rychlosti pritaZnym klinem. Ohled na razeni je ddleflit¥ zejmeéna
pEi sviglé poloze  os posouvacich kotoudd., Po sefizani
nejvhodné jii polohy stojanu posouvade oznadte pfesne misto na
stolu stroje podle dér v patoim lofElsku sloupuw a vyvrtejte 4
obtvory v nichf vyfefte zévity M1Z2, Délka vyfezaného zavitu v Sedé
liting md@ byt min. 15 mm, v ocell 12 mm. Po pFipevnéni patniho
lofiska ke stolu, zvednéte rufnim kolem rameno s posouvagem do
Fadané vysSky a natofte posouvad do pracovni polohy. Viechny
utuZovaci Erouby fadn® utidhnéte.
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Elelktrovfzbroj posouvale odpovidd plataym pPedpisim pro
elektrickd =zaffzeni pracovmnich strojd dle CS8 33 2200 a CsN
3% 2310 da prostfedi s nebezpefim poidru hollavyich prachid.

Posouvad lge pFipojit pouze na napsEti JPETS0Hz: 380V, Je
tfeba dbét, aby toto napéti bylo v rozmezi 50-110 %, VyJimku
tvoFi elektromotor - jeho Etitkovy vfhkon dle €3N 36 0000-81 plati
jen v rozsahu %5--105 %.

Posguvad MW 102 mus{ b¥+t zapojen na el. =it stroje na kterém
pracuje. Privodni vodide musi b¥t zapojeny za spinaci silové
kontakty stykade, nebe Jjistife nékteré pracovni jednotky nebo
pesuvy stroje +tak, aby pfl vypnuti atroje centralstopem byl
vypnut 1 posouvad. Samovolné spusténi posouvade pfi kratkodobém
pierugeni napdajeciho papéti musi bFt znemoZnéno, coi zajiffuje
uvedeny pEiklkad pPipojeni posouvade. Pro pfipojeni je =
posouvadem doddvano 5§ m 3fidry CM3M 4Bx1.

Elektromotor poscuvalte Jje pEliroubovan pFimo kK hornl Sdstl
pfevodové skfin&. Elektroinstalace je soustied&na do samostatné
skPFifiky, kde je umistén reverzacn!{ pfepinad a motorovy jlstié
chrdnici elektromotor pfed axratem a pretifenim.

Zwlddtni pozornost vépujte provedeni ochranného obvodu,
pondvadi na ném savisi bezpefnost provozu a obsluhy stroje.
Pofadovany =mysl otdceni posouvacich lotoufd dosdhneme otodenim
pdky reverzadéniho pfepinade do polehy I nebo II vlevo pebo wprave
dle poulité polohy posouvalde.

Po skontenéd smén&, neho pFi viméné &1 opravé elekiricksa
instalace posouvade vypnéte pifivod elektrické energie k celému
gtrojl a tim 1 k poscuvaci.

Dilefité upozornéni

PFi vEech pracech na elektrickém zafFlizeni posouvale nebo
atroje Jje nutno dodrzovat vESschha preadepsanid bezpetnostni
opakfeni. Pracovnik, provadé&jic{ tyvto préace musi mit odpovidajici
kvalifikaci.

Aby se posouva® MW 102 mohl poufit u stroijdt  Fady
"frofessicnal™ (FWL, FWS) je nutné elektrovizhroj posouvate
upravit dle schéma obr. 25 609-P,Uprava spofiva v pfemisténi
jistiée elektromotoru QFl na bofni stranu propoj. skfind pomoel
vest. krytu. Dale ovlddaci obvod jistide se musi pomoci kabelu
CMSMACx1 a podp. civky propojit deo serie s ovliddacim obvodem
gt e, na stery bude posouvaZ montovin., Tote se provede pomoci
z&3%tréky XP1 a zé&suvky X51. PEived 4o posouvale se zajiski
kabelem CGSCGHN1,5 a pramyslovée vidlliee CV 1643,

M W 1O 2 TR Svitavy a. 8.
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nenl

Upravu musi provést kavalifikovany pracovnik & na celé
rafizeni musi hit vystavena nova Zprava o vichozi revizi
elektrického zafizeni. Bez této revizni zpravy se nesal zafirzenl
Provozovat

iy pFipadé zajidtani Apravy mimo vyYroooe i musi
elaktromaterial zajlstit uiivatal.

Tutos dprave lze objedpnat u virobee TOS Swvitavy a. 5. Da
zvliitni objednavku. V tomto pFipadé glektromaterial nutny pro
ipravu si zajisti v¥robce.

Elektromateridl putn¥ pro provedeni opravy
ks
Vestava¥ kryt typ GV1 - PO1 1
Tladitkovy névlek typ GV 1 - EOL 1
Fastréka typ 10.4260 1
Fastrikovad viofka typ 10. 4EDU 1
Zasuvka typ 10.4240 1
Zasuvkovd vloika L1.4Z10 1
Vidke typ 10.4310 1
Podpé€fovd civka typ GV1 -BEZ 1
Shérnice - N typ GV1 - HOl 1
Viyodka tvyp ST11 5301 H0Z0 2
Pozpamka
Uvedeny elektromateridl dodavd Elektroodbyt - Brno, kde je
zastoupena zahranicéni firma Telemecanigue - Francie, ktera

tepto elektromaterizl do Ch doddava.

U tohotoc dodavatele mfiZete wvedeny elektromateridl objednat.

9. Mazani a Ei8téni

pied uvedenim posouvade de chodu je zapotfebi naplnit horni
pFevodovou skiifi automobilovim pEevodovim olejem PP 940 (SAE 90} v
monZstvi 0,9 L.

PEi wvodorovné i svislé ose poscuvacich kotouéd musi brt
hladina oleje v poloviné olejoznaku. Viménu oleje provade;te 1x
za rok.

Hfideles posouvacich - kotoucl, pievodove skfFiné E
elektromotoru jsou ulofeny v kulifkov§eh lofiskach. Zadni leZisko
elektromotoru a loZiska hiideld posouvacich kotoudd jsou naplnéna
tukem VZ 0S¥ 63 B915. Jejich pFimazdvani provedte soufasné =
adstrandnim starého tukv minimalnd 1 x za rok po demotail

MW 1 0 2 TS Svitavy a. s. 9



pFislufnfeh vik., Kuliékovd loEiska hifdeld pfevodovée skifini
viéetnd pPfedniho loZiska elektromotorw Jjsou mazana olejem =2
prevodove =xFing.

Vvelns ctofné Fetdzky & vikyvoée Lkolébky posouvacich kotouéd
jsou ulofsny + sawomazn¥ch pozdrech a nevyZaduji mazani.

Valetlkove fTetézky wve spodni pfevodové skiini piistupné po
demontidfi spodniho plechavého krytu & Fetéz pod bolnim kKrytem
namafte avtomobilovis mazacim tulkem AQD,

Mazaci hlavice klazny¥ch lofisek zvedaciho groubu a
ozubeného pastorku na kflZfovém oku a sloupu namafte tukem V2 1x
ty¥dné mazacim lisem doddvanym jako pfislufenstvi. Ostatni kluzné
plochy jako vdlcové rameno, sloup a zvedac! EZroub namaite héZnou
olejnici olejem 85 dle C35 66 B6A11 jedpou t¥dné. Zavésnou objimku
elektromotore a jeji svisly cep nemafte!!

Mazdni a @E13t8ni provadéjte pouze za _klldu poscuvace a
stroje a pfi wvypnutém hlavnim vypina&fi. Cisténi posouvade
proviadé jte kaZfd¥ den po skonfenl smEny. V &istoté udriujte
piedevEim funk®ni plochy. Pro snadné pfestavovani posouvale
eteind jako obvodové plochy posouvacich kotouéd,

9,1 Begpecnostni upozornéni

Ohaiubha pri wvhkladanil neswml stat wve sméru posouvaného
materialu, aby v pripad® Fezéni okrajovfch 1i8t nebo hoblovani a
frézavani 1i%t s aevhodnfm pomérem ¥8ky k Sifce [(zvrtnutil

o

dilce) nedoflo ke zran®ani v tomte pfipadé mofn¥m zpEtnym vrhem.

10. PoyZitd valiva a kluzna lofjiska i

Polofka Umisténi CSN Druh Bozmér ks
1- 25 Elektromotor 02 4536 FRE 20x4Txi4 1
1- a7 Prevod.skFif horni GO 4633 BO04 Blx48x12 2
i- B2 Prevad .skEFif horni g2 4633 BO0E B5x4Tx12 £
1-122 Prevod,skEifi spodni 02 4633 BO04 20x42x1E 3
1-133 Pifevod.skFifi spodni 02 4633 B2 1Gx32x 9 b
1=-141 Pravol.skfid spodni 441 6507 porovit g20x30x26x25x4 3
1-1546 Pfevod.skfif spodpi 441 506 porovit s20x26x25 1

i-139 Porovitové pouzdro 441 0B porovit o20x326x20

MW 102 TS Svitavy a. s. 10
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11. PouZité téenfci kroutky

PoloZfka Umisténi Rozmer ks
1- 23 Elektromotor anz 94411 Gufero 25x40x10 i
1- 85 PEevod.akfifi horni UNOZ 89401 Gufero 28x38x7 1
1- &3 revod.skififi horni OSSN Q2 5281.2 O KrouZek 16xEZ 1
1-110 Téanéni 314 453 EEx4x9 3
12. PouZité Fetézky
Poloika Umist&ni CEN Rozmér PoZet &1, ks
1=145 Hlavni pohen, pfe-
vod, skPifi spodni 02 3321 9,5x9,5 42 spojend 2
1-151 pPrevod,.skfifi spodni .02 3321 9,8%9,5 46 spojeny 1
1-1218 Prevod .. akPif spodni 02 3321 9,5x89,5 30 spojeny 3
13, Seznam opotfebitelnfych dilcd a pokyny k objedndnf
nihradnich diled

Imisténi FoloZka Soufast C.vtkr., ks Zivot-

nost

prac

hodio
PFevod.skEifi horni i- 10 fnek 312 883 1
PEevod.skFIfi horni 1- &8 Anekové kolo 440 454 1
PFRevod.skfin horni 1- 44 FPruZina 459 B45 1
PRevod.skfifi horni 1- 45 Posuvné pero 440 480 1
Frevod.skififi horni 1- B9 TyE 440 THY 1
Preavod.skFifi horni 1- T4 Hvézdice 440 TES 1
Prevod.askfin horni 1- RS Retéz.kolo 440 501 1

z = 12
Prevod.skfiii spodni 1-157 Ret&z.kolo 312 858 1
g = 20¢

Prevod.skifii spodni 1-103 Posouv . kotouc 414 427 G
Pfevad.skfifi spodni 1- 33 ¥ruZina 414 454 3
MW 1 02 TOS Svitavy a. =5. 11



14. Pouzita Elektrnyizhrni

Oznaceni

dle

schéma Kazev Ty Dodavatel

MaA Elektromotor JAPRO-£2-TY 181 MEZR Mohelhnloe

QF 1 Motorovy jistiE GV 1 - MOV [elemecanlgus

Al Pfepinaé "Bacao” VSIN V.5915%4-08 V01 Obzor Zlin

FE! objednavani ndhradnich Zasti, které se podkodily bhEhem
dopravy neho pozdéji opotfebovanim v provozu wdejte pFi
reklamac]l nebo cobjednavece v zajmu presného vyrizeni abjedmnavky
tyto ddaje:

al typovou zpacku poscuvace [MW 102)

b) v¥rebni &isle

a} rok v¥roby a datum odesldni poscuvacde

d} presné a ve&cné pojmenovani pofkozene S4stl 5 naddrtkem

e} #iglo dilce a &isle v¥kresu dle seznamu opotfebitelnych
soufasti
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Typa ) s Lok Vor.tiolo I‘«'.url.hli;'ﬂ al
e 7E.¢.93 | var 74 . /m
— i il L A
kn polofka nfisone - PoEnanka
NORMALHE PRISLUSCHSTVE:

[ 5=5 Ryhovany kotoud E.v. 414 429

1 5-7 K1iG"5 - Imbus fi5M 23 0710

1 5-f K1iE & ~ Imbus CSM 23 0710

1 5-10 K1i 12 - Imbus CSt 23 0710 g

1 5-12 K1is 14 x 17 Car 23 0810 a
1 5-13 K& 19 x 22 (54 23 DALD |
1 5-184 Mazaci lis 250 fon 23 1454

1 5=17 Frodlou?eny kli¢ 10 - Imbus E.v. &40 770
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Protakol o zkouZce elektrickeho zafizeni pracowvniho stroje

MHazev 8 By SELOJB. . covuann oo it e T a s st
vyrobni £islo stroje....... "] 34'15‘-’ - rozvadEte. . f"f .............
Rok wyroby. . ccooanns ,{:?3

Proudové soustava,rapiti 3 kmitofet,pro kicrou je zabfzeni vyrobeno. . ...

v SO H: 340V

-----------------------------------------------------------------------

MERENTI-ZKOUSKY:
1. a/ nejmendi izolafni odpor mezi jednotlivymi vodiEi silavych obvodi
nn-navzéjem a proti kostfe.............-=. % ":" Mot un
b/ nejmendi izelafni odpor mezi vodicl silovgch a Pidicich .obvodi
. mapadjerych 2 pomocndho transformdioru. . ... .. Mohm
e/ nejmendi izolafing odpor obvodd mo navzd jen a proti kosite
str::l_jn:: .................................... ‘."'f,--l-hhm

Poufité zkufebni nepéti 500 W

2. Ikoutka napétim provedena pfi 1500 V
3. Kontrola ochraného obvodo vyhowy je CsM 33 22 00 &1.133
&, Funkini zl-:r:luﬁh'.}'- gtroje naprazdno
a/ funikce zafizeni nouzového zastiaveni f’"f .....................

b/ funkeni zkoufks stroje pfi zatidenl..... v ociarrcsnnnniannanen

Ikouky byly provedeny ve smyslu €Sy 33 22 00 fIEC-204-17

o M6 £ 93 et

Podpiz vistupni-montdEni

TK elekiro
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../ OSVEDEENI  JAKOSTI A KOMPLETNOSTI VYROBKU

Nézev poduiku 278 IitomysSl
N&zev a typ vyrobku My 302

- . Vyrobni &islo vyrobku ¢ NN{W&M‘.%‘ \.\ N\.\u Q

Techunicka data vyrobku

Trida jakostl
a kompletnosti vyrobku

_.U_H.:.ﬁ H.Ema.

Datum

ill\l -

Jméno kontrolora
a razitko OTK

vist 12 -1239- 84



