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1. UVOD

Pfedkldddme Vim navod k pouZivani pasové pily PPW 800. Nivodu k pouzivani
vénujte pozornost a peélivé prostudujte jeho obsah. P¥i konstrukei stroje byly
vyuzity veskeré narodni predpisy a rovnéz predpisy ES FeSici bezpeénost a ochranu
zdravi pFi prici. Stroj je opatfen riznym bezpefnostnim vybavenim pro ochranu
obsluhy i ochranu stroje p¥i jeho bézném technologickém vyuziti. Tato opatieni vak
nemohou pokryt viechny bezpeénostni aspekty. Je tedy tfeba, aby si obsluhujici
procetl tento nivod a porozumél kazdé jeho funkci a postupu prace p¥i vech
¢innostech diive, nez zatné stroj pouzivat. Dbejte zejména na bezpeénostni instrukce
v nivodu a na bezpecnostnich Stitcich, kterymi je stroj opatien. Bezpeénostni $titky
neodstrafiujte, ani nepoSkozujte. Seznimeni se sprivnym ustavenim, obsluhou,
tdrzbou a funkci stroje zaru¢uje dobrou, piesnou a bezpeénou praci.

V tomto nivodu jsou zahrnuty 3 kategorie bezpetnostnich pokynii:

NEBEZPECI! Pehlédnuti instrukei mize zpusobit ztratu Zivota.

VAROVANI!  P#ehlédnuti mize zpusobit vazné zranéni.

UPOZORNENI! Piehlédnuti instrukei mize zpusobit poskozeni stroje nebo zranéni.
Piejeme Vam uispéSnou préci s na$im strojem a jeho dlouhou Zivotnost.

2. TECHNICKE UDAJE

Vyrobce: JESAN KOVOs. r. 0., Csl. armady 40, 787 01 Sumperk

Nazev: Pasova pila

Typ: PPW 800

Hluénost stroje: Stroj je zdrojem hluku. Namérené udaje - viz bod 2.4.

Vibrace: Stroj neni zdrojem nadmérnych vibraci.

2.1. Rozméry délka mm 1600
Sirka mm cca 950
vyska mm cca 2400

2.2. Hmotnost Cista kg 815

: ’ véetné bednéni kg 955

2.3. Provozni napéti YD v 3x400/50 Hz

2.3.1. Napéti ovladacich obvodi \% 230/24=

2.3.2. Stupen kryti el. zarizeni IP 542X



2.4. Hluénost stroje
Hladina zvuku L, p¥i chodu na prazdno L, =72,9 dB (A)
v zatézi L, = 84,4 dB (A)
Hladina akustického vykonuL,, na priazdno L, =89,2 dB (A)
vzatézi L, =100,1dB (A)

2.5. Unosnost podlahy v misté instalace stroje kg.m™ 1400
2.6. Pasovnice prumér mm 800
Sirka mm 45
otacky ot.min’' 793
2.7. Stal prac. plocha mm 900x840
sklonitelnost 0-20°
pracovni vyska mm 920
2.8. Pilovy pas délka mm 5560-5360
CSN 22 5340 Sitka mm 30-10
tloust’ka mm 0,75
Fezna rychlost m.s™ 33,2
2.9. Voditko vyska Fezu pod
hornim voditkem mm 35-400
2.10. Brzda lamelova,typ 4-80
CSN 02 6519.21 jm. to¢ivy moment N.m 39,2
2.11. Elektromotor vykon kW 4
Typ AP 112 M-4/M 101 otacky ot.min” 1400

2.12. PrisluSenstvi
sada mat. klic¢a ¢. 10, 13-17, 19-24, 14-17, nastrékovy Kkli¢ 6 mm
voditko nizké
voditko vysoké
dfevéna ty¢

3. PRIJEM. DOPRAVA, SKLADOVANI, MONTAZ, INSTALACE

3.1. Doprava a pfijem

Pasova pila PPW je z vyrobniho zavodu dopravovina s odmontovanym pracovnim
stolem. PrisluSenstvi pily je ulozeno ve skfifice na nafadi na pasové pile. Z vyrobniho
zavodu je pila doddvana v ochranném obalu a upevnéna na paleté.

Ihned po obdrzeni stroje se presvédcte, zda stroj béhem dopravy nebyl poskozen a
zjistéte, souhlasi-li zdsilka s dodacim listem. Na pozdéjsi reklamace nemizeme brat
zietel.

Stroj pii sundavani z palety zavéste za zavés na sloupku horni pasovnice, nebo jej
sundejte pomoci vysokozdvizného voziku. Umisténi zdvésu, pripadné vidli voziku
z4vésn je naznaceno na obr. &.3., ktery je soucasti navodu. Uchyceni za zivés na
sloupku horni pasovnice proved’te nasledujicim zpusobem : vySroubujte dva Srouby
M 20x55, odstrante kryci plech a zavés, zavés vrat’te na pivodni misto. ZaSroubujte
dva Srouby M 20x55 a provléknéte lano. Lano zavéste na hak jefdbu. Po usazeni
stroje vrat’te kryci plech na ptivodni misto.

Pfi zvedani stroje pomoci vysokozdvizného voziku vlozte mezi vidle voziku a ram
stroje podlozku z mékkého dfeva, aby nedoslo k poskozeni rimu nebo kryti pily.

Po odstranéni obalu odistéte stroj od ochranného natéru a ocistéte kovové plochy a
natiete mirné olejem. Po dopraveni na pracovi$té namontujte na stojan pracovni stil.

3.2. Skladovani
Stroj skladujte v krytych prostorach na bezprasném misté p¥i teplotach +5°C az
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+40°C, kratkodob¢ -25°C az +55°C a p¥i maximalni relativni vlhkosti vzduchu 75%.
Tyto podminky dodrzte i p¥i dopravé stroje.

3.3. Montaz, instalace

Stroj musi byt ustaven na rovném a tvrdém zdkladu s piedepsanou minim4lni
inosnosti. Stroj je nutné ukotvit pomoci 4 Sroubi M12 ( viz. p¥iloha, obr. &. 2) a musi
byt pfesné vyvazen.

Na zdklad stroje neni kladen pozadavek na tlumeni vibraci. Stroj je urcen do
normalniho prostedi. Teplota na pracovisti ma byt zajiSténa v rozmezi +5°C az
+40°C pfi max. relativni vihkosti 75%.

Pripojeni stroje ke zdroji elektrické energie svéite osobé s prislusnou
elektrotechnickou kvalifikaci. Po pFipojeni ke zdroji zkontrolujte smér pohybu
pilového pdsu, ktery je vyznalen Sipkou na posuvném krytu pilového pasu.
Oprdvnénd osoba po montiZi provede vychozi revizi a vyda revizni zZpravu.
Pripojovaci kabel ze sité se pfivadi pod zikladnou stroje a neni soué4sti dodavky.

4. POUZITI A POPIS PRACE NA STROJI

4.1. Pouziti

Pisovd pila PPW 800 je urdena pro tvarové i piimodaré Fezdni dreva,
drevotfiskovych desek a jinych materidli s podobnymi mechanickymi viastnostmi. V
pripadé pouziti specidlnich pasié lze podle druhu pasu Fezat i materialy s jinymi
mechanickymi vlastnostmi (hlinik apod.).

Poutziti stroje k jinym uéelim je zakazano.

4.2. Seznam ovladacich prvki

) o Oznaceni Obrazek
Hlavni vypinaé& ] 0S1 &5
Tlacitko hlavniho stykae START (bil§) ~ MSI(SB 1.3) | ¢.5(¢.8)
Tlatitko hlavniho stykace STOP (¢erné) ~ MSI(SB 1.2) | &.5(¢.8)
| Tlagitko nouzového zastaveni N SB 1.1 &5
 Aretace voditka pilového pasu 8 9 - &4
Aretace naklopeni stolu 10,11 ¢.4

4.3. Pilovy pas (poz. 4, obr. 4)

Po otevieni krytu obou pdsovnic -1- pomoci hvézdice -2- zatladte rolnu koncového
spinace SQ1 (obr. 5) tak, Ze ziistane ve vypnuté poloze. Na obr. & 4 je koncovy spina¢
oznacen poz. 6. Otd€enim ruénim kolem -3- snizte horni pasovnici do spodni polohy.
Na obé& pdsovnice nasad’te pilovy pas -4- . Ruénim kolem -3- pis mirné napnéte.
Proticenim pasovnic (rukou) vyzkousejte béh pilového pasu a sefid’te jej tak, aby
zuby pilového pasu preénivaly okraj pasovnic o 2 az 3 mm. Sefizeni proved'te
naklopenim horni pdsovnice Sroubem -5- na €epu horni pasovnice. Potom pilovy pas
napnéte na spriavné napéti podle udaji vyrobce pasu. Vhodné napnuti pasu je
vyznaéeno ryskami s &sly na pouzdru suportu. Cisla 0,10,20,30,40, znamenaji Sirku
< pasu (pro t=0,7 mm). Napf. pro pas $ifky 30 mm o tloust'ce 0,7 mm otadejte kolem -3-
tak dlouho, az se objevi ¢islo 30.

Znovu ruéné prezkouSejte béh pilového pasu. Uzké vykruzovaci pasy bézi po stfedu
oblozeni pasovnic. Po sefizeni pilového pasu zajistéte matici M 16x1,5 sefizovaci
Sroub, odjistéte koncovy spina¢ SQ1 (obr. 5) vytaZenim jeho pojistky. Zaviete kryt
pasovnic.
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4.4. Voditka (poz. 7, obr. 4)

Pila je vybavena dvéma voditky. Spodni je pevné, horni je pFestavitelné. Bo¢ni vedeni
pilového pasu v Fezu tvoFi dvé posuvné uloZzené kladky, které se sefizuji podle
tlouSt’ky pilového pasu. Hibet pilového pasu se pri Fezu opird o ocelovou Kladku,
ktera se prestavuje podle $iFky pasu uvolnénim Sroubu tak, aby mezi hibetem pdsu a
obvodem kladky byla mala vile - asi 1 mm. Vyska horniho voditka nad pracovnim
stolem se prestavuje po uvolnéni hvézdici -8-. Po nastaveni tésné na horni plochu
rezaného materialu se hvézdice -8- pevné dotahne.

4.5. Stul

Stial pily se da sklonit pro zkosené Fezy od 0° do 20°. Sklonéni stolu se provede podle
stupnice po uvolnéni stavécich Sroubu -10- a ve sklonéné poloze se zajisti jejich
dotazenim. Bezpeénost uloZeni stolu zajist'uje pojist'ovaci Sroub -11-. Pro rovnobézné
Fezy se pouzije stolové pravitko -12- prestavitelné podle SiFky rezu. V nastavené
poloze se upevni rukojeti -13-. Pro Fezani nizkych obrobki se pouzije nizké pravitko
o vySce 12 mm.

4.6. Brzdéni

Pasova pila je vybavena brzdicim zafizenim, které zastavi pilu za 8 s., max. za 10 s.
Brzdéni pasovnic se provadi protiproudem a u horni pasovnice lamelovou brzdou
(obr. 6). Elektromagnetickd brzda je pfi montazi sefizena na spravné brzdéni. Pri
¢asteéném opotfebeni lamel se musi brzda znovu sefidit. Doba brzdéni nesmi
piekroéit 10 s. Vzduchovd mezera se Kontroluje p¥i zapnuté brzdé a méri se
sparomérem. PFili§ mala vzduchova mezera (0,1 mm) je nepFipustni. P¥i spravném
sefizeni (0,3 + 0,0 - 0,1) lze sparomérem ve vzduchové mezefe pohybovat se
znatelnym odporem. Jde-li spiromérem pohybovat lehce, nebo uvizne-li v mezere, je
sefizeni nespriavné. Po sefizeni se zajisti poloha pojistovacim Sroubem -24-. PFi
opotiebeni lamel dosedne kovova deska -21- azZ na magnetové téleso -22-, sefizovaci
matice -23- vSak nestladi sadu lamel, brzda prokluzuje a ni¢i se. Je proto tieba
vzduchovou mezeru ¢as od ¢asu kontrolovat a znovu sefidit, ipIné opotiebované
lamely vyménit.

4.7. Odsévani

Pred spuSténim musi byt pasova pila pFipojena na odsdvaci potrubi. Pripojeni se
provede ohebnou hadici primér 80 mm, ktera se nasadi na odsdvaci hrdlo -14-
(obr.4) pod pracovnim stolem. Rychlost odsavaného vzduchu v potrubi musi byt min.
28 m/sec. Odsavané mno#stvi vzduchu je min. 510 m*hod™.

4.8. Skrinka prisluSenstvi
Na zadni strané horni pasovnice je umisténa skfinka p¥isluSenstvi -17- na uklddni
naradi, potiebného k provozu pily.

4.9. Napinani klinovych Femenu

_ Napinani se provadi pomoci Sroubu a matice. Remeny se napnou tak, aby bylo mozno

jednotlivy Femen prohnout mirnym tlakem prstu (silou cca 20 N) uprostied mezi
Femenicemi o 10 az 15 mm.

4.10. Hlucnost stroje
Hladina zvuku L, p¥i chodu na prazdno L, =72,9 dB (A)
v zaté#i L, = 84,4 dB (A)
e
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Hladina akustického vykonuL,, na prizdno L, = 89,2 dB (A)
vzatézi L, =100,1 dB (A)

5. ELEKTROINSTALACE
5.1. Hlavni technické udaje

Rozvodna soustava: 3NPE AC 400V 50Hz
Ovladaci napéti: 24V DC
Ochrana pfed nebezpeénym dotykovym napétim:
- zakladni - SAMOCINNYM ODPOJENIM OD ZDROJE
- zvySena - DOPLNUJICIM POSPOJOVANIM
Kryti: IP54/2x

Elektricka ¢ast je provedena podle CSN EN 60204-1:2000.
Z hlediska EMC mize byt stroj provozovan v prostfedi obytném, obchodnim a
lehkého pramyslu.
Instalovany p¥ikon:
M1 - motor pohonu pily 4 kW
TC1 - transformator ovl. (fidiciho) obvodu 0,1 kW

5.2. Ochrana pred drazem elektrickym proudem
Zikladni ochrana
Zikladni ochrana pred nebezpeénym dotykovym napétim dle CSN 33 2000-4-41 je
provedena "SAMOCINNYM ODPOJENIM OD ZDROJE". Rozvadéd RM1/PPW
800 véetné ochranné pripojnice PE bude napojen na spoleénou uzemnovaci soustavu
objektu, pripadné dilny, ve které bude stroj instalovan.
Kryti
Stupen kryti el. piistroju a zarizeni, t€snost instalace a volba vedeni odpovida
danému prostiedi a podkladiim, véetné stupné kvalifikace osob pFichazejicich do
styku s el. zaFizenim.
Nouzové zastaveni :
Nouzové zastaveni (kategorie 1) stroje je zajiSténo, jednak tladitkem nouzového
zastaveni a jednak polohovymi bezpefnostnimi spinadi zajiSt'ujicimi zastaveni stroje
v pripadé otevieni krytu, pretrzeni pilového pasu, poruchy nebo ohroZzeni
bezpet¢nosti osob.
Ochrana vedeni
Ochrana vedeni pred mechanickym poskozenim je provedena polohou a ulozenim
vodici do ochrannych pancéfovych plastovych trubek v dutiné konstrukee stroje.
Prostupy
Vystupy z rozvadéce jsou utésnény kabelovymi ucpavkami.
Ochrana pred pretizenim a zkratem
Ochrana pied pretizenim a zkratem je provedena jisti¢i a nadproudovym relé
(ochrana motoru pred pretizenim) dle CSN 33 2000-5-523
NEBEZPECI! - Obsluha el. zatizeni
Obsluhu el.  zafizeni (zapindni a vypinani) mohou provadét osoby s
elektrotechnickou Lvalifikaci '"seznamené". Udribu a opravy elektr. zafizeni
" mohou provadét jen osoby " znalé " nebo "znalé s vysSi kvalifikaci" potvrzené dle
vyhl. ¢. 50/78 Sb., pop¥. dle pfedpist platnych v zemi uZivatele.
Revize 5
MontaZni organizace provede mna kazdém zaiizeni zkouSky podle CSN EN
60204-1, €1. 19 vcetné vychozi revize a vydda revizni zpravu. Provozovatel
bude zajist’ovat pravidelné provadéni reviznich zkousek.

-5-




5.3. Popis stroje

Stroj pracuje pouze v poloautomatickém rezimu. Zapnutim vypinace QS1 se stroj
pripoji k el. siti. Sou¢asné& se rozsviti signilka HL1 bilé barvy signalizujici nap4jeni
Fidicich obvodi z transformétoru TC1. Spousténi a zastavovani pilového motoru
provadi obsluha pomoci tladitek SB1.3 a SB1.2. Pilovy motor M1 je jistén proti
zkratu jisticem QF1 a proti pietizeni nadproudovym relé FAI. Pilovy motor je
zapojen pro rozbéh Y/D pomoci asového relé se zpozdénym navratem KTI.
Stisknutim tla¢itka SB1.3 sepne stykaé¢ KM3 (zapojeni Y) a svym pomocnym
spinacim kontaktem sepne stykaé KM1. Styka¢ KM1 pomocnym kontaktem preklene
tlatitko SB1.3 a motor se rozbéhne v zapojeni Y. Rozpinacim kontaktem stykace
KM1 se odpoji pomocné napéti na svorkach ¢asového relé KT1, které po nastaveném
¢ase odpoji styka¢ KM3. Styka¢ KM3 svym rozpinacim kontaktem sepne stykac¢ KM2
a motor se rozbéhne v zapojeni D. V obvodu motoru je zaiazen reverzaéni stykac
KM4 zajist'ujici brzdéni protiproudem. V p¥ipad¢ zastaveni stroje obsluhou (vypnuti
tlacitkem SB1.2 nebo tladitkem nouzového zastaveni SB1.1), piipadné pretizeni
motoru (nadproudové relé FA1) jsou odpojeny stykade KM1 a KM2 zaji§tujici chod
motoru v zapojeni D. Soucasné je pFipojen stykaé KM4 s prefizovanymi silovymi
piivody a ten svym pomocnym spinacim kontaktem sepne styka& KM3 pripojujici
vinuti motoru do zapojeni Y. Pfefizovany motor zacne rychle brzdit. P¥i poklesnuti
oti¢ek na cca 100 - 150 ot/min zapiisobi otitkové relé KA1 (ALNICO) a svym
rozpinacim kontaktem odpoji stykate KM4 a KM3. Pilovy motor je tiplné odpojen od
sité a stroj se zastavi.

PFi pretrzeni pilového pasu koncovy spina¢ SQ1 (polohovy bezpeénostni spinac)
odpoji obvod styka¢i KM1 a KM2 a nastane brzdéni stejnym zpiisobem jako pri
zastaveni stroje tlaitkem SB1.1 nebo SB1.2, navic se pomoci spinaciho kontaktu
stykate KM4 a koncového spinace SQ1 uvede do ¢innosti elektromagneticka brzda
YV1, ktera brzdi po dobu sepnuti stykade KM4. Stejnou funkci ma koncovy spina

SQ2 (polohovy bezpenostni spina¢) zajiit'ujici uzavieni krytu horni pasovnice. V
piipadé otevieného krytu horni pasovnice nebo pretrzeného pasu bezpecnostni
polohové spinace SQ1 a SQ2 zajist'uji zablokovani spoustéciho obvodu stroje, ktery v
téchto pripadech nelze spustit.

5.4. Soupis spotiebiéh

Vykon | Proud | Napéti
kW | A \4
4,0 8,7 ‘ 400

Oznaceni
spotf. | I
M1 | Hlavni pilovy motor AP112M-4/M101

Nazev zarizeni Typ zatizeni




5.5. Seznam elektrické vyzbroje

Po¥ | Ozna- Nazev zafizeni Jednotka | Mnozstvi
.¢ | ceni
1. QS1 | Vackovy spina¢ VS161-1103-A8-VP.S-BZ+KPS ks 1
2. | KMI1-4 [Styka¢ EP1C0910P7 ks 4
3. Pomocny kontakt EP1A22 ks 4
4. FA1l |Nadproudové relé EP1R ks 1
5 QF1 | Jisti¢ LSN 20C/3, In=20A ks 1
6. | QF.ol |Jisti¢ LSN 2C/2, In=2A ks 1
7. | QF.02 |Jisti¢ LSN 0,4C/1, In=0,4A ks 1
8. | QF.03- [Jisti¢ LSN 0,2C/1, In=0,2A ks 1
o4
9, KT1 | Multifunkéni ¢asové relé MCR-230, 230V/50Hz ks 1
10. | TC1 |[Transformator BOJV-0,1E, 400/230/28V, 100VA, CSN EN 60742 ks 1
11. | HL1 [Indikaéni svitidlo IS-95, bila barva ks 1
12. C1 Kondenzator TC 207, 1F OJ, 400V ks 1
13. | VD1.1- | Dioda 1N5408, 3A/1000V ks 2
1.2
14. | SB1.1 | Tla&itko nouzového zastaveni v plastové skiini XAL-K174,CSN ks 1
EN 418, CSN EN 60947-5-1
15. | MSI1 |Ovlidaci dvojtladitko v plastové skiini XAL-D02 (sk¥ii), ks 1
ZB5-AA1+ZEN-L1111,ZB5-AA2+ZEN-L1121
16. | SQI1 | Bezpecnostni polohovy spinaé XCK-P 5029, CSN EN 60947-5-1 ks 1
17. | SQ2 |Bezpecnostni polohovy spina¢ ENM-UIZ VTW, CSN EN ks 1
60947-5-1
18. | KAl |Otackové relé ALNICO 01, ks 1
19. M1 | Elektromotor AP 112 M-4/M101 ks 1
20. | YV1 [Elektromagnetickd lamelova brzda typ 4-80 ks 1

VAROVANI ! - V p¥ipadé ohroZeni bezpecnosti obsluhy ¢i jiné osoby, poruchy
stroje, nebo nebezpeci vzniku $kody stisknéte tladitko nouzového zastaveni SB1.1,
coz zpisobi vypnuti hlavniho stykace KM1 a nisledné zastaveni stroje.

6. UDRZBA

Elektrovyzbroj stroje udrzujte v C(istoté, chraiite ji pred prachem a vlhkosti.
Pravidelné (cca 1x tydné) cistéte vSechny prostory elektrovyzbroje a pristroje od
prachu. Pravidelné (1x ro¢né) provadéjte kontrolu vSech Sroubovych spoji, kontrolu
prachotésnosti a kryti, kontrolu prFistroji a preméFeni izolaénich odporid. Zvlastni
pozornost vénujte kontrole ochrannych obvodi. Elektromotor doporucujeme 1x
roéné prekontrolovat a provést vy¢iSténi lozisek s novym promazanim. Tuk vyméiite i
tehdy, byl-li stroj dlouho mimo provoz (vice jak 1 rok). Mokry a vlhky elektromotor
musi byt pired pouzitim odborné vysuSen. Mazaci mista véetné intervalii jsou
vyznacena na obr. 7.

7. BEZPECNOST PRI PRACI

. NEBEZPECI! - VAROVANI! - UPOZORNENI!

Stroj. .je urcen pro obsluhu jednim pracovnikem, ktery musi byt pouéen o
bezpe&nosti prace a sezniamen s pouZivanim stroje.

V pripadé poziru elektroinstalace pouzijte hlasici pFistroj pro haSeni poZiru na
elektrickém zarizeni.
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- Pouzivéani jiného p¥isluSenstvi nebo dopliikii, neZ je uvedeno v tomto navodu,
miize byt p¥ifinou drazu.

- Opravy tohoto stroje svéfte kvalifikovanym osobam. Tento stroj je konstruovan v
souladu se viemi platnymi bezpe¢nostnimi pozadavky, které se na néj vztahuji.
Opravy mohou byt provadény pouze kvalifikovanymi osobami s pouzitim
origindlnich dili, jinak mize dojit k vaZnému ohroZeni uZzivatele.

- P¥i préci pouzivejte vidy ochranné bryle. V p¥ipadé nedostateéného odsavani
prachu pouzijte i masku proti prachu.

K omezeni neptiznivych ¢inki hluku na lidsky organismus obsluhy je nezbytné
pouZivat osobni ochranné prostfedky sluchu a p¥ijmout rezimova opatieni v
souladu s hygienickymi p¥edpisy platnymi v zemi uZivatele.

Bezpetnost proti dirazu na pasové pile se zajist'uje :

1. Uplnym zakrytim pilového pésu.

2. Blokovénim rozbéhu pily pFi otevieném krytu pasovnic a p¥i nedostateéné
napnutém pilovém pasu.

3. Rychlym zastavenim stroje p¥i stladeni tladitka nouzového zastaveni, pFi otevieni
krytu, pfi pretrzeni pilového pasu. (Doba zastaveni do 10 s).

4. Sefizeni horniho voditka tésné nad Fezany material.

5.0prenim pdsu o bo¢ni voditka a o rotaéni opéru p¥i Fezani materidlu.

6.Pripojenim pily na @¢inné odsavani pilin.

7. Obé&asnou kontrolou funkce lamelové brzdy.

8. Vypnutim hlavniho spinade p¥i sefizovani, idrbé&, tipravé stroje, pri skonceni

prace na stroji a uzamcenim ve vypnuté poloze.

9. Zastavenim stroje ¢ervenym tladitkem STOP. Zapnutim hlavniho spinace se vyiadi

brzdici zarizeni.

10. Kontrolovanim elektroinstalace, mazAnim stroje a udrzovanim celého za¥izeni v

Cistoté.

8. POZADAVKY NA OBSLUHU '

Pro bezpeény a spolehlivy provoz stroje je nutné, aby kazdy pracovnik uréeny k

obsluze spliioval nasledujici pozadavky:

- nesmi byt mladsi nez 18 let,

- musi byt sezndmen s nivodem na obsluhu a tidrzbu stroje,

- musi byt seznamen s vyhlaskou CUBP 48/1982 Sb., pFipadné s predpisy platnymi
ve staté uzivatele,

- musi byt poucen pro prici na elektrickych zarizenich,

- musi byt sezndmen s bezpe¢nostnimi piedpisy pracovist, kde je stroj umistén,

- musi byt zauceny na dany druh prace.

Elektrické zafizeni miZe opravovat jen pracovnik, ktery spliiuje kvalifikaci

podle vyhlasky CUBP & 50/1978 Sb., popf. musi spliovat p¥isluSnou

elektrotechnickou kvalifikaci podle platnych piedpisi ve staté uzivatele.

9. DEMONTAZ A LIKVIDACE

V konstrukei stroje byly pouZity b&Zné kovové materidly a plasty, které po skonceni
‘technického Zivota  ziikvidujte bé&inym zpisobem, tj. demontujte, vyttid’te,
vySrotujte, popf. predejte k novému zpracovani.

Olejovou nipli a dalsi odpady piedvodovky zlikvidujte v souladu se zakonnymi
predpisy o odpadech.




10. EKOLOGIE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTRED{

Pfi likvidaci prepravniho obalu zaFizeni a odpadi vzniklych p¥i provozu zaiizeni
musi byt postupovino v  souladu se zdkonnymi predpisy o odpadech a dalsi
platnou legislativou odpadového hospodafstvi a ochrany Zivotniho prostiedi.

11. ES PROHLASENI O SHODE
Stroj spliiuje podminky stanovené v zakonu 22/1997 Sb. v jeho platném znéni a bylo
k nému vydano ES prohlaSeni o shodé strojniho za¥izeni.

12. PRILOHY

Obr. ¢&.

Rozmeéry

Zikladovy plan

Zavéseni stroje

Ovladani

Silnoproudé rozvody

Elektricky Fazena lamelova brzda
Kulickova loziska. Mazani
Obvodové schéma ovliadacich obvodi
Prehledové schéma vystroje

OO0 I N A W=

Provedeni nepodstatnych zmén proti standardnimu provedeni, které nemaji vliv na
funkci vyrobku, si vyrobce vyhrazuje.
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~ pASOVA PILA PPW 800
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PASOVA PILA PPW 800

Zakladovy plan
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PASOVA PILA PPW 800

Zaveéseni stroje

OBR. 3
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PASOVA PILA PPW 800

i

Ovladani
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PASOVA PILA PPW 800

Elektricky fazena lamelova brzda. 4 -80 CSN 026519.21
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PASOVA PILA PPW 800

Kulickova loziska. Mazani

Mazac| pléns
po 50 hod.provozu

p0 100 hod.provozu

po $00 hod.provozu

0¥ O

po 2000 hod.provozu

OBR. 7
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