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Zakazkové €fslo vyraZiené na stroji:

»1

S vivajem wrobni techniky jde i vivoi strojd, jejichi
konstrukce jsou stale phizplsobovany nevim pefadavkim
wielnsho ohrabéni. MemiZeme proto zarediti shodnost
ndvodu se strojem ve viech pedrobnostech a Zedame
prate zakazniky, aby pfi viméng nahradnich dilcd wwedli
vidy typ stroje, zakézkove #sle soutdstky, aby objed-

navka mehla bti wiizena podle proveden! dedanghe stroje
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Piedmluva

Dovolujeme 81 VAm predloZiti tento ndved s prosbou, abyste mu
vinovali svou pozornost a8 dobfe se obemmimili s jeho obsabem.
Tento ndvod mé Vs sexndmili se spodvnym postavenim, obslu-
hou & uvedenim stroje v chod. Mesplnil by své poslini, kdyby
s jeho obsahem nebyli dobfe cbezndmeni vedoucl oddélend a ti.
kdo steoj pfimo obslubuji. Je wvelmi ddlezité sezndmiti se se
viemni faxtmi stroje pfed jeho uvedetiim do chodu e zvlddté
abs|uze stroje jest tReba vEnovat] velkou pédi, Budete-1 e Fldit
pokyny uvedenymi v tomto navodu, usetfite si fas a zameszite
zlritdm. Pied uvedenim stroje do chodu seznamte se velmi
dobite a petlive se vEemi obsluhujicimi prvky. Prasovni presnost
ka#dého stroje se kontroluje nejpfesnajdimi maricimi pFistroji.
Pefllvost a dikladnost, 5 jakou se tato kontrola provdid], zarudujl
naprastou presnost stroje v cimel plejimacich norem platnfch
pro tents straj. Proto je nutné pfi dopravé 3 usazovéni stroje
potineti &i opatrne, aby pPesnost stroje byle zachovina. Do-
drifte-|i vEschny pokyty v navodu uvedzné, budete 5 pfeshost]
a vykonem stroje spokojeni. Prejeme Vim (spinou praci nu

nefich gtrojich a nejlepsi visledky.
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Qrientaéni data stroje

Druh stroje: sousteul pro jemnow mechaniiou

Typ: Mn 80

Vyrobee: TOS Celdkovice

Rak wirohy:

Virobni £islo:

Cellovd délkca mm 1150
Eifka [y aT
ViEka mm 1200
Celkova viha bez pilslulensivi kg 135

Provoeni napéti elektromotord:

Celloovy plilcon stroje kW 0,25
ZyliEtd vyhodny pro: primysl jemné mechanilcy, optiky,
laboratofe, veorkovny, radioprimys! apod.

Inventdrni tislo:

Dodavatel:

Ciglo objedndaviy:

Datum dodin] stroje;

Zaruke do:

Migto a datum instalace:

Zdznamy o pfemisténi:

Technicka data stroje

i. Pracovil pozsah!

obdEng peimir nad lodemn mm 155
obiEnd primér nad suportem mm B0
vwifke hrotl ned lofem mim B
totna délla mm 250
2, Pracovid vEeteno:
priméc a délkca pfedniho loZiska i 38X50
stfediei primér pFednfho konce vietens T 4015
zévit pfedntho kotice vieteha M 3974
vrtani pracovntho viatena mm 15

>

‘\Id e L N —

o N B B P g W P

{
|
|
i [ ]
P Era



R L L N N e N N

+

—

Mn SO

ST R RS v e e R S S s S e v

3. Otafky pracovniho vietena:

potot stupfid B
rozsah otdtek ot/min 160, 250, 400, 630,
1000, 1600

4. Posuvy suporti:

podsing v rozsahu nam 0,01 aE 0,15

20 metrickych zbvitd o stoupdni mm 02 a3

15 Whitworthskych zdvitd - pofet chodd na 1° L 36 a¥ 7

17  modulovich zévith - stoupdni pro modul ;;E]:’IZ;:&H;’“ 0,2 a% 15

18 dismetral plich - pofet chodil na &F 1* 20 az BO
4. Vodicl Eroub:

Primiir * stoupdni Tr 16 %3
. Suporty:

pracovni zdvih pFiEngho suporty mm 100

pracovnl zdvih pofovdho suporta I 100

stoupdn! ziwviiu pohybovich Sroubd mm 15

1 dilele dilietho krouZku noZového supoctu mm 0, (5

1 dilek délictho kroufku piéEnthe suporiu

vztaZeno na obribéng primis FATL 0.1

normAln! prifez nofe I 10 > 10
7. Konik

primér hrotové ohjfmiy 20

mm

pracovod zdvih hrotovd obyjinky THrmn &l

vrdtinl kniiEed hrotové obijimioy Morse 1
mm

1 dilet: d¥licTho krousk 0,05
8. KleftinovEé upindni:

tytowy materid] kwlaty maxdmélni pramér FriETh 140

tydovy materidl StyFhranny frLrTL 7T

tyiowd materid] Zesthhranny - otvor kiffe mm a8

stupiicd kKiefting pro upindmd za wnijEl primeér T 10 — 40

stupnové KleStiny pro upindni za wnitfnl pramér 5131 10 = 50
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Technicky popis stroje

Spustrub je pouiivén pro vyrobu dicd v primyslu jemng mechaniky, optiky, v radio=
primyshi, laboratofich, vzorkovnich a podobnych provozovnach. BEme soustruznicke
préace, kterd se v tomto cboru vyskytuji, mohou byt doplnény dokonovacimi operace-
mi pii pouFit pfidevnfch zafizend stroje. Vrtdni, Irézovani, dé€lenl, Ffezinl rizmych
zévitd, orysovant diled na plochidch loZf apod. davaji tomuto stroli Slvoky rozaeh po
uFtl

Pracovnl vieteno dogtivd talk 6 stupfid otatelk od 150 do 1800 za min. Pohon kifno-
vimi femeny, kterd jsou napinidny vikyvnou piedlohou, je snadno minftelny. Elek-
tromotor, pfedicha i elektroinstalace json umisténg v lewd &istl stolu, na kterém je
soustruh namontovan,

Vieten'k = kluzngm uloZfenim pracovniho victena je vybaven kledtinowfm upinanim
jak tyGového materigiu, talk i pro upingnl krouskd za vnéjEl i vnilini praméry.

Mahon na vodici §roub se déje vyménngmi koly, do kterfch jo zafazeno planetfrni
goukoll sniZujici 20% hastavend stoupinl. Vyuzije se tak velmi vfhodné pouhim
presunutim spojky prestaveni podéiného posuvi na zdvitowind a naopal, bez pfemeny
vyminmnych kol

Suporty jsou vedeny na loEl dzkym prismatickym vedenim. Pomocnd zabizen! jeko
soubling podpérka, frézovaci zafizenl, vidkovy supsrt s uplnacim dhelnikem, do-
plfiuji suporty pro viestranng wyujt.

Honik je na lo# snadno pfestavitelny a md na beotové objimes miimetrovou stupnict

pro odefiténi hloubky wrténf, vystruFovind, fezdni zivitd aped. MiZe byt nahrazen
koniltem pékovim, krery tvofl daldl piialusenstyi siroje.

Doprava stroji a usazeni

Strej, opatieny ochrsonym ndtérem proti vihkestl, je pEl dopravé upevnén na dfeve-
njch Undch a proti poBkozenl chrdnén lefovim obalem. Doperufujeme sejmout
ochrenny obal af na stanovi$ti stroje; zabrani se tim poskozend ndtéru | vyenivajicich
tst] atroje.

Stroj na jeho stanovidti usadite pedlivé o vedorovnd pololhy podle presné vodovahy.
Je to jedna z dile¥itych podminel: virobnl pfesnosti stroje. Cag od Gasu vyrovndvinl
stroje konicolujeme, aby prekiifenim pies rohy stolu nebyle nakrucoving lofe. Byla
by tim zhorfens pPesnost stroje s Eagem by se loie trvale deformovalo.

Elektricka instalace stroje, elektricki vyzbroj a pfipojeni
na sif
Sehéma elektrického zapojeni je vyznafepo na obr. 1.

Fiived proudy ze sité provedems pipojenim na svorkovnied 1, umisténou na levém
boku dfevéného stolu, viz obr, 2. Pfepinatem sméru KSP 15 spoultime stroj v jednom
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i druhém smiru tofeni. Preti zkratu je motor chrindn pojistkami. Frepinas i pojistiy
jsoll namontoviny na vnitfni strané dvifek dfevéného stolu. Oviddéni piepinate

z mists obsluhy.

Popis hlavnich &isti stroje, jejich obsluha a ddriba

Ohsluhovaci elementy stroje, obr, 2 a 3.

Svorkovnice pro pfipojeni elektr. proudu ze sité.
Pojistky proti elektrickému zkratu.

Péka elekirického pPepinate smiru — spousteni stroje.
Spojka pro plepindnl zévil-posuw,

Pika pro obracen! smiru lofen! vodicihe Sroubu.
Kolefko pro nestavenl upinaciho tlaku kledting.
Ovladacl pika kleStinového upinani,

Rufnl kolo pro podélng pojizdéni suportu.
Rukojet piiéného posuvu suportovych sanl

10. Pfika Etyrhrannd pofowdé hlavy.

11. Pélka pro zapinini matky vodictho Sroubu

12. Rukojet podivacitho sroubu otofnsho suport

15, Piks pro zpeviiovanl hrotové objimky konfks.

14. Paka pro zpeviiovdni konika na lodl

15, Ruénl kolefko pro posuv hrotové ohiimky konfi.
16, Pake pro uvolnéni Famenu pii zmént oticek.

17. Rukojef dviFek dievéného stolu.

0B m o~ oo RN g BB

vatEDik {Lﬂ:l.!'. 4, 5).

Pracovnl vieteno le uloZeno v kluznych bronzovych loZiskéch, kterd pro snadngé vy-
mezenl lofiskovs wile jsou stavéciml mazkami stahovdna v kuZelovych pouzdrech.
ville v podéing oge ju vymegzena treeim keoufkem, maticl snadno stavitelngm. Ma-
zani kKluzngeh plech pracovniho vieiena obstapdvaji plstiné wvloZky, které sajl olej
z jimebk. Olej je nutno denna doldwvati. -

Seffreni loZizek vietenilu,

Predni loFisko sefidime tim zpldsobem, Ze uvolnime ¥roub 2B, kter§ zpeviiuje loXisko-
vou pinev v nastavens poloze, Pootofenim doleva (pfedpakisda se z mista-obsluhy) u-
wolni se matice 27 hilovdm klitem. Matice 28 se v témZe smEru péitdhne tolik, Ze se
vymezl Skodlivi radldini wile loZiska, Dobfe nastaveng loZisko dovoll wychilend G-
chylkom&tu na sedle pracovatho vietena o 001 aF 0,015 mm. Fkoulku provedeme
tak, 7e do vrtdni vielena nasedime asi 500 mm dlouhou pilu a tlakem proti dotyku
fn_hﬁ.-llmrnu ru zjistime loZiskovou wili. Pracuje-li s¢ na steojl tryele v nejvyisich
otadkdch, je nutno zvetditi vali na 0,02 aZ 0,05 mm, jinak vlivem wvyiSich teplot
vymezi se vile na minimum, stro] se zestavuje a dochdz k rychlému opotieben kluz-
nych ploch. Po nastaven! loZiska neopomefite zpevnit] 1oZisko zataZenim Erouba 26 a
meatice 27,

4

-_.__;_Lu_L.ﬂ.....I-L}I_I_.I_LA_LA_I_;_L_._-J o P M PR T

TOS .-




-

U S S -

Minm SO

i (IR RN A LA T LT LER L e LR T L LT TR LHU TR tiniimiili i

L}

Zadni loZisko sefizujeme podobnym zplsobem, povolenim Sroubu 28 a ratedenim
matice 30. Po nastaveni lofiska opét utdhneme Sroub £9 a zajistime nestavenou palo-

hu lodgiskoveé panve.

Dgovy tlak pracovniho vietena je zachycen na &elnich plochéch bronzova pénve
pfedniho lofiska s jedné strany nakrufkem na vietemu, vzadu pak tfectm kroulkem
31, Opotiebi-li se theei plochy a vanikne-H fkodlivd wile, uvelnl se Sroub 34 a maticl
33 se vymezi tak, aby vietenem bylo moZno rufné protéfet! bez vimaloZeni welkd sily.
Pii sefizovinl dbejte, aby se mezi tfeci krouiek a thecl plochu lo¥iska nedostala ne-
fistota, i

UpozormiEni.
Vymezen! loZiskovych wili ma provaditi kuSeny opraval, ktery edbomym serizenim
rufl za pPesny a neruseny chod stroje.

Kfizovy suport (ebr. 8, 7).

Suport se po lofi posouvé na vodicich plochdch pfesné broufengeh, ruéné nebo siroj-
nim posuvemn, priéng suport na sanich pouze rofnd, stejné jalco otodny suport noZovy.
Vymezeni vile v zhvitu roubu pritnéhe suporis provedeme tak, e uvoinime Srouby
&0 a 61 a Eroubem 62 se matice Sroubu, kisrd jest rosfiznuts, stfhne tolilke, 8% =eé
vymezi §lodiiva wile $roubu. Po nagtaveni matice Sroubem 62 zajistime opéit Srouby
80 = B1. Axiilni tlaky Sroubu jsou zachyeeny nilkruikem v lo¥isku a stavécim
kroufkem se nagtavi vile tak, @e scimeme klifku 63, déllcl krou¥ek B4, uvolnime
Erouby 63 a pritazenim Sroubd 66 vymezime wili, kterd vznikla opotfebenim styd-
nych ploch.

Pii vymezovani vile v zwitu ototnsho suporta povolime nejdrive scouby B7 a sta-
viccimi Srouby 68 stihneme matiei tak, a¥ odstranime vili v zdvitu, Zpevnime Srouby
67 a pojistime tim matice v nastevené poloze. Asidlnd viali ndkrufku Sroubu otofného
suportu vymegime stejnym zplischem jako u Sroubu pfiéného suportu po sejmuti
klitky a délictho kroufii.

Sané suportu jsou vedeny piedni hranolovitou lStou loie a wile ve vedenl se vymezi
klinem tim zpsobom, #& uvolnime Sroub 76 a Sroubem 77 klinem posuneme. Po-
dobnfm zplsobem uprsvime pficng sans uvolnénim Sroubu 78 a dotazenim Sroubu 79.
U nofového suportu uvelnime Sroub G0 a dotéhmeme 81, Je tieba dbati, aby po na=-
staveni kiind byly oba Erouby dobfe dotaZeny, jinak by se klin uvolnil & drhoul by po
vodicl ploSe.

Cistota vodicich ploch 2 pravidelnéd mazini dobrym strojnim olejem udriuji stroj
v dobrém stavu, zabréni pofloabind a wydfend vodicich ploch od tHisel.

Konik obr. 829

je po celé délee lofe snadno pfestavitelny a wvolnénd [ zpevriéni v nastavend pologe
providime pikou 14. Tato pika je nestavens tak, aby pfl uvolnEnd | p#l upnuti ne-
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pielciiela suportu ani lo¥l, Jestlife pfi sejmutl konla s loze se pootof Sroub 71,
talo nestevend poloha paky musi se pil del$im pouziti kenika anovy upraviti natole-
nim Eroubu 71 do sprévné polohy. Upevnéni hrotovd objimky v nastavené poloze
provedeme pdkou 13, Vyjimani hrotu = objimky provedeme tak, Ze rufnim koiefkem
15 zasouvéme cbjimicu tollk, a¥ posuvovy Sroub 72 narazi na hrot a tento se = kuzelu
uvolni, Kuzel v hrotové ohiimes je Morsel. Hrotovd objimka je opatfens milimotrd-
vou stuprici od O do 30 mm pro odelfitdni hloubky pfi vitanl, Fezéni ziwvitu apod, Pro
presns odefiténi slouf délicl kroudek se 30 dilky na obveds. Jeden dilek zna®i 0,05
mmt. Pro soustrufeni tdhlfch kuZell miZeme kondk vysunouti ze sifedy tek, Fe u-
volnime Erouhy 75, roubem 74 piestavime 8 nastavenou polohu zajistime utafenim
- groubh 75, PPesné nasteveni zpit provedeme tek, ¥2 mezl hroty upneme pfesny tn
a méFiciml hodinkami vyrowmime,

Klestinové upinani za chodu stroje e ¢ a10)

Stroj je upraven pro’ upingni tyfového materidly kleitinou Mn 203 a pro uplndni
krouzk( za vnijdl povech kroudkovou kleftinou bdn 810, pro upinént, krouzkd za
viiténl primér kroufkovou kleftinou Mn B11. Klestina pro tyCovy materiil kulaty
upind do primiry 10 mm, ftyfhran do 7 mm 2 Sestihran do & mm otvory klitie, Stu-
pinkovd klefting Mn 810 upingd krousky od primera 10 do 40 mm, odstupfiovin po
1 mm, & sada kleftin pro tyto priméry sestévd z § kus{l, Kledtina pro upinanl za
ynitind primér Mn 811 mé rozsah od' § do 50 mm po 1 mm & sadu tvofT takd 5 kusd.

viména kleftiny se provede tim zplsobem, Ze zdrsnénou maticl 41 otéfime doleva
a vydroubujeme tim kletinu ze mhivitu upinaei trubky 40 se kterou je matice spojena.
Po vioien peflivé ofEténs klestiny dotahu eme tolik, ai nestavime potfebné pnut!
v kleStind pro material, ktery choeme upinet. Stlafenim péky 7 wyzhouliime, zda klef-
ting dostateénd upind. Je-ll nastavené pruti pEiliE velleé a paka 7 nejde stlafit, uvol-
nirte pnuti metici 44 & naopak, neupnd-1l kiefting dostateZng, pFitihneme o nékolik
goubk sretatnihe indes, PEovmeEnd kleiting a v pifpads, o nepracujeme s kleSti-
novim upindnim a vyjmeme upineci tribko s maticl, je tfeba dbati toho, aby ne-
vypadly upinacl vileSky 42. Véletky vidddame tim zphsobem, ¥e tyto namademe tu-
b mazivem (vaselinou) a nassdime do drdfek v konel vietens s potom nesupems
upinaci trubku s maticl 44, Pracujeme-li ne soustruhu v hrotech, vyminime pouzdee
kleftiny za hrotové pouzdro Mn 807 a nesadime undEec! desku Mn 812, jak je vyma-
Beno na obr. 2, :

Rezdni zdvitl a posuvy (br.3,4, 10, i1)

fiezéni zdvitd na stroj se provadi vodicim Sroubem o stoupdni 3 mm pfes vymEnnd
“Lkola &, B, C, D. Mahon od pracovnibo vietena je pifes vratng soukell ovlddin pékow 5,
kterd ma arctovany 3 polohy. Ob# krajni aretace zajidtuji zapojen! vratného soulooli
pro gmysl tofeni vodictho Sroubu kupfedu, nebo rpet, stiedni poloha wypoji celf na-
fon i wodici Sroub, Ma tebulee zivitd umisténg na strofl, jsou vwmmalena biZnd stou-
pinl rmetrickébo zivity od 0.2 do 3 mm 8 pFisluind vyménnd kola. Pofadujeme-li
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stoupdni na tabulce neuvedens, pofitdme pfevod v¥minnymi koly ze vzoree
A G
T ) S e I
kde A, B, C, D jsou vyménnd kola,
2" je poZadovand stoupdni,
.5 3e stoupdni vodicihoe Sroubu.,

Vymenne kolo D je na tabulee uvedeno vidy jeko kolo o 100 zubech, Je to proto, Ze
do tohoto kols je vioZeno planstové soulkoll o pfevodu 1720, které redukuje nastavens
stoupéni na jemny posuv v uvedendém pomsru. Sada viménngch kol s pofty zubd na
mabulce uvedenymi, je béZns doddvdna se strojem. Kroms vyse uvedenich metrie-
kych zévitl mi¥eme na stroji fezat zévity palcové, modulové a Dismetesl Pitch dle
tabulky Ic. Pro tyto zévity nutno objednat dalfi vyménng kols, kters neizou v nor-
malni sade cheafena, Jsol to kola 5 pofty zubd 38, 44, 56, o7, 64, 65, T2, 70, 80, 90:
(& navie Ioolo 60, 55 = norm. Fady).

Tabullzs pelcoviich zavitd je sestavena ze vzorce
S, c S LU .
B P B/1"
kde B/1 mafl pofét zivitd na 1*.

. 13

Modulovy zdvit pro moduly v tabulee fe uvedend jo odvozen Ze VEOrce
A = M .22
G B AT

kde za MW" dosadime poZsdovany modul.

Zavity Diametre! Pitch v tebulee Io jsou yypolteny zo viorce
A C e b

T T e T

Vimannd ozubeni kola ménime tim zplsobem, ¥= uvolnime &rouby, vysuhame
podloiky & vmennd kola. Masazijemc-11 jind kole, vkl&dime je do zibdru istd a pied
gputénim stroje cely pievod v zubech nameZeme. Jak bylo uvedeno, u normilniko
giroje je vymiénné kolo D o 100 zubech provedeno soufasng jeko planetova soukoli,
Icterd zapindme zatlafenim krouflu 4 a dostaneme tak posuv, cdpovidajici 1/20 na-
gtaventho stoupéni. PH Fezdnl zdvitu naopak knoflik 51 musi byt vysunut z lrajni
pelohy. “Zasuneme-li sifednl polohu, vypejime vodicl Sroub.

Refeme-li takovy zivit, kde kolo D nema 100 zubd, uvolnime apetafnf Eroub 4 &
planetové soukell vysuneme. Do dréfky v h¥idell nasadime unaSeci pero, kierd je
v pifsludenstvi atroje a na misto planetového soukoli nasuneme pFlsluime vymEnné
kofo, které cozpfrmym krouzkem a Sroubern D zajistime. Lyru vyménnych kol 56
zpeviiujeme Sroubem 55, Uspoiidan vymidnnych kol a estamtho piishufienstvi je -
zornéns na obr. 11
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Mazani

Mazini stroje provadime rudni olejovou maznici @ poufivime dobrého loZiskového
oleje (J2) o wiskosité 2,5° E pfi 50° C. VEechna mazaci mista doplfiujernc olejem
vidy pfed gapodetim pracovni smény. Ochranime tak viechny pahiybové  plochy
pied zvfEenym opotfebovinim, pfipadnd vydfenint

Opotiebitelné soutasti

Kulltkovs lofiska predlohy 2 kusy 6204, 20x47x14

Kilnovy fomen predlohy 1 kum 10 x &00
Klinovy femen vieteniku I hus 10 x 1180
Obe. 12,

Presouvacl kimen kleftinového upindn Fhusy
Vodici Eroub

Pfedni logisko pracovniho vietena
Zadni lofisko pracoviifho vietena

Obr, 13.

Hornl dil matice vodicihe Sroubu
Spodni dil matice vodictho droubu
Pouzdie. suportové skFing

Mallce pficheho suportu

Obr. 14,

bMatice no¥ového suporti
Aretaini répadika no¥eed hlavy
Matice Eroubu kool

Vodici vicdka opérky (lunety}

Pfisludenscvi

Pro ping vyuiili nejen soustruinickymi operacermi, ale | pro dokonéovéni diled, je
gtroj vyhaven prislubenstvim, kteé vhodnE doplfiuje rozseh vyrobnich moZnosti
Poloud nelylo nékterd piisludensivi objednine se strojem, mide bt kdykoliv pozdaji
doddno.

Mip 401 normélni soustruinicky hrot

Mo 802 pilovy soustruZnicky hrot pro soustrufeni melfch primicd

Mn 803 duty soustrufnicky hrot pro goustruzeni fepld ber soustrurniciého diliilew
Mn 504  phlevy duty soustruinicky hrot pro soustrufen! Sipkd malfch rozmerd

Mn 805  trojeubec pro goustrufeni dieva
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o Win BOG
hn BOT

Mn 503

bin 8048

Mn 810
Mn 811
hMn H1Z
bin 813

¢ hin 814
Mn B1S
M 816
Mn 817
Mn 818
Mn B1%
s bin G20
Mp 821

hin &d2
hin B23
= hin B84

Mn SO

[N LI LI LU L T D L]

wriacl deska do konika poufivend pro vridni vilcovych souldstl

pouzdro pracovniho vietena pro scustruinicks hroty. Patii do nocmilntho
prislusenstyi

sklifidlo pro upindnl ndstrojd s valeovou stopkou. MazZe byt pouZito v pra-
coynim vTetenu nebo konfow,

ttleStina pro upindni tytoveho materigly kruhowsha, Et;thranu&hn meho
Zegtihranného prorezd

stupinkova kledling pro uplndni krouZkd 2a wnéjsl prﬂn‘uarr

stupinkové kle§tina pro upinani krouEkd za vnitfn! primeér

unétec] deska poufivand pii soustrufent hroti

deska pou¥ivand k lefteni diled pastou nebo smirkovim platnem, nebo k ef-
sovani predmitl, kterd na desku pFlitmelime.

optrnd plochd vrinel deska do konika
uplnaci deska se tyimi otoénjmi celistmi
universélni skligidle tficelistové
universaln! skiitidle EryTcelistové
pikovy vrtact konik

odklopnd podpEra pro rulnl soustruzen:
délici zaflzeni pro pracovni vieteno

vEkewy auport g upinacim ihelnieern, ktery se namontuje na nofovy suport
frilsto noFové hlavy

pevnd opérka upnutd na lo:l

soub8Znd opirke upnuld na suportovich sanich

vikovy suport s diilicim zafizenim na nofovy suport, s kleStinovym upina-
i
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Doslov

Zkufenosti shrnuté v tomio ndvodu k ebsluze jsou visledkem nodi
dlouholeté a svédomité prdce ve stavbé stroji a Jsou také nellepiim
predpokladem k mejhospodarnéjiimu wuiiti stroje. Viechny dily
nasich strojd jsou zhotoveny z nejwyhodnéjiich materiald zo wuiiti
nejmodernéjiich wirobnich postupd a kontralnich zafizeni, PR do
driovani viech provoznich pfedpisi miie prete bytl docllena nej-
vyisi moind presnost | vykonnost stroje pfl nejmeniim opotiebeni
pFiglufnveh souldsti. Vyskytnou-li se viok pfes viechna opatfeni
nejaké zavady v provozu stroje, of ji7 zovinéng nedodriovd-
nim pfedplisd, necdbornow chsluhou nebo ndsledkem na-
hodného potkozeni, jest bezpadmineéné nutno Thned wioditi stroj
z provoru, Meng Ekady mehou biti odstrafnowany pfime ve Vaii
dilnd, anii by tim utrpéla pfesnost stroja. PR vétiich poikozenich
doporufujemes, abyste nds o jajich rozsohu podrobné infermevali,
abyehem Vam mohli posleufit potichnymi polkyny a evantudlnimi
podklody k provedeni opravy skutecné rychisg o Goelnd. Talefanicka
nebo telegrafické objadnavky ndhradnich soudastek fidte vihrodné
na naé zavod a k vill pofadku prosime o soudasné pisemné po-
wrzeni, V 2ajmu zajilténi pfesného wyiizenl takowich objednavek jo
nutng vidy uvéstl spravné pojmenovdni soucdstky o zkrotku reba
pfesny popls jeji funkce ve strofi s uddnim Zisla vyrofengho na

postkozeném dilel, piipadné dilec notrinouti.

Dékujemea Vam
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i H-_I“ﬂu..
NN = ah NN/ AR | AN e

. a Y\_ﬂwﬂ % Y @ d M _+ . +_ b [ d P a b 4

20 | 75 00| 36 | 20 | 72| 55| 65 | 02| 44 |70 | 30 {0 | 20| 5 |50 0
25 | 75 00| 32 | =0 | o4 | 55 | & | 0,25 44 |70 | 25 |0 | 22 | 81 | 53 60

20| 60 10| 28 25 | 0| 55 | 65 [ 03] 44 [0 | 40 |8 | 24 | 57 | 40 20
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60 100 ; 1,24 %5 (70 | 715 |45 | 4| %7 |60 | 35 e0

35 100 1,5/ 55 |70 | =40 {225 | | 8|75
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50 100
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Se gtrojem MN 8O VIr.8. “cvasesssisse bylo odesléns toto
normdinf prislusenstvi:

¥ 1 elektromotor 3807220 V 250 W £-1500 l/min.
a pfedlohon g piepinsdem

B 1 zgfizeni na kledtinové upindni
N 1 mfsa na t#{isky -
1 undfeail dagks L
2 gouatru¥nické hroty M1
1 p¥iruba pro univerzdini skli#idlo
¥ 1 dFevénf stil - *$
1 reduksni vloZks '
viménnd kola, modul 1 podet zubl 20, 2x25, 30, 35, 40, 45,
504 55; 60, 75, 100
2 klife zdsptréné se Segtihrgnem 5, 6
kl1{Za pro metky e rad.otvory primir 4, 5
otevieny ki{é s otvery 9, 10, -14
1 pdvod k obaluze
1 olejnidks
1 #roubovdk
I ndgtrdnf X1{3 & 8
Prislufenstv{ cznsfend plemensm N jsou namntovdna ns stroji,
v ostatnin je smércdatné ndvézti.
Seldkovies dne: Balil: ovali
’ “‘h‘:{:}_';ﬁ? ﬂ "
R-308/9/1 N
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Zipis o zhoudce pfesnostl

HROTOVYCH SOUSTRUHD
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