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Takdzkové &éislo vyraiené na stroji:
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5 vivojem virobai tachaiky jde | vivej strofb, jejich
konstrukee jsou stéle phizplsobovany novym poladavkim
otelneho obrabéni. Memiteme proto rareéiti shodnost
névodu se strojem ve viech podrobnostech a Zidime
proto zékazniky, aby pfi viméné nshradnich diled yvedli
vidy typ stroje, zekszkove Cislo soufdstky, aby objed-

névka mohla byti vytizena podle provedeni dodaného siroje




Predmluva

Dovolujeme si Vam prediofil tanto ndvod a prosbou, abyste mu viinovali
svou pozornost a dobfe se obeznamili & jeho obsahem. Tento navod
mid Vaz seznamit sa spravigm postavenim, obsluhou a uwwedenim stroje
v chod. Mespinil by své posldn’, kdyby & jeho obsahem nebyli dobfe
pherndmeni vedouci eddélenl a ti, kdo stroj pfime obshshug Je velmi
diflefité saznamit se e viemi &dstmd stroje pled jeho uvedomm do chadu
a8 sviaith obeluze stroje je tfeba winovat velikou pédi. Budekedi se Fidil
pokyny uvedenyml v tomto ndvodu, uselfite si Gas a zamezile ziratam.
Pfad uvedenim stroje do chodu saznamte se velmi dobfe a pallivé
g vEami obsluhujicim| prvky. Pracovnl pfesnost kaZdéha siroje se kontre-
luje nejpfesndigimi maficimi plistrojl, Pedlivost a dikladnost, s jakou
s talo kostrola provédi zereéuji naprosiou plesnost strojs v rémci
pfejimacich norem platnych pro tento strof Proto je nutne pli doprave
a usezovani stroje podingt $i opatrmné, aby pfesnost stroje byla zachovdng,
DodrFite-l viechny pokyny v ndvodu uvedend, budete s presnast
a vykonem siroje spokojeni, Pfejemes Wam uspésnou praci na nagich
stirajieh a nefepdl wisledky.
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Orientaéni data stroje

Druh stroje; soustruh pro jemnou mechaniku

Typ: MN BO A

Vyrobee: TOS Celakovice

Rok wyraby:

Vyrobnl &lslo:

Celkova délka Frirm 1170
Sitka mm 610
Vydka mm 1330
Celkova hmotnost bez piislufensivi kg 135
Provozni napét ol ekiromotond:

Celkowy pfikon stroje: kW 0,55

Zvl4Eté vhodny pro: primysl jermné mechanlky, optiky, laboratofe, vzorkoyny, radioprimysl apod.
Inventarmi Eislo:

Dodavatel:

Giglo objedndvicy:

Datum dodani stroje:

Zaruka do:

Misto a2 datum instalace:

Zéazmarmy o pFemisténi:

Technloka data stroje

1. Pracovni rozgah:

obaimy pramar nad lofam i 160
obézrmy promar nad suportem AT 80
wiska hrotd nad loZem mim a0
todna détka T 300, 320

2, Pracovni vFeteno;

pramér a délka pfedniho loZiska mim 38 x 50
stfedici promér prednihio konce velana rmm 405
zavit pfedniho konce vietena Y] 39 x4
vriani pracovniho vielena Imim 18

3. Otadky pracovnino vetena:

poéet stupnd ot - min™ 9
rozsah otadek 180, 260, 400, 600,
750, 1000, 1250,

1800, 2000

4. Posuwy suporti:

podélng v rozsahu mim 001 ak 015
19 metrickych zavith o stoupdni mim 0,2 af 3
15 Whitwarthskych zavith = padet chodd
na 1" 36 a7
17 modulovych zavitd — stoupani pro - jen na zvl. pfani zdkaznika
modul 02815
18 diametral pifch = podet chodd na £ 1" 20 aF BD
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5. Vodici groul:

promér stoupdni Tr 16 % 3
B. Suporty:

pracovni zdvih prigného suportu mim 100

pracavid 2dvih nofovaho suporiu T 100

stoupani zavitu pohybowych Sroubl mim 1.5

.1 dilek déliciho krouZku nofového suportu mm 0,05

1 dilek déliciho krouiku pricného suportu

vztafeno na cbrabény primér mm 0.1

narmmalni prirez noie mirm 10 > 10
7. Konik:

primér hrotové objimky Frrn 20

pracovnl zdvih hrotové objimky mm HO

vnitfnl kuZel hrotové objimky Morse 1

1 dilek daliciho krouzku mm 0,05

8. Klestinové upinani:

iyéowy materidl kulaty maximalni primér mm 10
Eylovy materidl Etyfhranmny mm THT
tytowy material sestihranny - otvor Kice mm B
stupfové kledting pro upinanl za vnéjal primér  mm 10 — 40
stupfiove kesting pro upindni za vnitfni primér  mm 10 —50

Technicky popis stroje

Soustruh je pouZivan pro wrobu dilcd v primyslu jemné mechaniky, optiky, v radioprimysiu,
laboratofich, vzorkovhdch a podobrych provozovnach, Bé&#né soustrufnické préce, kierd se
v tomite aboru vyskytujl, mohou bit dopineny dokonéovacimi operacemi pfi poufiti pfidavrych
zafizenj stroje. Vrtdni, frézovini, déleni, fezani rizngeh zdvitd, orysovani dilcd na plochach lof aped.
dévaji tomuto strofi Siroky rozsah pougiti.

Fracovnl vieteno dostava tak 9 stupAl otadek od 150 do 2000 za min. Pohon klinowgmi fameny,
které jsou napindny vwkywnou pradiohou, je snadno ménitelny. Elektromotor, predioha i elektro-
instalace jsou umistény v levé Edsti stolu, na kterém je soustrubh namontovan

Vretenik & kuznym woFanim pracovning vieteéna je vybaven Kestinovym upindnim jak tygového
materidlu, tak i pro upindnl krowzkd za vnéjEi | vnilfni proméry,

MNahon na vodici Sroub se déje vwmeénnymi koly, do kterych je zafazeno planelarmi soukol|
snizuficl 20+ nastavens sloupani, VyuZije se tak velmi whodné poulym presunutim spojky
plestaven! podéelného posuvy na zavitovdni a naopak, bez pfemény vyménmych kol,

Suporty jsou vedeny na lodi Gzkym prismatickgm vedenim, Pomocnd zafizeni jake soub&zna
podperkn, frezovaci zafizeni, vyEkowvy suport & upinacim Ohelnikem, doplfiuji suporty pro
vHagtranmng vyuditl

Konik je na lodi snadno prestavitelny a ma na hrotové objimce milimetrovou stupnici pro odedtani
Rloubky vriani, vystrudovéni, fezdn| 24vith apod. MiZe byt nahrazen konikem pdakowym, kteny tvofi
dalsi prisludenstyi stroje,
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Doprava stroju a usazeni (obr. 1b)

Stroj, opatieny ochrannym natérem proti vihkost, je pfi dopravé upevnén na dievénych iEnach
a proti pogkazeni chranén lafovym obalem. Doporutujeme sejmout ochranny obal af na stanovigti
stroja; zabréni se tim poskozeni nataru | vyEnivajicich &asti stroje,

Stroj na jeho stanovisti usadte pedlivé do vaodorovné polohy podle pfesnd vodovihy, Je to jedna
z dile¥itych podminsk wyrobni pfesnosti stroje. Cas od Gasu vyrovnavani stroje kontrolujeme,
aby prekfifenim pFfes nohy stolu nebylo nakrucovano loka. Byla by tim zhordena pfesnost stroje
a casem by se lofe trvale deformovale.

Elektrickd vyzbroj a pfipojeni stroje na sif — obr. 1, 2, 3.

Straj je ve wrobnim zdvodd vybaven elektrickou wizbroji pro napéti a kmitacet podle pfani
zékaznika, provedou die pfedpist platnych v $SSR. Cela instalace je propojena a vyzkouSena.
U zékaznika se piipoji sil ma privodni svorkovnici D 1.

Elekirickd wzbroj, véetné elektromotoru a piivodni svorkovnice |e v prostory levd Gasti stolu,
Jisiicl, spinaci a oviddaci pfistroje jsou na spoleénéd desce upevnéna na dvirkdch, kryjicich tuto
édst stolu. Oviadac| pfistroje jsou pRstupnéd z vnéjl strany dvifek z mista obslubhy.

Specifikace pouZitych pfistrojad

Znaéka Funkce Typa, druh

W1 Vypinad VS 1009-503-010-C4-V5
51 Stykad KEE, 110 V

Ti+ Jadnofazovy transformater 32 VA JY 32

D1 Fiivodni svorkovnice G03s5—00

D2 Fropojovaci svorkovnice G6035—00

+ — jen pfi napéti 400500 V
Specifikace pouitého elektromotoru tiifdzového

Znadka Vykon Mapéti Kmitofet Proud Otddky - min—'  Tvar Typa, druh

KWV Hz A
220 50 26 1380
380 50 15 1380

M1 055 415 50 13 1380 IM 1071 4AF 80-4s
500 50 1,14 1380
220 @0 28 1670
415 a0 13 1670

Specifikace poufitého mataru jednofarového
Znacka Vykon Mapéli Kmitodet Proud Otagky - min= Tvar  Typa, druh
KW W Hz A

M1 055 220 50 395 1435 IM 071 3APC 204
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—pecifikace pojistek a jisticich relé trifaz. provedeni

Znacka Funkce Hapati Emitodat  Proud Typa, druh
W Hz A

F1.2.3  jisténi motoru proti

Zkratu 220 50 4 E2T, 24107
30 a0—60 4 EZT, 24107+
415 S0—60 4 E27, 2410T—
500 S0—e0 4 E2T7, 2410T=
220 &0 6 E27, 241076
P4,5, 6  jisténi ovldd obvodu 220-500 50-60 4 E27. 241074
220 50—80 2.3 R100-2,3
F1 jisténi motoru proti 380 S0—60 1.5 R100-1,5
pretieni 415 S0—60 1.5 R100=1.5
500 S0—60 1,5 R100-1,5
Specifikace pojistek a jisticich relé jednofazového provedeni
Znadka Funkce Mapéti Kmilotet Proud Typa, druh
' Hz A
P1 jiEt&ni motaru proti 220 S0—80 10 E27, 2410T—10
Zzkratu
P4 jisténi ovlad, obvodu 220 S0—eD 4 E27. 2410T—4
F1 jiEtEni motond prodi 220 S0—60 34 R100—34
pretideni

Zapnutim wypinade V1 vleve nsbo vpravo volime smér otdéeni PFi ztraté napdti musime
vypinac V1 prepnout do stfednl polohy & opét zapnout ®dany smér otaéen.

Popls hlavnich &4t straje, jefich nbsluha a ddriba

Prehled oviadacich prvkl pro obslubu atroje a hlavni rozméry stroje (obt. 1)
Spojka pro pfepingni zavit = posuy

Paka pro obrdceni sméru tofeni vodiclho Eroubu
Koletko pro nastaveni upinaciho tlaku kKestimy
Oviddac! pdka kleslinovdho upingni

Ruéni kelo pro podéing pojizdéni suporiu
Rukojef pfidného posuva sani

Paka ctyihranné noZové hlavy

Paka pro zApingni matice vodicho Sroubu
Rukojet podivacing Sroubu otodndho suporiu
Pdka pro zpevfiovani hrotové objimky konika

11. Pdka pro zpevnovéni konika na log

12, Ruéni kolegko pro posuv hrotové objimby konika
13 Paka pro uvolnéni Femanu phi zméng otdatak

V1 -Vypinad

D1 -Pinvodni svorkovnice

—
L R B R L I

e
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Vietenik [obr. 4, 5)

Pracovni vieteno je wlodeno v kluzgmych brongowych loZiskach, Ktera pro snadne vymezen
lofiskové vile jsou stavécimi matkami stahovéana v kuiel pouzdrech Vile v podélng ose
je vymezena tfecim krouZkem, matici snadno stavitelnym,

Mazani kluznych ploch pracovniho vietena obstardva]i pisténé vioZky, které saji ole] z jimek
Olgj je nutno denné dokdvat.

Sefizend loZisek vieteniku.

Piedni lofisko sefidime tim zplhsobem, e uvelnime Sroub 26, kKtery zpeviuje IoFskovou paney
v nastavend poloze. Poolofenim doleva (pfedpokladd se z mista obsluby) uvolni se matice 27
hakowym Kicemn, Matice 28 se v tamie smaru pritahne natolik, e so vymezi Skodiiva radialni vile
lofiska, Dobfe nastavenéd lodfisko dovoli vyehyleni Gchylkoméru na sedle pracovnibo vietena
o 0,01 aZ 0,015 mm. Zkougku provedemea tak, & do vrténi viatena nasadime asi 500 mm dioubou
piku a tlakem profi dotyku dchylkoméru zistime lofiskovou woli. Pracujedi se na stroji treale
v najvyisich otackéch je nuitno zvétsit wili na 0,02 aZ 0,05 mm, jinak viivem vysSich teplot vwmegi
s¢ vile na minimum, stro] se zastavuje a dochdzi k rychiému opotfebeni kuzmnych ploch
Po nastaveni loZiska neopomente zpewnit lozisko zatazeni Sroubu 26 a matice 27.

Zadni loZisko sefizujeme podobmym zplsobem, povolenim Sroubu 29 a zatafenim matice 30.
Po nastaveni lodiska opét uldhneme Sroub 29 a zajistime nastavengu polohy lodiskove panve.
Osowy tlak pracovniho vietena je zachycen na &elnich plochdch bronzové pénve pfedniho
loZiska z jedné strapy nakrufkem na vwelenu, vzadu pak tfecim krouZkem 31. Opotfebldi se tfaci
plochy a vzniknedi Skodiiva vile, uvolni 22 Sroub 34 a maticl 33 se vwmegzi tak, aby vfetenam bylo
moEnG rucne protécet bee vwnalozeni velka sily. Pri sefizovani dbefte, aby se mezl tFeci krouZek
a treci plochu loZiska nedostala nadistota.

Upozarnéni.
Vymezeni lodiskowych vili ma provad®t zkugzny opravai, ktery odbormgm sefizenim rudi za pfesny
a nerufeny chod stroje

KfiZovy suport (obr. 8a& 7)

Suport ae po lof posouvd na vodicich plochdch plesné broudengch, ruénd nebo strojnim
posuvem, pfiény suport na sanich pouze rudnd, stejnd jako otodny suport noZowy,

Vymezeni wile v zavilu Eroubu pfigného suportu provedeme tak, 22 uvolnime Srouby 80 a 61
a Sroubemn 62 se matice srouby, ktera je roziiznuta, stahne tolik, aZ sevymezi Skodliva vile Sroubu.
Fo nastaveni matice sroubem 62 zajistime opét drouby 60 a 61. Axidlni tlaky sroubu [sou
zachycany nakruzkem v lofisku a stavécim krouZkem se nastavi vile tak, Fa sajmeme Hicku 63,
délici kroufek 64, uvolnime Srouby 65 a pfitaZenim Sroubd 66 vymezime wili, kterd vznikne
apotfebenim velvimnych ploch.

Ph vymezovani vile v zdvitu otogného suportu povolime neldfive Srouby 67 a stavéecimi Srouby BE
stahineme matici tak, az odstranime vili v zévitu, Zpevnime Srouby 87 a pojistime tim matice
v nastavend poloze. Axialni vill nakruZku groubu eteéného suportu vymaezime stejrgm zpisobam
jakn u droubu pfigného suporty po seimuti Migky a déliciho krouZku,

Sané suportu jsou vedeny pfedni hranclovitou liftou lofe a vile ve vedeni se vymezi Kinem
tim zpdsobeam, e uvolnime froub 78 a Sroubem 77 Kinem posuneme. Podobnym rolsobem
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upravime pficénd sand uvolnénim Sroubu 78 a dotaZenim Sroubu 73, U nodového suportu uvolnime
Froub 80 a dotsdhneme B1. Je feba dbatl, aby po nastaveni klind byly oba Srouby dotazeny,
finak by se Kin uvalnil a drhnul by po vodici ploge.

Gistota vodicich ploch a pravidelng mazani dobrym strojnim olejem udruji stroj v dobrém stavu,
zabrani pogkrabéni a vydironi vodicich ploch od tisek

Konik [obr. 8 a 3)

j& po calé délce lofe snadno prestavilelny a uvolnéni | zpevnéni v nastavens poloze provadime
pakou 11, Tato péka j& nastavena tak, aby pi uvolnéni a pfi upnuti nepfekadela suportu na lod.
Jestlife pA sejmuti konika z loke sa pootod] Sroub 71, tato nastavena poloha paky musi se pA
dalsim pouZiti konika znovw upravit natodenim Sroubu 71 do spravng polohy, Upsvnéni hrotowvé
objimky v nastavend poloze provedeme pakou 10, Vyjimani hrotu 7 objimky provedeme tak,
& rucnim koleckem 12 zascuvame objimku tolik, ai posuvny groub 72 narazi na hrot a tento
&6 7 kuFalu uvalnd, KuZel v hrotové objimes je Moarse 1. Hratova objimka jo opatrena milimetrovau
stupnici od 0 do 80 mm pro odeditan hioubky pii vrtani, fezani zavitu apod. Pro presna odacitani
sloudi délici kroufek se 30 diky na obvodé, Jeden dilek znadl 0,05 mm. Pro soustruZen] tahlych
kuZedd midZeme konik vwsunoul dopfedu tak, 2e uolnime Zrouby 75, Sroubem T4 pfestavime
a nastavenou polohu zajistime utaZenim Sroubld 75, Presng nastaveni zpét provedeme tak,
78 mazi hroty upneme prasny trm a méfcimi hodinkam vyrovnamea.

Kieftinové upinani za chodu stroje {(obr. 4 a 10)

Strof je upraven pro upindni tyéovaho materialu Kestinou Mn 80% a pro upinani krowkl za vnijsl
povreh kroufFkovou Kestinou Mn 810, pro upingni krowzkd za vaitinl promér kroukkovou klesdtinou
Mn 811, Hlegtina pro tyéovy material kulaty uping do priméru 10 mm, étyrhran do 7 mm
g Hestihran do 8 mm otvore kige, Stupinkovd kledtina Mn 810 uping kroutky od promén
10 do 40 mm, odstupAovani po 1 mm a sada Kedtin pro tyto priméry sestdva z 5 kusi.
Kledtina pro upindni za vniting promér Mn 811 mé rozsah od 6 do 50 mm po 1 mm a sadu tvofl
takdé 5 kusd.

Vyména kledting se provede tm zpdsobem, e 2denénou maticl 41 otééime doleva a vwirou-
bujeme tim Kestinu ze zavitu upinaci rubky 40, se kierou je malice spojena. Pro vioZen pedlivé
ofifténé kledting dotehujeme lolik, af nastavime potfebné pnuti v kledting pro materisl, ktary
choeme upinat. Stafenim paky 4 wrkouiime, zda Kedtina dostatednd upind. Jedi nastavenag
pruti pfilis velké & pdka 4 nejde stladit, uwwolnime pouti maticl 41 & naopak, naupingdi kleitina
dostatedna, pfitahneme o nakolik zoubkl aretaéniho indexw. PR wwménd klesting a v plipadé,
Ze pepracujeme s Mestinovym upindnim & vyjmeme upinacl trubku 5 matici, je tfeba dibati toho,
aby nevvpadly upinaci valecky 42, Valecky vikladame tim zpbsobem, e tyto namazeme tubym
mazivem (vazelinou) a nasadime do drafek v konci vretana a potom nasuname upinaci trubku
smeatici 41, Pracujemeadi na sgustrubu v hrotach, vwwménime pouzdro Keasting za hrotové pouzdrg
Mn 807 a nasadime unddeci desku Mn 812, jak je vwznadeno na obr. 11.

Rezani zavith a posuvy (obr. 1, 4, 10, 11)

Rezani zavith na straji se providdi vedicim Sroubem o stoupéni 3 mm pfes vyménnd kola A, B, C, D.
Mahon od pracovniho vistena e pfes soukoll ovladéan pakou 2, kterda ma arefovany 2 polohy.
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b krajni aratace za|l¥tu)i zapojeni vratného soukoli pro smiysl to&eni vodiciho roubu kupfedu,
nebo zpét, stfedni poloha vypoji cely ndhon i vodici Sroub. Na tabulce zawlth, umisténe na strojl,
jgou vyznadena bédna stoupdni metricksho zévitu od 0.2 do 3 mm a pfislusna vymenna kol
Pofadujemedi stoupdni na tabulce neuvedens, poéitéme pfevod wyménmymi koly ze vzorce

A C s

kde A, B, C, D jsou vymannd kola, B D 3

J5° je poiadované stoupani,
L3“ Je stoupdani vodiciho Sroubu.

Vymanné kolo D je na tabulce uvedeno vidy jako kolo o 100 zubech. Je to prolo, 2e do tohoto
kola jo viezeno planetové soukoli o pfevodu 1720, ktere redukuje nastavens stoupani na jemny
posuy v uvedenam poménu, Sada wméanrych kol s poéty zubl na tabuice uvedanymi, jo baind
dodévana se strojem. Kromé wie uvedenych metrickych zavitd mizZeme na stroji fezat zavity
palcové, modulove a Diametral Pitch dle tabulky k. Pro tyto zavity nutno cbjednat dal& vwménna
kola, kterd nejsou v normalni sadé obsadena. Jsou to kola & pocly zubd 38, 44, 56, 57, 64, 65,
72. 70, 80, 90: (a navic kolo 50, 2 X 65 z norm. fady).

Tabulka pakcavych zavitl je sastavena ze vzorce

B 8] BM" - 13
kde B/ znadi podet zavitd na 1",
Modulovy zévit pro moduly v tabulce e uvedend je odvozen ze vzorce

A C _ M-29

B B 3-7
kde za M* dosadime pozadovany modul.
i"&vlty Diamatral Pitch v tabulce lc jsou vypodteny ze vzorce

A

B

(]

5 - DP

Vymeénng kola manime tim spisobem, 2e uvolnime Srouby, vysuneme podloZky a vyménna kola.
MNasarujemedi jing kola, vidadame j& do zabéru Estd a pfed spuiténim stroje cely prevod v zubech
namaZeme Jak bylo uvedeno, u normaliniho stroje je vymanné kalo D o 100 zubech provedano
soutasng jako planctové soukoli, které zapindme zatladenim krouZku a dostaneme tak posuv,
odpovidajici 1/20 nastavendého stoupdni Pfi Fezani zavitu naopak knoflik 1 musi byt vysunut
z kraini polohy. Zasuneme-i stfedni polohu, vypojime vodici froub. ReZemedi takovy zdvit, kde
kodo [ nama 100 zubd, uvolnime aretaéni Sroub 14 a planetové soukoli vysuneme. Do driZky
v hiideli nasadime unageci péro, kleré je v pfislufenstvi stroje a na misto planetového soukoli
nasunema phsluné vymaénngé kolo, kterd rozpérnym krouzkem a Sroubem 14 zajistime. Lyru vy-
manmych kol 56 zpeviiujerne Sroubem 55 Uspofadani viménmych kol a ostatniho pfisiuensiv
& zndzornéno na obr. 11,
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Zavitove hodinky (ocbr. 1, 8, T}

K fezami diouhych metrickych zévitd je moPno s vyhodou pouZit zdvitovych hodinek B2
Pfitom se dosahne &asové Gspory tim, Ze neni tfeba zpétného chodu stroje, aby byl suport
nastaven dao wchozi polohy, Po vwpnutl matice vodicihe Sroubu pdkou 8 (po osoustruzeni jedné
tfisky} vratime suport do wchozi polohy, kterou odeéteme na Eiselnlku zdvitowgeh hadinek.

Mazani {obr. 1a)

Mazani stroje provadime olejovou maznici a poufivdme dobrého lofiskového oleje (J2)
o viskozité 15—20 mm® - s pfi 50 "C. Viechrna mazaci mista doplfivjeme olejem vidy
pfed zapoZetim pracovni smény. Ochrénime tak vischny pohybove plochy pled zvySenym
opotfebovanim, pfipadné vydfenim. P poufiti maximalnich olagek je nutno loZiska vieteniku

2w ra smémnu promazat,

Opotfebitelng soudasti

Kulitkovd lodiska pfedlohy 2 kusy 6204, 20w AT X114

Klinowy Femen predlahy 1 kus Femen GATES — POLYFLEX 7M-950
Klinowy femen vieteniku 1 kus Reman GATES — POLYFLEX 7M-1220
Dpr. 12

a) Presouvaci kamen klegtinowahe upinam 2 kusy

b} Vodici Eroub

c) Predni lofiske pracovniho vietena
d} Fadni loFisko pracoynihe vetena

Obr. 13

a) Horni dil matice vodicihg Sroubu
b Spodni dif matice vodiciho Sroubu
o) Pouzdro suportovia sking

d) Matice pfigného suportu

obor. 14

a) Matice nofového suportu

b) Aratacni zapadka nozové hlavy
i) Matice Sraubu konika

d) Vodici violka opérky (lunsty)
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Prislugenstvi (obr. 15, 16)

Pro plné vyuditi nejen soustrufnickymi aperacemi, ale i pro dokondovani dilcd, je stro) vwbaven
prislusanstvim, které vhodnd doplfvje rozsah swyrobnich moZnosti Pokud nebylo nakbers
pfisluZenstvi objedndno se strojem, miZe byt kdvkoliv pozdéji doddno.

MNorméini prisludenstvi

alekiricka vyzbroj vietnd gektromotory

difevémy stal

misa na trisky

Kestinové upinani za chodu stroje 1 kestiny

sada vyménnych kol

sada naradi k obsluze

navod k obsluze

Mn 801 normalni soustruZnicky hrot

Mn 807 pouzdro pracovniho vietena pro soustrufnicks hiroty
Mn 812 unaseci deska pouzivana pfi soustrugeni ve hrotech

Zvlédtni pflsludenstwi

Mn BD2 pllovy soustruZnicky hrot pro zoustruZeni malych primérd

Mn 803 duty soustruZnicky hrot pro soustrufeni cepld bez soustruznického ddlku

Mn 804 pllovy duty soustruZnicky heol pro soustrudeni éipkd malych rozménd

Mn 805 trojrubec pro soustruiens dreva

Mn 806 vriaci deska do konlka pougivand pro vrténl vélcowich souddsti

Mn 808 tricalisfové skifidlo pro upindni néastrojd s valcovou stopkou (do @ & mm), Mize byt
poufito v pracovnim viatenu nebo koniku,

fn 809 kledtina pro upinani tyGovebo materiagle kruhowaho, ctyrhrannaho nebo Sestinranngého
prifezu

Mn 810 stupinkova Kestina pro upinani krouzkd za vndjél pramér

P 811 stupinkova Kledtinag pro upinani krougkd za vaitfFnd promér

Mn 813 deska pouiivani k lesténi dico pastou nebo smirkowym platnem, nebo k rysovani
pladméil, které na desku pfitmelime

Mn 814 opérma placha vrtaci deska do konika

Mn B16 upinaci deska se Etyimi otodrymil Sedistmi (max. ot B00 ot-min-f)

Mn B16 universaini skicidio tricelistove @ 80 mm

Mn 817 universalni sklicidlo étyféalisfovée @ 80 mm

Mn 818 pakovy vrtaci konik

Mn 818 odkicpnd podpéra pro ruéni sousbrufeni

Mn 820 ddici zafizeni pro pracovni vieteno

Mn 821 wikowy suport 8 upinacim Ohelnikem, ktery se namontuje na nofovy suport misto
nazove hlavy

b B22 pevna opérka upnutd na logi

Mn 823 soubéing opérka upnuld na suportovich sanich

Mn 824 vyskovy suport s délicim zafizenim na nofovy suport, & kestinowym upindnim
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Zviasini provedeni stroje
Froveden| pro 220 V, jednofazovy elektromotor 0,25 KW J 1390 ot -min-1

Otakky vietena: podet stupfid
rozsah

Provedeni pro 220 V, jednofazovy alekiromotor 0,55 kKW [ 1435 ot-min™

Cracky vietana: potat stupAd 4]
rozsah 150-2000 of-min™’

G
180—1800 at:min




Doslov

Zkugenosti shrouté v tomilo névode k obsluze [gouv vysladkem nasi
diouholeté & svddomité préce ve stavbé sbrojl a jsou takd nefiepdim
piedpokladen & nalhospodarnéZimu ot stroje. Viechny dily nasich
steajl jsou zhotoveny z nojyvhodnéjEich matargll za yyuZill nesmoder-
mjsich wwrobaich postupd a kontrolnich zafizeni. PA dodriovani vEsch
provesnich pfedpisd mdde bt proto docllane nepyaEl modna pfesnost
g vykonnost slrofe pil nesmensim opotfebern prisiugnych souasti.
Wyskytnowli ae vEak pfes viechna opatfend néjaké ravady v provozu
stroje, af pf zawingénd nedodricvanim pifedpisd. neodbornou
opbshibou nebe nasledkem nabodngho pofkozen), lest bazpodminadng
nwtnc ihnad vyfadil $1nGj 2 provozu, Mend Skody mohou byt odstrafiovany
pfimo ve Wadi dilng, anii by tim utrpéla presnost stroje P vEtEich
pofkorench doporulujeme, abyate nds o jejich rozsaby podrobng
infarmavali, abychom Yam moki poslousit potfebingmi pokyny & eventu-
aimimi podkiady k provedeni apravy skuladné rychid a dcaind Telefonicke
nebo tlelegrafiché cbjednavky nahradmoch soucastek ndle wyhradng
na ndd zavad a Keili pofadku prosime o soudastd plsemnd potvrzeni,
W zdimu Zajigland pragného vifizeni takovich objednavek je nutno vidy
uwest spréved pojmeanovan souddsthy a rhratku nebo plesng popis
jeil funkoe ve slroji s wdanim Gisla vyrakeneho na pofkozendm dilci,
pfipadné dilec nacrinout,

Dakujeme Yam!
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Zagildme Vam opravny 1list ndvedu k obsluze EN 804, ktery Jjsme nuceni pous
= - . e - 4 .
5it i do vyierpéni vytisknutyeh névodd., Verime, Ze pochopite nafi sltusci.

Diln:jeme Vém
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SETEOE 2 =~ BE.A
Protofe se jednd a umiversdlni soustruh, nemlife bft stdle jednostramnd
zatiZovdn napf. csovim vridnim, pfl kterém by mohle dejit k zadfeni axl-
dlnihe wlofeni vFetena.

Strene 2 - zm.B

. ProtoZe pdlka pro ovlidini Ilestiny (obr.4, pos.Z.4) je z virobntha
zévodn castavena do transporind polohy, provedeme jeji sprdvnd postavens
pro obslubn ndsledowvnd: Odéroubujeme dva Irouby v hornfm vilku akf{nd ni-
honu posuvu a viko sejmems. Uvolnime dva Zrocuby v rendnikéch klesZtinewiho
upinan{ a natofime piim 4 do =visld mebo mirné Hiimé polohy tak, aby ne=
vadila pil odilopeni vika vieteniim. Po zajiftin{ piky ¢ v nové poloze
priErdubujems opat hornf wiko skiins ndhomu posuvu. . r

Strans 4 - zm.C

V pfipnd# Eastéd zminy smiru otddend, mebe pii pfetiZeni elekiromotoru miie
dojit k jeho vypmuti (mebe je=11 meior v klidu zmemeind s=m rozbih elektromoto-
ru) plsobenim jistiedho reld P1.

Opatovnd uvedeni jisticiho relé de chodn Po fod Jednéd minutE se proveds
stisioutin tlafitka na krytu el.pidlstroil v levéd Zdsti stroje.

Zménu _emyslu (reversnel) ctdéfelr vietens u strojd s Jednofizorym provedaninm
lze provadét jen pid zastavendm vietenu = plat{ jen pro zvl.provedeni siroje,

Ctmpng (0 = zm.D

Bezpeénost price pfl provosu streoje

Eonstrukini Pedeni stroje odpovids pofadevkinm stendarim ST-SEV 538-77

& JT-3EV 540-77 v pésledujicich bodech:

1. Elektrovyzhro] jo umistine v zamykntelnim Prostoru stole pod Irytem,

2+ Elektrometor a pfevoly pro ménu velikosti otdzalk Joou umistiny v za-
nykatelnim prostorn stolu,

Je Obsluhoveci elemecty jsou vyrobeny tak, sby nemchle dojit pii obsluze
ks zremenl pracovoiks & nebyla piekrofens merimilnd =z{1a develend pH
ovladini,

4, CdElaphel kryty vimianyek kol B vieteniku Jsou majiftiny proti samo-
volnému otevieni, Voitfek krytd Je vybarven Flutow barvou a na waejsd
gtrant jJe vystreiny znek.

%« Posuv suportd je v krajuich polohdch cmezen dorazem,

€. Fro priei 5 unddecs deskou, univerzélnim 2k1icidles nebe upinacs des—
kou gi miife zdkeznik ebjednat ochranny krvt, .



Viastni sowstrub jo pfipevnBm na sials,
v jehod kvd Bhsti je umisdn hnecl elektromotor,
plepmas pro spoudténi, zastavevan] a onénu smys-
0 otddeni molory a pajistky. Ostatni prostory stolu
sloufi k uklgdani nafadi k obslme a phisleionshi

Fracovnd wieteno ja ulefeno ve stavitainpch kluz-
mypch lodiskach. Dwval stupio otddak wfatena ge decili
plescuvdnim  kiingwysh Femond na Histuphosich
femenicich a zafazenim piodiohy.

Supor jo sestaven ¢ opodélnych a pliémych zanl &
Z oiodénych sand moZowych. Wilke mazn sandmi a ve-
denim sa vymezue klinowymi Blaml Vodic Srouby
suportd jsou opatfeny krubovymi stupnicemi Mati-
e wodficich Sroubd jsou stevitelnd pro wymezenl
mrivéhe chodu. Ctyfhrannd nofovd hlava jo otodnd,

NMORMALNI PRISLUSENSTVI

Elaktromotor s pladighou a pfephnadem smysie olddan]
Zafizeni na kledtinovd epindni za chodu stroje véetné 1 Kledtiny

Misa na ifisky

2 soustrufnickd hroty (MN B0

Plinma pro univerzdini sklitidio

Sada yyménmpch kol pro metricke zEviby

Mafadi pro ohsiuhu

D ey gl

Redukéni pouzdro pro sousireinické hraty qr.m BOT}
" Unafec! deska (34N B12)

Havod k obsluze

TYLASTHI PROYVEDENI STROJE:
Provedeni pro jind tropdzove napdil na? 380 WED Hz
Provaden gro 80 Hz

1f"-:.q:i-:'.!-c:" provedsni  elakirowvpzbroje a  povichove
Opzawvy

EVLASTHI PAISLUSENSTYI (na zvidstni abiedndviu):

MM 201 - soustruZnicky kol normdnl e t&E v nor-
miinim pfislufanste)

MW B0E - soustrudnicky hrot pdlowvy

MW 803 - scustrudnicky hret duly

MH B04 - ssustrulnicky hret duty plowvy

MH BOS - frojrubec k soustredeni dieva

RN 308 - wilad deska pro kulaté pledméty

BN BOS - tRSalsfové skiididlo do @ &8 mim 5 depem

MM 808 - 1% wpinacich keitn @ 05 a 10 mm po
0.5 mm

MW 810 - & sluphiowich klestin pro wnélSl upinani
B 10 aE 40 mm po 1 mm

N B11 - 5§ stupfiovych kladtin pra whitini upmani
? 8 at 50 mm po 1 mm, rozpiEmd pouzdio pro
BH B13 & MM B11

BM 813 — lebticl deska

MM 814 - plochsd wtac deska

MN 815 - upinaci deska # 150 mm se &tyimi
otodnymi Colistmi

MH 816 - univarzalni tfifalisiowd skididia
# B0 mm

MN 817 - unhvarziini tfiZelisfows skiidio
& B0 mm

MHN 818 - pdkovy wrtaci konik

MH 218 - odklopnd ruéni podpéra

BMH 820 - délici zafizeni pro precovnl vieteno

MH 831 - vyEkovy suport

MM 822 - povnd podpérks

MH BZE3 = soubiing podplrka

BN 824 - dilicl vistenik k wikowdmu swporty
maing poudit pouze 5 kledtinaml MN 209

MB 825 - upinaci dhefndk & wpEkovdmu suporiu
kryt wniverzdiniho  skiEfidia, wndiacho kolouBe
a uginaci dasky
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HLAVNI TECHNICKE UDAJE:

Clsalny zhak podie cborového Eseinily 512111100150
Obazny primar nad lofam . mm 180
wrddlanost hrobl mm 300
Obékny pramér nad suporiem . mm 90
Sitka lofe Fram 120
Frhﬁmar upinaci gesky Frim 150
vrtanl vietena o mm '
Fredni koned \-E'e'E'u_a T M FEA
Kuel hratd Morse - 1
Didiky vietena: § stuphd v rozsahy ! 160 - 2000
;nsw;.r: 19 podélnpeh v rozeshu mm . ot Q01 -01%
Stoupami vedicha Sroubu mm B
Zawity: 19 zavith metrickjch se stoupnim - Cmm 0z- 3
Oldtky Ultdzového motory min' 1360
Vikan thtazového motary kW 0,55
Hmotnost slroje & normélnim prskiSenstim vietné atolu - kg BET™
Hmotrost stroje 8 nomélnim pfiskidensivim vEatnd stolu s felemid. obalem kg 210
Hmotnost strole 8 normalnim prishidenstvim vEetnd stolu s& zémof. obalem kg 260
Padorysnd plocha strojs ' mem §10%1170
FozmBry obaly - wiltkaXaFkaXdalka " mam 1400XTE001 550
£

i85

11Fa

538
&1

_]' * Vyrabi:  TOS CELAKOVICE




Zavit A B C Posuv
0,2 20 0,01
0,25 25 9 25 0,125
_"’_3 ___3“ “515 R
0,35 35 0,0175
0,4 20 40 0,02
045 45 0,0225
05 60 50 0,025
0,6 30 0,03
0,7 35 4“__ 0,035
0,75 ik 0,0375
0,8 45 0,04
0,9 20 40 60 0,045
1,0 0,05 '
1,25 25 45 73 0,0625 \
1,5 60 30 25 0,075
1,75 35 45 75 0,0875
2,0 40 30 50 0,1
2,5 45 75 0,125
3,0 S0 30 60 015
Motor | Vieteno
1 2000
1 2 1250
3 750
! 1600
2 2 1000
|4 3 600
1 400
3 2 250
3 150



GETOS, 8.4, Brejowa 160 2113 PLEEM, 526 00

HKontaloni adresa’ Comact Addness;

CETOS, 8.5, U Tovanren 31, 102 12 Praha 10 - Hosivar
Tel: +420 256 583 527, 635 Fac #4200 266 533 437 CETO 5
E-tnak gajpsfiealos of , dermeiEonios oz, ‘r

sohoduwafcetion cx | vebwathnaificetos o=

Intarmet: weaw SR GF | wi IZRoGIRGaUloE o2

[ X

- _

Mo i Wt ! bk W e Ao, Ong

19.8.2005

Offer No. P2125/05 — universal centre lathe for fine mechanics MN 20 A

Chear sir,

We are sending attached the pricelist of universal canira lathe MN 50 A

FINE MECHAMICS LATHE
MM BO A

The MNSD A centre lathe |5 designed for machinng components of any metal or palstic. It features a wide
range of spindle speeds, faciiity of thiead cuttings, s accessorias extending its working range akso to non-
turning operations. The lathe iz mounted on a wooden cabinet-type bench. The left hand bench section
housed the drive mator, the swilch to start, stop and reverse the motor run and the fuses. The remaining
space of the bench |= reserved for keeping cperaling tocds and accessories.

The main spindle is mounted on adjustable plain bearings. Nine spindle speed steps are oblained throwgh
" palts, three-step pulleys and countershall angaging.

The carriage consists of the long tudinal slide, cross slide and swivel tocl shde. The bed ways re hardened
and precision-ground Clearance betwesn the slides and their guideways Is eliminated by means of taper
gibs. The slide feed scrows are provided with indexing collars. The feed screw nuts are adjustable to
eliminate backlash. The four —way lool post is indexable.

ities of ach

Swing over bedfcrass slide mm 1E0a0
Distance behweon centrés mm 320
Width of bed i 120
Output of main drive motor L) 0,55
Weight of maching compiata kg 180
Main Spindle

Snindle nose K 3% x4
Hele through spindle dia. mm 18
Taper in spindle metric 25

CETOS, & £ byl 2k ) (R wooer i Bisjkoym soudem v Pimil pod sciscwow o Bl oddf] B, wedka 1910
DG WAT Mo Ust ID=Hr. CZE1057791



Spindle speads: 9 steps in the range of rprm 150 — 2000
F nd
19 longitudinal feed rates within MHTUTEY 0,01 —0,15
18 metric threads range of pitches P 02=3
15 Whitwaorth threads tpi G~ 7
17 module threads (16 02=1.5
18 Diametral Pitch threads D.F. 20 - 80
Tailstock
Taper in tailstock bamrel Morse 1
Travel of tailstock barrel mrn 80
Diamedter of tailstock barred mm 20
CETOS a.s. MN B0 A
EUR
Price of basic machine MN 80 A including standard equipment 4 6EB
Standard equipment
Electic mobor with countershafl and rmolor nn reverses swilch
Wired for 3x 400V 50Hz T
Collet chuck attachment operable while the machine is running ind. 1 colled
Chip pan
2 lathe centras (M BO1)
Backplate for scroll chisck
St of changs gears to cul metrc thraads
Machine operaling toole
Woodiamn cabined - Lypé bendch
Reducing socket for lathe centres (MM 807}
Driving plate [MN B12)
Ciperatng instruction (2 copées)
Option:
MM 801 Mommal contre MC1 13 |
ME 802 Half centre MG i3
i 80 Heollowe cantre MC 26
M 804 Hollow half - cenire MC1 56
ki B80S Driver-type centre for wood working M1 25
RN B0 Borng plate for round type componenl 13
MN 207 Centre siaeve melric-MC1 =
MN 208 3-jaw chuck - 6 mm dia - 26
RN 8 Set of collets dia 1 to 10mm 442
MW 210 Sat of five siepped collets 10-40mm dia 273
| MIN 811 Set of five ning type colbets 5 pes 6-50mm da 260
MN 212 Driving plate 5
MM £13 Polishing plate 26
[ MN &14 Flat drilling plate 26
MN 815 Face plale wih 4 jaws dia 150 mm 143
BAN BTG - chuck ca BDmm a1
MN £17 A-jaw chuck cia B0 mr 104
BN 816 Lever - controlled drifing tailstock 247
MM B18 Swinging - away work rest 78
M 820 Indedng atiachment for work spindle g1
[ AN E22 Staady rast 10




MM B2 Traveding sleady o

MN 828 Height-adjustable camiage without angle plite 195 W
MM 828 Clamping angle phale K]

MM B30 Divaching atlachment with flanges 221 |
MM 831 F@g&nfﬂ#mmﬂl 26

MM 832 Gears for cutling inch. dg and module thread E-l_ 182

1AM 834 Live candre BCT a4

BN B35 Guard of scrall chuck, driving plate and facaplate Em of jaw chuck Bange a1

2 gpare bronze baaring shelks 130

get of easily wearable parts 168

10369 Bush 26

421113 Reducing sochet _ ) 34

IO162 Mut 32

Fitting of jaw chisck flange 13

Complele price for ophonal exiras inchuded of fitling of jaw chuck fange N 2380
Packing - woodan box ) 274
| Packing - wooden crate \ 5

Frices without VAT

FCA CETOS a.5.

Delivery time: 3 months from the bind order
Payment: 100% before shipment of the machine, with possibility to provide inspection of the machine in
aur faciory



