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1. KENNDATEN DER MASCHINE

1.1, Bestimmung und Anwendungsbereich

IDie Holzdrehbank 15t sowohl fir Mabelfabriken. als auch fiir Unterneh-
men, welche Sportartikel, Kunst — und Haushaltungsgegenstinde herstellen
bestmunt.

Auf der Maschine ktinnen verschisdene Dreharbeiten, je, nach Beschaf-
fenheit und Form der zu bearbeitenden Werkstiicke, z.B. Rosetten, Stangen,
Rundbolzen, Griffe, Mahelfiisse, Kegel. Schachfiguren, Spielzeuge, uxﬁ; VOr-
senommen werden. - '

1.2. Technische Kennziffern

— Entfernung der Spindelspitzen 2 302 mm
~- Hohe der Spindelspitzen 300 mm
—dem—Arhetstisch— ALY
—- Planscheibendurchmesser. vorne ® 250 mm
— Planscheibendurchmesser, hinten D 400 mm
* — Hochswmaglicher Drehdurchmesser iiber
dem Werkzeugschlitten @ 480 mm
~— Drehzahl der Spindel, (verstellbar} {5<jn...z ROCY £ 10% Uimin
- Motorleistung, 1n 1,5 kW :
bei 1506 Ulmin
Lange mit aufgesetzier Plandrehvorrichiung _ 3 600 mm
— Linge Ohne aufgesetzter Plandrehvorrichtung 3 05C mm
— Breite ., . " | 725 mm
— Hihe, mit Plandrehvorrnichtung ' 1 280" mm
— Bréite, mit Plandrehvorrichtung ' 940 mm
— Gewicht, etwa 740 ke

* Beim Durchmesser von Ober. O 400 mm isl keine besensmiglichkelt am

querschingsregolung
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1.3, Bau wnd Arbeitswetse

Die Holzdrehbank besteht aus folgenden Baugruppen :

1.3.4. Dem mechanischen Teil

— Gestell, mit grossem unk kleinem Drehbankfuoss ;
— Spindelstock ;
— Renstock ;
— Werkreugschlitten ;
— Antriebssystem ;
— Planschetben mit emem Durchmesser von @ 252 bzw. © 400 mm ;
—-- Zusatzteile, wie

— Auflage fiy Handmesses

— anfsetzbarer Trager zum Plandrehen

— Schablonenkopiervorrichtung,
1.3.8B. Demnr elektrischen Teil.

A DER MECHANISCHE TEIL

e
i

1.3.A.1. Das Gestell der Maschine

Das Gesiell besteht aus drei gusseisernen, mittels Schrauben rusammen-
gehaltenen Bauteilen. Die drei Bauteile, der Grosse, der Kleine Drehbankfuss und
das Bett der Fithrungen des Werkzeugschlittens sind die Trager der restlichen
Bestandieile der Maschine.

Der kleine Drebbankfuss dient gleichzeitig als Werkzeugkasten. Das
Bett mit seinen Fithrungen ermiglicht das Verschieben des Reitstockes und des
Werkzeugschlittens, so dass Werkstiicke verschiedener Lange bearbeitet werden

kénnen.

' 1.3.A.2. Der Spindelstock
Der Spindelstock ist auf dem Grossen Drehbankfuss aufmotiert und
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besteht aus dem Haupispindel, auf welcher, aussen, Treibriemenscheibe, Brems-
scheibe, sowie kleine und grosse Planscheibe befestigt sind, Innen ist die Spindel
als Konus M 3 ausgearbeitet, so dass die Antriebsspitze des Spindelsiockes, die
Futter oder verschiedene Vorrichtungen miihelos befestigt werden kénnen. Um
den Spindelstock bei normal zwischen den Spindelspitzen eingespannten Werk-
stiicken leichter handhaben zu kénnen, ist ein Handrad auf der linken Seite

vorgesehen.

1.3.A.3. Der Reitsrock
Der Remtstock st auf den Fihrungen dos Reites befestigt und kann in Rich-
tung der Langsachse der Maschine verschobiin werden. Er dient zum Einspannen
der Werkstiicke rwischen den Spindelspitzen, sowie zum Bohren, Zu diesem
Zweck 15t das Handrad da, welches den Vorschub der Spindel des Reitstockes

ermoglichr.

1.3.A.4. Der Werkzengseblitten
Der Werkzeugschlitten dient zum Befestigen der Messer und ermiglicht
das Lings-und Querdrehen. Er besteht aus dem Langs-und Querschlitten, Fiih-

rungen, Zahnradern und dem Handrad xur Axialverschiebung,

1.3.A.5. Die Planschetben
Die Maschine 1st mit zwel gusseisernen Planscheiben, und zwar einer vorr
© 250 mm Durchmesser fiir das Vorderteil und einer von @ 400 mm Durch-
messer fiir das hintere Teil der Hauptspindel, ausgeriistet.
Sie dienen zum Einspannen mittels Spannbligeln verschiedener Werk-
stiicke, zwecks Normal-oder Querdrehen, je nach Bedarf,




HOLZDREHBANK Type 51-20
L. U. ALBA IULIA
TECHNISCHER BEGLE!TERIEF Seite : 8

1.3.A.6. Die Antriebsvorrichtung

it
. .‘Die. Anuriebsvorrichtung ist in dem grossen Drehbankiuss eingebaut und
serzt sich aus folgenden Teilen zusammen : einem Elektromotor mit Tragerplai-

te. dem Satz von Sekundirspindel, eine Wihlerscheibe zum Eiustellen der
gewiinschien Drehzahl, fiber ein Handrad zu betitigen, der Bremsvornichtung

und dem Drehzahlanzeiger, welcher die jeweils eingestellie Drehzahl angibi.

Da die Treibriemenscheibe dreistufig ist, also drei verschiedene Durchmes-
ser hat, kinnen durch Auflegen des Treibriemens auf eine der drei Stufen, an
der Hauptspindel drei Drehzahlgruppen erzielt werden. Die Drehzahlanzeiger-
rafel kann so eingestellt werden, dass sie der Drehzahlsiufe der Haupispindel
entspricht,
~ Die Bremsvorrichtung ist mittels eines Hebels zu betdtigen und dient zum
schnellen Stillegen der Hauptspindel, nachdem der Elcktromotor - abgeschaltet

worden ist.

1.3.4.7. Zusatzteile

- : a). Auflage fiir Handmesser
Die Maschine ist mit drei Typen von Handmesserauflagen ausgeriisiet,
Diese kdunen je nach Zweck, entweder auf die Fithrungen der Drehbank ader

auf die Tragerplatie der Plandrehvorrichtung auigasetzt werden.

b). Plandrehvorrichiung
. Zum Plandrehen wird die Trdgerplatte der Plandrehvorrichtung auf das
Gestell aufmontert und mit Hilfe einer der Handmesserauflagen so eingestell,

dass das Drehen mittels der Handmesser moglich ist.

~ ) Schablonenkopiervorrichtung

Die Schablonenkopiervorrichtung dient zum Drehen verschiedener Pro-
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file. Sie besteht aus einem Sockel, welcher auf der Riickseite der Drehbank am
Betr festgeschraubt wird. Die Vorrichtung ist mit dret Schablonen ausgeriistet,

welche zum Drehen verschiedener Profil dienen.

Mit der Kopiervorrichtung ist cs moglich dreharbeiten bis xu & 100 mm

FAl SC]'].E.IFf'EJ'.I. N

1.3.B. Die elekirische Anlage
Die elekirische Anlage der Maschine sichert die Stromzufuhr zum Elek-

trometaor,

Der Elckiromotor hat eine Leistung von 1,5 EW. Er wird iiber die am

Maschinengehause angebrachten Schaltknipfe eingeschalier.

Die geramte elektrische Apparatur ist in einem abgedichtcten Kasten im

Innern des Gestells der Maschine angebrache.

Der Schutz des Elekiromotors und des elektrischen Schalt-Stromkreises
ist durch eingebaute Thermorelais und Schmelzsicherungen gewihrleisier. Es
wird empfchlen dic Einstellung der Thermorelais, und die Wah] der Schmelz-

sicherungen nach dem beigefiigten elekirischer Stromlaufplan vorzunehmen.
Der Stromkreis wird iiber den auf dem Sicherungstafel angebrachten
Hauptschalter geschlossen,

Es wird empfehlen, sich den Anschluss der Maschine an das Stromnetz

von einem Fachmann durchfithren zu lassen.

ACHTUNG !

Bei der dritten gangstufe wird nicht die Planscheibe @ 400 gebrauchr,
$250
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2. GUTE DER BFIM BAU VERWENDETEN MATLERIGILEN
Lfd. Benennung der Baugruppe odes Einge :ri! T -li?;igufiii:—-—ﬁgmz
Bestandieil der Aaschine o " GOST kl.:-:'uge-n

1. Grosser Deenbankfuss 04010001 ¥z En TAS  He—67

2. Alaschinenbett M0l 0002 Fo & STAS H—ET

a Kelner Drehbankiuss at--0L.03.00 Fe 20 ATAS H68—AT

4, Zahnstange G4—0L.0006 ALC 45 5TAS BE0—BE

A Hauptsninde] o4 Q2001 OQLC 45 STAL Bad—6d

6. . Keilricmenscheibe 04—0d.00.03 Fe 20 STASL HH—GT

7 Biichar =it Rezhisgewindo Me-r00.04 0% 50 BTAS -0

& HBichse mii Linkspewindye O aeb2 00L05F  OLT 33 5TAS JREE—=GT

p. Spindellager Gierth 09.0F g 20 HTAS H6R--87

10 Spiredel] 04 -0400.02 OL 0 STAS A00—63

1i Geslel) —3,00.01A Fe 20 5TAS G8—&T

12 Konisches Rad MH—-05.00.00 Fe 23 STAS 36E—67F

13, Spiralieder M—0AH01F R R STAS AE—aT

14, Ring M—oro0eE Bz 14 T STAS 149F—60

13 Handauflaze 94 —00.00.01  Fe 20 STAS 56867
16, Pastille 44—07.00.94 OLC 60 ATAS BR0—G8

17. Einspannkonu: Q20000 OLC 15 HTAS BR0—66
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3. ANWEISUNGEN FUR SCHUTZ, VERPACKUNG,
TRANSPORT, AUFBEW AHRUNG, UND AUSSCHUTZ
3.1, Schurz.

J.1.1. Schutz fitr Transport in novmalem Kline,
Um ein Rosten der michtgestrichenen Metallteile wahrend des Transpories
oder der Aufbewahrung zu vermeiden, werden diese eingefettet ader bekommen
cine diinne Schicht von natlirlicher technischer Vaseline STAS 916-50" aufge-

spritet, nachdem vorher sorgfaltig alle Spuren von Schmutz oder Rost entfernt
worden sind.

* (Mobil Grease AL XNao. 3)

3.1.2, Schwtz fiir Transport in Tropem-oder Seeblima.

Verwendete Matenalien : Ferr U-100 AR® und White-spirit.

Vorbereitung zwecks Auftragung der Schutzschicht :

Die Teile werden gut von Rostflecken, Staub, Erde oder anderen Unrein-
lichkeiten befreit. Sie werden mit while spirit abgewaschen, mit emem trocke-
nen Lappen abgewischt und irocknen gelassen. Danach diirfen sie nicht mehr
von Hand angefasst werden, Nach Abtrocknung, des Whit-spirites, aber spates-
ters nach 24 stunden, kann mat dem  Aufrragen des Schutzfeites begonnen
werden. Das erfalgt mit Hilfe einees sauberen Lappens (hanf) oder einem Pinsel.
Die Teile missen krifug mit fett eingerieben werden. Danach wird nochmals
leicht mit dem Pinsel dariiber gefahren, um die  Fettschicht  gleichmassig zu
verteilen. The Fettschicht ist genligend stark, wenn das Feut gut aufl dem Teil
sichthar st (0.3...0.5 mm). Nach dem Einfetten miissen die Teile noch entspre-

chend verpackt werden, damit sich die Schutz-Fettschicht nicht abwischr,
* (Mabil Grease AA Mo 3

3.2. Die Verpackung.
Die Maschine mit allem Zubehiir das zur Lieferung gehdrt wird, nach den
emspmchénden- Schuizmassnahmen in Transportkisten, die gemass der entspre-
chenden Dcokumentation hergestellt wepden, verpackr,

T . P I T
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Um die Sicherheit der Maschine wihrend des Transports zu gewihrleisten,
wird diese wihrend des Transports mittels Schrauben am Boden der Kiste

befestigt.

Alle beweglichen Teile der Maschine werden in die Sltelluﬁg gebracht die
das geringste Aussenmass einnehmen ; hier werden sic in der I:-:tr-:ff;nd::n Stel-

lung durch entsprechende Massnahmen stars befestigt.

Wo es notwendig ist, sollen Flicken dic mit den Befestigungsmitteln’ in
berithrung kommen, durch Paope, Gumumni, Filz oder ein sonstiges entsprechen-

des Matenal, geschiitzt werden.

Die technische Dokumentation, welche die Maschine begleitet, wird in

cinen Beutel aus Kunststoff gelegr und in Paraffinpapier verpackt.

i.3. Der Transport,
Die Maschine wird verpackt, und auf dem steifen Boden der Kiste. befes-
Ugt.
Da um Allgemeinen die Maschine véllig monuert und eingcnéllt gﬂiic:ferl
wird, soll deren Handhabung oder Bewegung mit der Hand oder auf mecha-

tiischem Wege unter vermeidung von Stiissen erfolgen.

Auf kleine Entfernungen kann die Maschine = auch auf Rollen bewegt
n'erﬂcn, wobei zu beachten ist, dass die Mam:l_ji:je beim Verlassen der Rollen

keire Stosse erleiden soll.

Ber Beniitzung eines Laufkrans sollen entsprechende Drahtseile verwendet

werden, unter beachturg auf die Verpackung angegebenen Stellen.
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TRANSPORTPLAN
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34, Aufbewabrung,

Die Maschine darf nur in solchen Raumen aufbewahrt werden, die fres
von Witterungsemfliissen, von Feuchughkeit und gur geliifter sind, damit  die

Maschine nicht beschadigt wird.

Falls die Aufbewahrupng langere Zeit dauvert, miissen, regelmasaig Kon-
trollen (von 6 zu 6 Monaten) durchgefithrt werden, um festzustellen, wie die

Maschine erhalien 151,

3.5, Ausschurz.
Um die antikorrosive Fettschutzschicht von den geschﬁlztcxi Teilen der

Maschine zu entfernen, verfahrt man folgendermassen :

WNach dem Aufstellen der Maschine auf ihrem Fundament, werden alle
mit anukorrosiven Fett geschiitzten Flachen mut Hilfe eines weichharigen, in

LIETE :'Ll.L—'I..EH i|1'3E5 ENtretier.
etrole etauchten Pinsel entfettet

Die auf diese Weise gesauberten Flachen werden mit emem Baumwollap-

pen enthaltenen Schinierplan, gedl

Zur Beachtung
— Keine andere Losungemitiel ausser Petroleum verwenden um  nicht
den Anstrich der Maschine zu beschadigen oder ithren Glanz zum verschwinden

zu bringen :

— Gummiteile micht miv Petrolewm in Berithrung bringen, um ihre~Zer-

storung zu vermeiden ;
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-— Es ist untersagt zwecks Entfernung der anuikorrosiven Schutzschichr,
Druckluft zu verwenden, da diese das eindrigen von Schmutzteilen zwischen die

(leitflachen, hervorrufen kann ;

— Ebenfalls untersagt 15t das Intfernen der antikorrosiven Fettschicht
durch abkratzen mit harten Geger:tinden, da auf diese Weise unvermeidlich

Kratzer entstehn die das Ausschen der Maschine entstellen.

Die genaue Befolgung dieser Anleitungen hat das Erhalten von  remen

Flichen und einen gutern Gang des Maschine zur Folge.

4 GARANTIEN,
Die Garantie beschrinkt sich auf den Ersatz der fehlerhafien Tedl fast
festgestelltwird, das die Schaden unter normalen Betriebsbedingungen entstan-
den sind, und das: sie Materialfehlern oder fehlerhaftem Bau zuzuschreiben

sind.

Das Herstellerwerk garantiert die Genauvigkeit der Herstellung  der
Maschine tm Fall dass die betreffende Maschine keinen Stossen oder Beschadi-
gungen wihrend des transport ausgeserzt worden ist und nur im Falle dass die

Maschine auf ein entsprechendes Fundament aufgestellt wurde,

Das Lisferwerk garantiert das richtige Arbeiten der Maschine wahrend 6
Monaten vou der Inbetriebsetzung, jedach nicht mehr als 12 Monate nach der

Lieferung.

Im falle von Sonderbestellungen Konnen auch andere Garantietermine

gemiss den abgeschlossenen Kaufvertrag angenommen werden,
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Bemerkung

Das Herstellerwerk behale sich das Recht vor, der Maschine Verbesserun-
gen zu bringen, die sich als niitzlich erweisen wiirden,
~ Aus diesem Grunde soll diese technische Bezelchnung nicht als tvpische
SI-:uei;-ifikatinn des Models SL-20 angeschen werden.
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5. AUFBAU DER MASCHINE AUF DAS FUNDAMENT

Die Maschine wird auf ciner nach beiliegendem Plan gegossenes Betonfun-
dament aufgestellt. Es muss dabei darauf geachtet werden, dass die Maschine
genau waagerecht zu liegen kommi. Man erreicht dies mittels emer Wasserw aa-
gse. Erst dann kinnen die Ankerschraubenlcher wmir Zemenumiriel ausgegos-

ser werden,

Nachdem der Mértel erhirter ist. konnen -die Mutiern [festgeschraubt

werden.

Der Anschluss an das Kraftstrommetz muss ven einem achmann vorge-
nommen werden, wobel zu tiberprilfen ist, ob die gilugen Arbeitsschutzbestim-

mungen betreffs Erdung erfiille sind.
6. INBETRIEBN AHME DER MASCHINE

6.1, Varschriften beziigl Inbetriebnabme der Maschine
Die Maschine wird dem Besteller erst dann gelif.fert:_ wenn  samtliche
feer-und Arbeitslaufilberpriifungen im Herstellerwerk vorgenommen wurden,
sodass bei Inbetriebnahme nur die zur Einstellung nitigen Probelaufe durchge-

fithrt werden miissen.

Vor Inbetriebnahine ist Folgendes zu berficksichugen :

— Man bestnunt die notige Drehzahl, legt den Treibriemen auf die de-
mentsprechende Drehzahlstufe der Treibricmenscheibe der Hauptispindel und
stellt die Drehzahlanzeigerschieibe auf die der Drehzahlstufe entsprechende Zif-
fer emn ; .

— Der obere Deckel am Gestell wird auf seinen Platz aufgelegr ;

— Der Motor wird eingeschaltet ; wilirend des Laufes wird nun die
sewiinschte Drehzahl eingestellt, welche durch das  im Gehausedeckel  ange-

brachte Fensterchen abzulesen 1st,
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6.2, Das Einfaufen der Maschine

Nachdem die Maschine auf das Baufundament aufgestellt waorden ist und
angelassen worden ist, muss dic Maschine vor endgiltger Inberricbnahme erst

eingelaufen werden.
Das Einlaufen erfolgt in zweil Etappen :

a). Das Emlaufen im Leerlauf dauert vier Stunden, und dient dem Zweck,
den einwandfreien Lauf der Maschine zu iiberpriiffen. Man beachte dabei, ob

nicht tibermiassige Erhitzungen, Klopfen oder Erschiitterungen auftreten,

b). Das Einlaufen unter Belastung davert 1/2 Stunden, wahrend denen
verschredene Dreharbeiten vorgenommen werden.

6.3, Das Etnstellen der Maschine

Die Holzdrehbank SL-20 ist eine normale, jedem Holzdreher geliufige
Drehbank.

Je nach den #u bearbeitenden Werksticken wird die Maschine wie folgt
eingestellt :

— Die Drehzahl stellt man durch Auflegen des Treibriemens auf die ent-
sprechende Drehzahlstufe, bezw. durch Verschicbung der Anzeigertafel, ecin.

~— Zum Handdrehen werden dic mitgelicferten Handmesserauflagen be-
nutzt. Diese werden auf den Fithrungen des Maschinenbettes in der gewtinschten
Stelivung empespannt.

— Bei Bentitzung der Schaﬁlm:cu‘.k-:-pir:rvcnrriﬂhtung muss zuerst die Scha-

blone hergestellt werden. Diese spannt man dann auf die Vorrichwung ein.

Man bertickstchtige bei der Herstellung der Schablone den Durchmesser des
Kugellagers, welches wihrend der Kopierarbeir die Schablone abtastet.
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Auf den Werkzeugschhitten wird der hierfiir geheferte Bolzen mit dem Ku-
gellager am Ende, angebrachi. Die Spannmuttern der Hauptspindel des Schhit-
tens werden gelockert. sodass die Spindel cusgeschaltet i1st. Bei normalem Vor-
schub wird nun cer Messertragenkopf mit dem Querschlitten die Umrisse der
Schablone verfolgen und das zwischen den Spindelspiizen eingespanntes Werk-
stiick dementsprechend bearbeiten.

— Zum Plandrehen wird auf das Gestell die Plandrehvorrichtung und

eine Handmesserauflage angebracht.
7. ARBEITSWEISE DNER MASCHINE

Nach DBeriicksichtigung samthicher unter Punkt 6 angefithrter Vorschriften
(Einstellen der Maschine fiir den bestimmiten Arbeitslauf), werden folgende
Verrichtungen vorgenommen :

— der Elektremoror wird durch Druck auf den  Anlassknopf in Gang
gesetzt ;

— der richtige Lauf der Hauptspindel wird itberpriift ;

— es wird dberpriift, dass das Verschieben des Werkzeugschlittens und
des Reistockes méglichst gleichmassig erfolgt

— man versichert sich, dass das Werkstiick richtig emngespannt ist  und
keine Moglichkeit besteht, dass es wihrend des Drehens herausgeschleudert
wird : Verwendet werden fixirtespitze oder Reitspitze (fiir Drezahl 1000
Ufmin.).

— nachdem samtliche Teile der Maschine wahrend des Laufes iberpriift

worden sind, kann die Probearbeit beginnen.

Da die Maschine in staubgeschwingerter Umgebung arbeiter, versichere
man sich vor allen Dingen, dass die beweglichen Teile ausreichend geschmniert

werden.
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8. ARBEITSSCHUTZ UND BETRIEBSSICHERHEIT

Um Unfille vorzubeugen, miissen folgende Massnahmen berticksichuigt

werden :

$.1. Schutzmassnabmen besiigl, des mechanischen Teils
1) — Es ist untersagt den Motor einzuschalten, ohne sich vorher zu ver-

sichern, dass das Werkstiick richtig emgespannt ist ;

2) — Das Aufschrauben der Planscheiben muss mit Vorsicht vorgenom-
men werden. Man muss wihrend dem Aufschrauben die Hauptspindel des Spin-
delstockes mit einem Schliissel festhalten, um das Mitdrehen zu verhindern. Der

Gehiusedeckel muss vorher abgehoben werden.

Die Planscheiben miissen gegen ein mogliches Losschrauben  abgesichert
werden.

3} — Die Maschine darf nicht vor Auflegen des Gehausedeckels einge-
schalier werden. ' '

4) — Die Bremsvorrichtung wird nur bei abgeschalteten Motor beniitzt.

5) — Das Werkstiick darf nicht vor vélligen Sullstand der Haupuspindel
ausgespannt werden,

8.2. Schutzmassnabmen beziigl. der elektrischen Anlage

Die Maschine wird an das Erdungsnetz der Werkhalle, bezw. an eine Erd-

elektrade, deren Leitungswiderstand kleiner als 4 Ohm sein muss. angeschlossen.
Zum Erdungsanschluss ist ein verzinktes Stahlseil von 50 mm® Querschnit,
STAS 3 734-60 zu beniitzen.

Dias Srahlseil wird am Gestell der Maschine mittels der hierfiir vorgese-
henen Mutter, Scheibe und Sicherungsring befestigt. Diese miissen verzinkt oder

kadimiert werden.

Das Stahlseil ist am Ende mit einem angeldteten Polschuh versehen.
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Ihe Stelle auf dem Maschinengestell, wo der Polschuh befesugt werden

soll, muss bossiert und verzinkt werden,

Es ist zu iiberpriifen ob die Erdung der gilugen Arbeitsschutsbestimmun-
gen entspricht.
Diese tiberpriifung 1st bei Maschinen, die langere Zeit in Betrieh sind, in

regelmassigen Abstanden vorzunehmen.
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9. MOGLICHE MASCHINENSCHADEN UND IHRE BEHERBUNG

{:.T_d' Maschinenschaden Behebung
1. Geslssener Treibriemen Der Treibriemen ist =z ersctzen
Lockerer Riemen, da Feder dos Va- ) .
2. rlators zu schwach Dic Feder ist zu erselzen
Bei Normaldrehen wird das Werk-
stliel  konisch  absedreht gder e Kelle des Werkzeugschlitten
3. welst eine unregelméssige Oharfla- milssen angespannt werden
ehe auf
—, e _I‘__ . i
. Dire ¢leklrische Anlpgs st 2y
4, Idar Moipr springt oichl an fihorprifen
D Hugellager der Hauptspindel
5. Das abgedrehie Werkstitk ist oval des Spindelstockes ist abgentitzt
uind muss erscizi werden
DHe Bremsvarrlehiong  [anktionicri Der Bremsmschulr aps Textolit st
. nicht U ersetzon

10. ABSCHMIEREN DER MASCHINE UND DIEBEZUGLICHE
VORSCHRIFTEN

Der einwandireic Lauf der Maschine 1st grosstenteils

von der Art und

Weise der Wartung abhingig. Diesbeziighich ist Folgendes zu beachten :

— Nach jeder Arbeitsschicht ist die Maschine wvon besonders aul  den

Fithrungen abgelagerten Staub-und Schinutzteilchen zu remigen.
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— Die Maschine ist nach beigelegtem Abschmierplan xu schmieren,
— Die periodischen und Generaliiberholungen sind  nach beigelegtem

Uberholungsplan vorzunehmen.

Bei Generaliiberholungen muss die Maschine ganz zerlegt  werden, die
einzelnen Bestandieile milssen in Petroleum  gewaschen, und schandhafie Be-
standiteile ersetzt werden. Dann erst knnen diese gedlt und neu Zusammenge-

setzt werden.

Bei langerem Stillegen der Maschine miissen inshesondere die Fiihrungen
gegen Korrosion durch die unter Kap. 3 angefiihrten Massnahmen geschiiizt

werden.

11. VERZEICHNIS DER KUGELLAGER DER MASCHINE

L.td. Benennung 5TAS Stilels Alinessungen AMontagestells

NT. SKF nra d D B
Museh,

1. Einrehigey

Radielkugellager 6210-F & 2 ai 9 an Fpindelstack
7. — B 207 2 35 72 17 Selcundirspindel
3. — .= i 204 2 20 47 14 = g

4 —  — i 202 1 13 B 11 Koplervorrichtung
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12. VERZEICHNIS DER VERSCHLEISSTFILE

L.rd. Benennung Emzelteil oder Stickzahl

MNr STAS Nr,

1. Bromshbelag 03,0004 #

2 Eellriemen A—1080 (13x% 2

3 Spezialriemen 1T 36x10x1IA Typ ,.Simpla-BeH* (AVCS 130.04.00) f
Die Verschleissteile werden mee—darn mit der Maschine mitgeliefert, wemr

: | I ] .

Iie genormren Bestandteile, welche von anderen Fabriken und micht vom

Herstellerwerk der Drehbank crzeugt werden, oder importiert werden, miissen

vom Kaufer direkt aus dem Handel bezogen werden.
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MASCHINE 51-20,

I3, LISTE DER INSTANDHOITUNGSWERKZFUGE DER

Lfd. Einzelteil- Stok
HNr. Benennung Marke oder pro
S5TAS Maschine
0 1 s oF
1. Schilissel [ir Innen Sechskant 3 STAS 3184.54 1
1. Doppelschiiissel 1011 STAS 5R2-84 I
3. DPoppelschliissel 14x15 STAS 38I-68 1
4, BDoppelschlissel 24056 BTaAL  HE2-6H 1
5. Doppelschifissel B0 32 STAS B354 1
#. Binfacher fester schliissel 10 Hlas  5H81-68 1
7. Einfacher fester kiire schiiissel 46 sTAS &El-A3 i
4. Einfacher fester kiirz schlilssel Lo 5TAS hil-6h 1
1. Sphraubengieher {mechanisch) L = 260 STAS 4050-52 I
10. Schlissel C 3L — 36 STAS 363208 1
11. Schmierpumpe PDJ STAS 5200-61 1
12, Schmiervorrichtung DD STAS 64l4-61 1
13 Schmiervorrichtung DO STAS 6il4 5] 1

lerfirma vorhanden.

geliefert, sondern nur auf Sonderbestellung.

Die Instandholrungswerkzeuge werden nicht zusamen mit der Maschine

Sie sind gewdhnhlich im Werkzeugrorrat des Schetmechanikers der Bestel-
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14. UBERSICHT DER UBERPRUFUNG DER
MASCHINE 51-20,

Gegenstand = der vorge- i | Datum und
iy X" Feststeifung der Prifung ’ Tk erach st

: |
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15. UBERSICHT DER MASCHINENREPARATLUREN
AN DER 51L-20.

' Bestaligung der CQualitit
der Reparatur und und Unter-
schrift des mit der Instand-

haltung der Abteituns
Verantwortlichen

Ersatz von Beslandteilen

Dabum:
Ak ungd ausgefithrie Renaraturen

e o o e e s+ i B ST -

e, i e

- . S e e mann . ———— o —— . s
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17, BESTAND VERZEICHNIS-DER MASCHINE

1. Holzdrehbank.

2. Das Buch der Maschine.

3, Normalzubehor ;

(st in der, gesamen Maschinensaiz)

-— Fiihrungsantriebsspiize = | StﬂcJ;:

- Fixirte spitze — ¥ Suiick
— Handautlage ] . — 1 Seiick
— Handauflage 11 -1 Stiick
— Handauflage 111 -~ b — Suick
— Plandrehvaorrichtung — 1 Stiick
— Schablonen Kopier — 1 Stitck
4. Spezialzubebor

(Besondere bestellung geliefert)
— Reilspitze kon Morse 3 — 1 Stiick
5. Wartung Werkzeuge gebefert (sonderbestellung geheferr) : |
— Schliisse]l fiir Innen Sechskant — 1 Stick
— Doppelschliissel ~— 4 Srilck
— Einfacher fester schliissel — 3 Srick
~ Schraubenzieher — | Sriick
— Schliissel =) Sti_.'!n:k
— Schmierpumpe ' _ — 1. Stiick

==~ Schmiervorrichtung — 2 Stiick
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18, TECHNISCHER KONTROLLSCHEIN,

Gegenstand und a0
der Messung

N
crt.

1
Zuliasi- |
ge Abwel- |

chung i

sene Ab-
weichung

Priifbild

20}
£

der

Drei-

Prifuyng der Ebenhelt
Fihrungsilichen dor
maschine in Léngsrichiung

in Querrichtung

Ayf die Arbeltsfliche jedes
Fithrung wird ein §00¢ mom
langes Kontroll lineal in
Lingsrichtung angelegi.

Die Abwelchungen werden
mit der Filihliehre
zgen, Zur Pridfung in Quer-
richlung wird auf die bei-
den Fihrungen das Linesa!
#ur  Bewegungs-

BLrras-

senkrecht
richtung des Supports puf
gelegt wnd die zbweichun-
gen werden mit der Fahl-
lehre goemessen

0,2

b {0
0,1f t
204

i a—

i{unt}'ﬂ-ll liveal

Fuhllehre

13

Priifung- des radiaicn 3chip-
ges der konlschen Bahrang
der Haupt.pindel, K, wird
eine
angebracht. dass ihr Tasier

Messuhyr solcherweiso
die untere Oberflichen pge=-
rade der konischen Bohrang
der Hauwpispindel berithrt,
Man dreht  langsarm die
Spinded und liest die gris-
sten Ausschlige der Messuhr

k.

0,05
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3. Pritfung des axiz en Schlages
der Hauptspindel,
In die koalsehe Bohrung
der Hauptspindel wird ein
MW mm langer RKontraldorn

mit elnem Durchmesser 0
0 mm eingefiihre

Es wird eine” Messpyhr sol-

05

cherweise angebracht, dass
thr Taster die Slrofldche
des Kontrolldornes  mi- Hessuhr
flichst nahe der Achse he-
rithrt.

Man dreht  langsam  die
Spinde] und Hest die hichs-
tern Auvssehlige der Ales-
sulir ah,

Prifung des parallelismus
der Hauptspindel mit den
Fidhrungsflichen dss Bettes
der Drehmaschine,

in der sepkrechien Ehbens 0,3/
— V. 500
In der wasgerechien Ebens | 02
- ) H)

In die konksche Bohrung der ¥
Hauptspindel wird ein 300 i—«,,ui
mun langer Hontrolldorn mit
einem  Durchmesser 5 3
mm eingefithet,

Auf dem Suppori wird etne
Messuhr solcherweise ange-
bracht, dass Bhr Taster die
Coerflichengerade dea Daor-
nes beriihri, Der  Suport
wird so fortbewegt, dass : Dovn
der Taster die Liinge des '

Darnes durchlduft Man  liest Wes tulr
dia Angaben der Messuhr
b,

V.—an der oberen Oher-
fliichengeraden.

O — an der seitlichen Ober-
flichengeraden,
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5. Prifung des Parallelismus W
der Reitstockpinole mit den
Fithrungsflichen des  Bet- : i

leg der Drehmaschine,
In der wazagerechten Ehene 0.1}

- 0, 1400
" In der senkrechisn Ebeéne 1)
— Y. - 1010

e Pinole wird 100 mm iril
dern Reltsioels herausgezos-
gen. Auf dem Support der
Maschine wird eine  Mes-
suhr soicherwelic ange-
bracht, dass ilir Tasier dic
Linge dger Flnole  durch- :

Euft. Man  liosst dle Ane

gaben der Messuhr ab sable
YV — an der gpberen Qbor-
flichengeraden.

0O — an der seitlichen 0O-
berflichengeraden.

. Prifung des Paralelismus
der Fluchillnie der Eorner=-
spitzen mit den Fuhrungs-
flaichen des Belles der

Drehmaschine. 0,2f
In der waagercchten Ebene 1 000
— 0.2/
In der senkrechien Ebenz 1 D0
S W

Zwisechen die korperspitzen
des Spindelstockes und des
Reitstockes wird ein 1000
mm langer Dern von o 30
Tarchmesser  eingefihri.
Auf dem Supperi wird.eine | |
Messuhr solecherwelse an -
gebraeht,  dass ihr Tasier
die Oberflichengerade des
Dornes beriihet. . g
Mzn beweght den Support

damit er die Lings des

Dornes dorchlduft und man

liesst die Aussersten Abwel- :
chungen ab. Dora
V — an der oberen Ober-

flachengeraden.

& — an der seitlichen Ober-
flichengeraden,
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19, TECHNISCHER PROBESCHEIN.

Zulids- Gemes-
Nr. Bedingungen der Ar- sige sene Arheitspenanizkeiisbiid
beitsgenavigkeitspriifung Abwei- | Abwei- 2 EC Qe e1l=

chung chung

1. Die  Arbeiisgenanigkeiispri-

fumg  erfolgt 30 Minuten
lang

Werlkstaff - Buchen oder Ef-
chenholz 12031 (K,
Bs wird auf ¢ 100 gedreht.

[
i 1:?-:3__1_

2 Prifung der Rundheit des
Probekdrpers mit @ 100 mm
Es wird der grdsste und d;e:
kléinste Durchmesser mil
ciner Schublebhre gemesscn.
Con2

1
1

|

Der Mindestholbdurch mesger ::af?b
Jem Eoprerschalklonenamiiss 0@75‘ nicht-
K leines als. de~ Halkduechmess e/~ oes
wéféinjer- pez G4~ 18 . c0.0cfz s,

~ .




20 LISTE MIT VERSCHLEISTEILENM FUR ZWEI JAHREN UNI> SER VICE

H..?. Benenaung Teil Stiftek /e hine Nellogrwicht Technlschie Liclerunt Sitek/n machinen
W, 100 1g:nd 50:108
0 L * | 4 ) ] i B 0
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*1. Bremschub ARET R 1 . B0 [ Alba [ulin 1 ] 1%
= Bremsbelog 4.0 00,04 L ] ¥k - q 0 12
=1. Platte e ) R 2 (L K0 . JHE —u gy = 1] 2 4
4. Schratibe NTAS | (1. Ligks 1l i 2 L)
ST1-60
4. Kellriemen- -k W 07 | 5 00 [z 50 e == " H 12
acheibe
6. Hellriemoen- O (b 00, 07 T3 i i) | o — = 1 # 12
sohed e
7. Heilriemen- ER l S HI0 e 3 = — 3 i 12
scheibes
B, GBpannscheibe Q4-04,00,16 | BATE OL 44 Wy * LET B
9. Mitnehmer- 042000007 L 1.231 subans, — 3 I E
spindelspitze
* AVCS 1 ST Suhans —r = * h 1!
W Variowselieibe e 110-0400 1
spezladriemen * AVES
110-0400 K

* Lfs, ¥o I,
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21 FUNDAMENTPLAN

£

I

HY —

S0 ¢ S0 SR
 NT%
U =
Ly ] T o e -?I?E"
9 . g%: %
3P ]
d 250

hing! von der Festigkeit des Erdbodens ab.

3 | Unterlagscheibe B 17

2 | Mutier M 18

3 STAS 3300-66

L]
4 ETAS 4071-85

1

Ankersechraube M 165 250

4 5TAS 2350-64
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22, GENERAL ASSEMBLY

N €
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23, ABSCHMIERPI AN

SCHMIEREN INSTRUKTION
| Schmie-] 4,
gesche —— . Zahfllssig
INTERVALL ren s Schmierenmit bei 50 in "E
platz
1 403 .
- ANNE 30.. 40
TAGLICH 1 STAS T51-40 OLEANN .. .4
1 T . ﬂIJ ‘iﬂﬂ »
TAGLICH 1 STAS 751-48 OLKANNE a0, .40
Schmiiere .
WOCHENTLECH a Rul Q1140 OLPUMPE -
- Eﬂhﬁmer&
MONATLICH 4 Rl SL-140 OLPUMPE —
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24, BREMSBELAG

Me Verziehuny wird bei der
Montage eingepassi sur  die
Befestigung su wversicheérn

Material
Fiber
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26, FEIEKTRISCHE AUSROSTUNG LISTE

61 it L
T=rva B0

P o
LR m—
Fo— el

Electrik motor 1,5 Kw — 1 5H rp.m.
Elekiromtor 1.5 Kw — 1580 U/min.
Moteur elécirigae 1.5 Ew—1 5 t/min.

ELEKTRICHE
AUSRIISTUNG LISTE
a— Schalter
£1; e - Sehmelesicherung
P Warmnerelafhlock
Transformator
nr — Dretpoliger-
o — kontaktgeber
b B — Bedienungslnopt
[Tl Eleptramator

f5 - nieoschq

ANMERKUNG ©

ie Schmelzsicherungen
und thermorelais sind in
der worstehenden tabefls
in Abh#ngigkeit von der
elektrischen Stromver-
sorgung angegeben.

Die carakteristileen der
plektrischen Apparale
sind in Abhdngigheit vom
elekirischen Netz angege-
Demn.

Mer work ; Netz Resesu

Secondary cir=-

Comande moteqr |  cifcuits de
B e I ecommande

Moter control

Dirive motor cuit supply
Netzbetrieh Steunerung des
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NOTE . ANMEREUNG : wNOTA :
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