[ M.E.F.M.C.—C UP.S
8 W INTREPRINDEREA DE UTILAJE ALBA IULIA
— QLBRIUL/ I

STRUNG PENTR U LEMN
e SL-20




INTR. DE UTILAJE — ALBA IULJA

CARTEA TEHNICA

STRUNG PENTRU LEMN
TIP SL-20 |




— CARTEA TEHNICA — SL. 20 —

CONTINUT

1. DATELE DE IDENTIFICARE A UTILAJULDUT e om s e o s o s g

1.1. Destinatia si domeniul de ULIlZATE - oo v e s o oo

L% CaractoTiotiol BERNIOE: i e mim e v o s s s o v s

1.3. Consiructia si modul de funclionare — e e e o s o i e s ae s g

T3 PETET TIRCIIRIE oo o e o o st e s e g ek S e e e Qe

LB TR L TR oo ronercomcm st e ormte v rces s e s

1.3.A.2, PADUSA FIXA o ver e o o s s e s ot et et s s a1

1.3.A 3. Papusa MODIIE e e n o con s e s s e e s s v e s e s 1 s 2

1.3.A 4. Carucior et v s 4R mtre U e BYOR wrr oot e e e R e e re 12 7 e e ot R Y
1 |3|A15| Platomle lee [ — . AR . O ———

1.3.A 6, Sistemul de actionare . e o e o o oo

1.3, 8.7, ACDEBOIET et sim cim srit mr min 100 8158 e erem evee s arem s marm e s 968 v sem 468 E e 518 468 e ot

a) Rez&maitoare pentru cufitele de mind — .- .- R A ———

b} Suport pentru strungirea pland ... oo e
[‘,:I DiSpUZiti\?’ de c()ipierg dupﬁ_ ﬁh‘lﬂn Wcr oo ORI oy i e, 50 VT TS i T T

e R =

1.3 B. Partea cleCEFimd — e s o om mm o oS |- 4 s s i mm s $44 wmm vin maim e s ek e

DEPOZITARE, DECONSEBRVARE . a cr i sim s o s s e e s e s

2, CALITATEA MATERIALELOR DE EXECUTIE e e v oo o s

INSTRUCTIUNI PENTRU CONSERVARE, AMBALARE, TRANSPORT,

Z.], CONooTimaram oo S o o i L i o s e b i i i i a4 v e i e

3.4. Depozitarea T R UL S

Te——

5. MONTAREA MASINII PE FUNDATIE o e r e s b s s o g sie ss min s

8. GARANTIT — NOE o o oo oo e e st e e e st e o ot et 1 e

6. PUNEREA IN FUNCTIUNE A MASINIT . v o v o v sms s sim e s am o oot e s s e e

6.1. Instructiuni de punere In fUNCHUNE - e e o i e i e

6.3, Beglajil MAgitiil e oo e o e s s e oo s o e s me e sem 4 e s e 20

. FONCTIONAHER, MASHNE — s e s s

2. PROTECTIA MUNCII SI SIGURANTA IN EXPLOATARE

B )

8.1. Protectia pirtii AR - -B-2N - -4 - M1 LED A . 75

=%

m

1”

¥

b1

¥

L)

@ 0 =1 =] =1 =7 =] =1 & o oy oh & en en &n

L=l

10
10
10
11
11
13
14
15

15
15
13
16

14




_?_

— CARTEA TEHNICA — SL. 20 —

10.

11.

12,

13.
14.
15,

16.
' k.
18.

14,

20.

21
22,
23.

24,

25.

*) Pentru masinile oo se livreazd la intern piesele de
ugine, comert sau lmport nu se contracteazd i ou

UNGEREA MASINTI ST INSTRUCTIUNI - - o oo o st s
LISTA RULMENTILOR UTILIZATI PE MASINA o o st e s v s

. DEFECTIUNI POSIBILE 51 REMEDIEREA LOR - v a s o e et o s s s

LISTA PIESELOR DE UZURA o oo oot e e e e e

LISTA SCULELOR DE INTRETINERE - -

EVIDENTA CONTROLULUI UTILAJULUL v om s s

EVIDENTA REPARATHLOR MASIINIE e o i om s o s s o s s s i e s s e i

CICLURILE DE REPARATII - v oo o s i

b e i At mii RIS BEiE PEID TUSE g

INVENTARUL MASTINIT oo oo e e s 1 s 4 s s i e s o 1 s

FISA TEHNICA DE CONTROL o o oo o et i s e

FISA TEHNTCA DE FROBA .--e- D .. e e s

LISTA PIESELOR D ESCHIMB PE 2 ANI FUNCTIONARE . o v s s o v

ANEXE : DESENE DE ANSAMEBLU

Sl':hﬂj‘l_ﬁ ﬂmda;tm e i e et s aeer v o0 s S48 94 i Bt e 1 ki e 1S A 1 B S04 i e e ks s st S i HUSE S B

FPlanul de LITUEEITE oo oo e s o s 450 5 S 0 10 i o 0 1 517 s o 0 72 0y et e

Lista echipamentuiid eleehrie o o meum s oo i o s o s s s e

Specificatia echipamentului electrie . o v i o im s oo s e

R

n

L]

18
18
1%
19
20
41
22
43
24
25
29

a0

33

35

36

sehimb care indrd in specificul de Sabhgieatie al altor
se livreazd de citre 1.U. Alba Tukis




— CARTEA TEHNICA — SL. 20 —

1 DATE DE IDENTIFICARE A UTILAJULUI

1.1. Destinatia si domeniul de utilizare

Strungul pentru lemn este destinat in fabricatia de mobild si in intréprinderi Care pro-

duc articole sportive, obiective de artd si de uz casnic, ete.

La aceasti magind se pot executa diverse operatii de strungire, dupi natura pieselor res-

pective §i anume (rozete, bare, cepuri rotunde, minere, picicare de suporfi, popice, piese de

schil, jucéril, ete.

1.2. Caracteristici tehnice,

— Distanta intre virfuri
— Inaltimea virfurilor

- Diametrul platourilor plane, in fata
— Idem in spate
— Dism. de strungire deasupra céé‘u{:ior.
— Turatia axului (variabild)
— Puterea motorului
— Lungimea cu disp. de str. plana
— Lungimeq fird disp. de strungire plana
— Lungimea fard disp. de sirungire plana
— Inal{imes cu disp. de strung plani
— Latimea cu disp. de strung plana

— (Greutates oes.

¥ Efians
JRETERE

mm

135991
rot. frodn.
bow

Imm

mim

I
kg

2 000
300
@250
@400
1480
(300...2 800) 4109,
1,5
3 600
3050
725
1280
940
740

La diametre de peste {400 mm fara posibilitate de citire a reglajului transversal.

1.3. Constructia si modul de functionare

Strungul pentru lemn se compune din urméatoarele subansamble principale :

1.3.A, — Pariea mecanica

--~ Batiul cu patul picior mare si picior mic.

mic,
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— Papuga fixd

— Papuga mobild

-— Céarucior

-~ Sistemul de acfionare

— Platourile plane de #3250 mm si 400 mm
— Accesorii ea :

— Rezeméatoare pentru cutite de mind

- Suport pentru strungirea pland, atasabil
-— Dispozitiv de copiere dupa gablon.

1.3.B. Pariea electrica
1.3.A. Partea mecanici
1.3.A.1 Batiul masinii

Este alcituit din 3 subansamble din fontd, asamblate intre ele prin suruburi. Cele 3
subansamble, piciorul mare, piciorul mic gi patul servese pentru sustinerea si montarea celor-
lalte pérti componente a maginii. '

Piciorul mic are si destinatia de duldpior pentru sculele de intrefinere a masinii. Patul
gre rolul de g permite culizarea edrweciorului si a pipusii mobile in vederea prelucrdrii de pie-
se de lungimi diferite. '

1.3.A.2 Papusa fixa

Este montatd in piciorul mare s se compune din ax principal pe care se monteaza roata
de curea, roatas de fring, platoul mic st mare, iar in interiorul axului sint prevazute conuri M -
pentru fixarea virfurilor de anfrenare, mandrine, sau diferite dispozitive. Pentru manipularea
mai usoard a papusii fixe, la strungirea normald intre virfuri, se ataseazd roaia manuzld In

partea stingi.

1.3.A.3. Pipusa mobila

Papusa mobild este fixath de ghidajele patului gi are uposihj]jtatea.ul]ﬁ'ji in Iunpul a-
xului masinii. Serveste pentru fixarea pieselor intre virfuri cit si pentru operatii de gaurire,
in care scop, are o roatd manuald ce servegte lu avansarea axului pépugii mobile.
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1.3.A.4. Carucior

Serveste pentru fixarea sculelor si :;Emngirea in directie axiald si transversald, Se com-
pune din corp, sanie transversald, ghidaje si roti dinfate cu roatd manuald pentru deplasarea

axiala.
1.3.A.5. Platourile plane

Masging este echipata cu 2 platouri din fontd de (/250 pentru partea din fatd a axului ¢i
dz (71400 pentru partea din spate a axului principal.
Servesc pentru fixarea diferitelor piese pentru sirungire normald sau pland prin inter-

cozdivl unor bride dupfd necesifate la alegerea beneficiarulud.
L3.A.6. Sistemul de aciionare

Fste montat in piciorul mare si se compune din suport eu molor electric, grupul arbore
secundgar, saibad variatoare pentru reglarea turaliel prin intermediul unei rofi manuale, frina gi
mecanism ce indicd gama de turatie obfjinuta.

Rotile de curea avind irei diametre diferite. prin schimbarea curelei se pot objine irei
game de furatii la axul principal. Tablita indicatoare de turatie poate fi reglatd in pozitia co-
respunzatoare trepiel de turatie.

Fring este actionata printi-o manelda si serveste pentru oprivea rapidéd a axului prinei-

pal, dupd ce a fost deconectat motorul electric.
1.3.A.7. Accesorii
a) — Rerzemitoare peniru eutitele de mind

Masing este dotatd cu trej tipuri de rezemitoare care pot fi agerate fie pe ghidajele

sirungului sau pe suportul de strungive pland, in functie de necesitate.
b) — Suport peniru strungirea plani

Pentru strungirea pland, acest suport se monleaza la batiul, reglind piesele cu una din

rezemitoare asifel incit strungirea cu cutitele de mind devine posibila,
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¢} — Dispozitiv de copiere dupi sablon

Serveste peniru strungirea diferitelor profile.
Se compune dintr-un suport ce se fixeazd in spatele strungului pe pal. Dispozitivul este
prevazut cu trei sabloane pe care se pot prelucra profilele necesare, de citre beneficiar.
Cu dispozitiv de copiere se pot executa strungiri pina la 3100 mm.

1.3.B. Partea electrici

Instalatia electricd a maginii asigurd alimentarea cu energie electricd a motorulud elec-

trie.

Motorul electric are puterea dé 1,5 Kw,. Actionarea lui se face <le la butcanele de co-
mandd amplasate pe batiul maginii.

Intreaga aparaturd electricd este montatd intr-o cutie etangad amplasati pe batiul maginii.

Protectia motorului electric si a circuituiui de comandi este asiguratd prin relee termi-
ce i sigurante fuzibile, Reglarea releelor termive §i alegerea sigurantelor fuzibile se face con-
form schemel desffsurate.

Masina se pune sub tensiune de la intrerupatorul principal ce este montat pe tabloul
electrie.

Legatura eleetrici trebuie executatd de un electrician calificat.

ATENTIUNE!

La treapta a 3-a de vitezd nu se va utiliza platoul 400, (A250.
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ROMAN
|
2, CALITATEA MATERIALELOR DE EXECUTIE 1

RS Dentumnirea subansamblului Calitatea materialului )
ert, 2au Mmﬂwmﬂ%mgmﬂﬁﬁcumnﬁm Reper arca m_u.w .wm.w . Observatii
m- .I...H - 2 3 4 . ) 5

i, Piclor inare 94-01.00.01 Fc 20 STAS 568-67

2. Pat 94-01.00.02 Fc 25 STAS BHGEE-6T

4. Corp pielor mie 24-01.03.01 Fe 20 STAS 568-67

1. Cremalierd . 94-01.00.06 OLC 45 STAS 830-60

5. Arbore prineipal 04-02.00.01 OLC 45 STAS 88B0-66

i, Roatd curea trapezoidald 84-02,00,03 Fe 20 STAS 568-67
. T. Bucgd dreapta 94-02.00.04 OL 530 STAS 500-G3

. Bucsd stinga 94-0:2.00.05 OLT 35 STAS 2881-81

9. Suport., Arbore O4-04.00.01 Fe 20 . STAS  H568-67

0. Arbore . 94-04.00,02 OL 50 STAS 500-63

11. Corp 94050001 A Fc 20 STAS 568-67

12. Roatd conicd 94-046.00.09 Fe 25 STAS HH8-AT

13. Arc elicoidal 894-06.00.18 RR . STAS 893-67

14. Inel 94-07.00.08 Bz14 T STAS 197-60

13. Rezemitor B4-08.00.01 Fe 20 . . STAS 568-67

1d. Pastila . 94-08.00.04 QLC &0 STAS 880-66

17. Con de fixare 894-20.00.01 OLC 15 STAS 880-66
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3. INSTRUCTIUNI PENTRU CONSERVARE,
AMBALARE, TRANSPORT, DEPOZITARE,
DECONSERVARE

3.1. Conservarea
3.1.1. Canservarea pentru transport clim:t normal

Pentru evitarea corodirii pirtilor metalice nevopsite, in timpul tramsportului si depozi-
tarii, acestea se ung sau se pulverizeazd cu un strat subjire de vaselind tehnicd naturald STAS

916-50°, dupd ce in prealabil au fost curitate perfect de murdidrie sau rugini.
* (Mobll Grease AA No 3. ’

3.1.2. Conservarea pentru transport climat iropical sau maritio,

. Materiale intrebuintate : unscare U-100 AR" gi white spirt.

Pregiitirea in vederea acoperirii de proteciie :

Piesele se curdtd de oxizi, praf, pamint sau alte impuriti{i. Se spald cu white spirt, se
sterg cu cirpd uscati si se lasi sl se usuce. Nu se vor mai atinge cu mina. Dupi uscarea pie-
selor de white spirt s5i maxim 24 de ore de la aceasta se poate trece la aplicarea unsorii de
protectie. Aplicarea s¢ face cu ajutorul unei cirpe curate (cinepa) sau pensuli. Piesa va fi freea-
td ap#isat cu unsoare apoi se¢ va trece ugor cu jensula pe deasupra pentru omogenizare. Stra-
tul este suficient de gros atunci cind unsoarea este net vizibild.pe piesa (0,3—40,5 mm). Dupd
avoperirea cu unscare de protectie piese trebuie ambalatd corespunzdtor astfel ca unsoarea sa

nu se gteargl.
*} Maobil Grease AA No 3.

31.2. Ambalarea

Magina impreuni cu toate accesoriile care intrd in completul livririi se ambaleazdi —
dupi ce au fost protejate in mod corespunzitor ~ in lazi de transport confeclionate conform
documentatiel specifice.
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Pentru asigurarea securititii produsului pe timpul transportului, masina se va fixa prin
suruburi pe podul ambalajului. #

Toate elementele mobile ale nmini:i,zfvor [1 agezate in pozifia in care asigurd un gabarit
minim §i vor fi rigidizate in pozifia respectivi printr-o fixare corespunzitoare.

Acolo unde este cazul, suprafetele care vin in contact cu elementul de fixare, se vor
proteja prin : carton, pisla, cavciue, sau alt :mate.t‘ial corespunzitor.

Documentatia tehnica care insofeste masina, se va impacheta in pungd de material plas-
iic 5i se va inveli in hirtie parafinati.

' 3.3. Transportul

Masina se transporti ambalati si fixatd pe podurile rigide ale ambalajului.

Intrueit in general masina se livreazd in stare complet montatd si reglatd, manipularea
3i manevrarea acesteia manual sau mecanic — se va face — evitindu-se socurile,

Deplasarea pe distante mici se poale face pe role avindu-se griji ca la iesirea podului de
e rolele respective, masgina s4 nu sufere zdrun inaturi.

La manevrarea cu podul rulant, se vor folosi cabluri de oiel corespunzitoare, respectin-

du-se locurile de trecerc ale acestora, marcate pe ambalaj,

3.4, Depozitare

Masina se va depozits In ineaperi inchise. ferite de intemperii. de umiditate, aerisite, in

condilii care 58 nu duci la deteriorarea ei.
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In cazul unei depozitéri indelungate se vor face controale periodice (din 6 in 6 luni) de

felul cum este conservati.

2.5. Deconservare

Pentru a indepdrta unsoarea anticorozivd de protectie de pe pirtile protejate ale maginii
=2 procedeazd astfel . '

Dupi agezarea pe fundafie a masinii, toate suprafefele protejate cu unzeare anticorozivi,
vor fi degresate cu ajutorul unei pensule cu pir moale inmuiate in petrol

Suprafetele astfel spilate se vor sterge uscat eu cirpa de bumbac, apoi unde e necesar

se va unge cu ulei conformn indicatiilor schemei de ungere din cartea maginii.

ATENTIE

— A nu se folosi alti solventi decit petrolpentru a nu degrada vopseaua, sau a pierde lu-
ciul maginii.

— Piértile de cauciuc nu se vor atinge cu petrol evitind astfel degradares lor ;

- Pentru indepiriares unsorii anticorozive se va inierzice folosirea aerului comprimat,
deparece acesta poate provoca patrunderea murdiriei intre suprafetele glisante ;

— Die asemenea se interzice Indepértarea unsorii anticorozive prin rédzuoire cu  obiecte
dure, deoarece duc in mod inevitabil la zgirieturi, dind un asapet urit maginii.

Folosirvea Intocmai a acestor instruetiuni are drept rezultat objinerea unor suprafete cu-

rate ¢it i o buni functionare a masinii.
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L GARANTII:

Garaniia se rezumd la inlocuirea pieselor defecte in cazul cind se constald cd defectele
s-au produs in conditii normale de exploatare si ingrijire a masginii si ci se datorese unor de-

fecte de material sau de constructie.

.Uzina constructoare, garanteazd gradul de precizie a execufiel masinii in cazul cind uti-
lajul respectiv nu a suferit lovituri sau deteriordri in timpul transportului si numai atunci cind

a fost montatd pe fundatie In mod corespunzitor.

Uzina furnizoare garanteazd buna fumctionare a masinii timp de 6 luni de la punerea ei
in funefiune, insd nu mai mult de 12 lumd de la Lvrare. La comandd speciald se accepta si alte

termene de garantie conform contractului incheiat.

Nota

Uzina constructoare isi rezervi dreptul de a aduce produsului modificdrile care sint opor-
tune,
In consecintd, prezenta notitd tehnicd nu pote fi luatd drept o specifieatie tip a modelu-

Jui SL-20.
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5. MONTAREA MASINILOR PE FUNDATIE

Montajul maginii se va face pe o fundatie de beton conform planului de fundafie anexat
cartii masinii. '

Magina se ageazd perfect orizontal verificindu-se aceasta cu ajutorul unei nivele cu buli
de aer care se toarni lapte de ciment in giurile suruburilor de fundatie.

Dupé solidificarea cimentului, magina se va fixa in buloane,

Legatura electricd trebuie executatd de un electrician calificat. Se va controla legarea

electricd la padmint conform normelor N.T.S., daci este perfectd,

6. PUNEREA IN FUNCTIUNE A MASINII
i.1. Instrucfiuni de punere in funcfiune

Magina se livreazd citre beneficiar cu toate verificirile de mers In gol si in sarcing, efec-
tugte. La beneficiar se va face numai verificirile de mers in gol si in sarcini, necesare reglajului.

Inainte de punerea in funcfiune 4 maginii, se va avea in vedere ummitoarele :

—— se stabilegte turatia necesari si se poiriveste gama de turafie agezind cureaua pe
ireapla respectivi §i deplasind tabla indicatoare la locul potrivit gamei de turatie ;

— e ageazd capacul superior la locul lui;

— $e pornegte motorul §i in mers se regleazi turatia respectiva, citind-o pe linia gemu-

lastalud, .

6.2. Hodarea masinii

Dupd montarea pe fundatia de beton si punerea in functiime, inainte de dareg in ex-
ploatare, masina se va supune unui rodaj.

Redajul respectiv se executd in doud etape :

a) — Rodajul In gol, care dureazd patru ore §i prin care se va verifica functionarea
normald a organelor masinii, observindu-se dacd nu apar supraincilziri, zgomote sau vibratii
anormale,
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b) — Rodajul in sarcing, care dureazi 1,2 ord executindu-se diverse operajil.

6.3. Reglarea maginii,

Strungul de lemnn este un strung obignuit cunoscut fiecdrui strungar in lemn.
In funciie de piesele ce trebuiesc executate masina se regleazd astfel :

— Turatia se schimbi prin schimbarea curelei de pe o treapti pe alta, respectiv cadra-
nul de indieatie a turatiei.

— Pentru strungirea manuald se utilizeazd rezemitoarele previzute in accesorli, care se
prind pe ghidajele strungului in pozifia convenabila

— Pentru folosirea dispozitivului de copiere cu sablon, se va executa in prealabil sablo-
nul ce vine fixat pe linia dispozitivului.

La confectionarea sablonului se va {ine conl de diamefrul rulmentului ce intra in con-
taet cu conturnl sablonului.

Se atageazd chruciorului bolful cu rulment previzut si se desprind piulitele fusului
principal al carucioruluj scotind fusul din functiune. Deplasarea céruciorului se va face nor-
mal iar port-cutitul cu sania transversali va urmiri conturul sablonudui prelucrind piesa ce a
fost prinsd intre virfuri.

— Strungirea pland se efectueazd montind pe batiu suportul de strungire pland gi una

din rezemitoare pentru prelucrarea manuald.

7. FUNCTIONAREA MASINII

Dupa respectarea tuturor instructiunilor previzute la capitolul 6 respectiv reglarea ma-
ginii pentru o anumitid operatie, se vor efectua urmitoarele operafii :

— Se conecteazd masina prin apasare pe buionul pornit ;

— se verificid functionarea corectid a arbrelui principal ; _

— deplasarea ciruciorwlui pe ghidaje cit si a pdpugei mobile si se fack cit mai corect
fard gocuri;
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— prinderea materialului sd fie in bune condifii, fird posibilitati de desfacere in timpul
luerului. Se vor utiliza : virf fix, sau virf mobil (pentru turatii de 1 000 rot./min.).

— dupd verificarea fiecirui subansamblu a masini, in timpul functiondizii se poate trece
In execularea pieselor de probi.

Intrucit magina lucreazi intr-un mediu cu praf, se va avea grija si se verifice ungerea
partilor in migcare.

a. PROTECTIA MUNCIH SI SIGURANTA IN EXPLOATARE

Pendru a nu se produce accidente trebuiesc respectate urmatoarele masuri gi anume :

8, 1. Protecfia pér{ii mecanice

1. Se interzice pornirea motorului pinad nu se asigurd cd piesa este prinsi bine intre

viefuri.

2, Ingurubarea platourilor plane se va face cu atentie, prin refinerea papusii fixe cu aju-
torul unei chei, In care scop se scoate capacul.

— Se asigurd contra desfacerii.

4. Masina nu se va porni fird capacul montat la locul sau.

4. Utilizarea frinei se va face numal eu motorul oprit,

3. Nu se vor scoate piesele dintre virfuri pind nu va fi opritd complet pdpuga fixa.

8.2. Protectia pértii electrice

Magina se racordeazd electric la centura de pamintare a halei, sau la priza de pamint a

carei rezistentd de tractare i nu treacd de 4 olmi.




— 18 —

— CARTEA TEHNICA — SL. 20 —

Legatura electrics se face cu funia de otel zincat cu sectiunea de 50 mm® STAS 3 734-60.

Funia respectivd se fixeazi la batiul masinii prin surubul, saibele i inelul de siguranta
prevazute in acest sens, care vor fi zincate sau cadmiate. Cablul de ofel va avea previzul la
capit, fixat prin cositorire, un papuc de cablu

Locul de pe batin unde gurubul aritat mai sus fixeaza papucul de cablu, va avea un
bosaj sau lamaj.

Se va controla dach legarea electricd la pamint conform N.T.S, este perfecia.

Pentru masinile montate mai de mult se va face periodic aceastd verificare.

9. DEFECTIUNI POSIBILE $I REMEDIEREA LOR

- s ol

E.l; Defectiuni Metode de inlaturare
S S 2 o
1. Ruperea curelei. Se wva Inlocul
2. Slibirea curelei, datoritd slabirii arculud
de la wariator. Se inlocuiesc arcurile.
3. Se obtine conicitate la strungirea normala
sau forme neregulate. Stringerea penelor de la cérucior
4, NWu se pornegte motorul Se verifica instalatia electrica.
5. Se obtine la strungire gvalitatea. . Uzat rulmentii pdpusii fixe, se schimbi
rulmentii.

Se schimba sabotul din textolit de la fring.

6. Frina nu [uncfioneazd.

10. Ungerea masinii si instructiuni

Buna functionare a maginii depinde in cea mai mare méisurd de modul de Intretinere a
maginii.

In acest scop se va respecta urmétoarele:

— Dup# fiecare turd (schimb) se va curd{a masina de praf si de impurititi depuse in
special pe ghidaje.

— Se va face ungerea conform planuiui e uhgere anexat.

Reviziile periodice si generale se vor executa conform ciclurilor de reparafii prevdzute

in cartea masinii

P
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In cazul reviziei generale se va demonta complet magina, se spali bine cu petrol foate

pariile componente, se inlocuiesc piesele defecte, se face ungerea gi remontarea masinii.

Pentru opriri mai indelungate se va face o proiectie a maginii (mai ales a ghidajelor)

conform cap. 3.

11. LISTA RULMENTILOR UTILIZATI PE MASINA

N, STAS Buc  Dimensiuni Locul de
crt, Denumirea SKF mas. d D B montaj
1, Rulment radial cu hile G210-P6 2

pe un rind 50 an 20 Papusa fixi
2 —,, — G207 2 35 72 17 Arbore secundar
3 -, — G204 2 a0 47 14 Arbore secundar
1. e, — G202 1 ~ *+15 35 11 Dispozitiv copiere

12. LISTA PIESELOR DE UZURA

Nr. Reper sau STAS Bue. i
it Denumirea HE s
1. Garnituri la sabot de fring 94—03.00.04 1
2, Curea trapezoidald A 1080 (13<8) 2
3. Curea speciald I 363101120 Tip Simpla — Bolt AVCS 130—04.00 1

Fiezele de uzurd se livreazd odatd cu masina.

Piesele standardizate, care intrd in specificul de fabricatie al altor intreprinderi sau din

import, se procurd de céitre beneficiar direct din comert de Ia furnizor sau import.
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13. LISTA SCULELOR DE INTRETINERE

-frz Denumires STAS B, mas,
0 1 2 2
1. Cheie pir, locas hexag. 5 H1B3-H6 1
2. Cheie dubld 10311 582-68 1
3. Chefe dubld 1415 582-68 1
4, Cheie dubli 2426 582-68 1
5, Cheie dubla 30232 582-64 1
6. Cheie fixd simpli 19 581-68 i
7. Cheie fixi simpld scurtd 46 D61-68 1
8. Cheie lixi simpld scurti 55 531-68 1
9. Surubelni{i mecanicd L = I50 4050-62 i

10. Cheie cu gheara C 31236 5652-59 1

11. Pompa de ungere PD 3 5280-01 i
12. Dispozitiv de ungere DD 6414-61 1

13. Dispozitiv de ungere DC 6414-61 1

Sculele de intrejinere standardizate nu se livreazi odatd cu magina, ele ficind parte din

dotarea Serv. Mec. Sef al intreprinderii benefiviare. — Se livreazii numai la comandi speciald
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14, EVIDENTA CONTROLULUI UTILAJULUI
Ohiectinl econtrolului efectuat Constatarile cantrolu Data 51 semrdtura
. N I .............................. et
_— et e e et -
i
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|

15. EVIDENTA REPARATIILOR MASINII SL-20
i Confirmarea calitafii reparaliei
Data Inlocuiri de plese 5i roparatii efectuate g semnabura responsabilulug
! cu intretinersa sectict
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16, CiCLURILE DE REPARATH

Felul reparatiei inir-un ciclu

. atie curentd Beparatis miijiocie Reparatie capizald
Control planif. FepeTey ¢ Be g
o
. Ore o O Nor. vep. Cire Ne. rep Ore
SN L, }{:rtrfﬁﬁ it intr-an funct intr-un fiunt.f;
e intre icl B by ke eiclu n
L1 Rl rep oicil rap rop. rep.
: £ .
18 500 6 o 1a 8 4 300 1 13500
1 |
i 'i
| B | Sy P e |
— | i
1 1
i L
! | [P —— . —
i b A
_:__ e ——————— i | —— |
i |
- | o i—— - - . ;
: I
e —— L e e — T |, e+ e _I
I
1
y - e i e s —
. T |
! _____ — ———————  — [ — =
i - e i
A . S, — A —
! —_——
_ 'i ——— i ———— I——
e e
| ' i
E !
| JTRp— I
_____ v .- AN JE— ! - | —-———
— _— - = e | I |
e g ko A | —— el
| i
— E — -
: . DS [
! I |
— —- !
i i
I S I
1
! :
| I L
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17, iNVENTARUL MASINII

. alrung pentru lemn,

Carien masinii,

Ageesorii normaio :

(intrd in completul de livrare a masinii)

— Corp cu 4 ghiave

— Virf fix

— Rezemdétor I cpl.

— Rezemator IT cpl.
Bezemator III epl.

— Suport strunjive plan

— Dispozitiv pentru copiers

dupa sablon

Accesorii speciale :
(Se livreazi la comandi speciald]

— Wirf mobil con Morse 3

senle de intretinere speciale :
{Se livreazi la comandd speciald)
— Cheie ptr. Incas hexagonal
— Cheie dubla

— Cheie fixd simpla

— Surubelnits

— Cheie cu ghiara

— Pompa de ungere

— Dispozitiv de ungers

[

bue.
buc,
buc.
buc.
bue.

buc.

bue.

bue.

buc.
buc.
buc

buc,

b,

briae.
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18, FISA TEHNICA DE CONTROL

Verifivarea planeitdjil ghidajelor

strumgului ©
— longitudinal ;

— transversal,

Abuterea

Be suprafata de lucra a fiecdrs
ghidaj se aseazd o rigld de wverti-
care de 14000 mum in sens longitad -
nal, Se misoard abaterile vu sploni.
Pentry verificarea In sens wansvel-
%4l ge aseazd pe cele doud ghidaw
rigla perpendiclilar pe directia Jde
deplasare 4 ciruclorulul, masurin ]
du-se abaterile cu spioni,

Verificarea bataii radiale a ale-

zajuluj conic al arborelui primeipal:

Se ageazd vn comparator asifel
invit palpatorul acestuia sa atingi
generatoarea inferioard a alezaju-

lpi eenie al arborelud principal.

S0 roteste Incet arborele citin-
du-ge indicafiile extreme ale vom-

paratorulul,

udmisn

0,2 1002
0.1 f36

(.03

s s

vanstatatd

Schama de cenbrod

s

— Rupld de veriticarse

— Hpiond

- p———

— Coas oomparatonr
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Nz,

Oblectul 5i felul masararii

Abalerca

o '
admiisd i constalata l

Verificarea bildli axiale a arbo-
relui principal :

Se introduce un dorn de control
lung de 50 mm cu diametrul 30
in alezajul conic 2] arborelui prin-
ripal. Se ageard un comparator ast-
fel incit pakpators acestuis 53 a-
tingd suprafala frontald a dornului
de conteol oft mai aproape de axul
dornului. Se roteste incel arborele
vitndu-se indicatile exlreme ale

comparalorului,

Verificarea paralelismului arbo
relui principal cu ghidajele palu-

lui strunguolwi :

= In plan verlical — V.

— In plan orizontal — O

Se introdice un dorn de conkrol

wing de 3 man ou digmotes] 2 30

in alezajul conic al arborelud prin-

vipal. So aseazd un comparator pe
ciructor astlel ineit palpatorul si)
atingi generaloarea dornuiui. S

doplascarid  cicuciorul asticl inei.

palpatordl 53 parourgd  lungimes

dornglei citindu-se indicafile com-
paratoraloi, ’

V — p= generatoared sup.

0 — pe generatoarea latereald.

n.Is

-— Darn

— Ceas comparator

— Trn

— Cleas compacator
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Ohieetul si felul misurdrii

Schema de control

Varificarea paralelismului pioclc
pipusei mobile ca ghidajele paiu
lui strungului : -

~— In plan orizontal — O. 017199
— In plan vertical — V. 1100

Se scoate pinola din pdpusa mo-
bild e 100 mro Se g5edcd AN Codmn
parator pe cdrocioral masinidl as.
fel incit palpatory] comparatorais
sa atings generatoarea pinolel. S
deplasenazd carucicrul astie] Lo
palpatori] sd parcargd
pinglei citindu-se indicajiile con:
paratorului.

V — pe gencratoarea superioard)

lungime:

0 — pe generatoarea laterald

Verificarea paralelismului Fniei
centrelor cu
strunguloi :

ghidajele - patului

— In plan orizontal — O 0.2 1000

— In plap vertical — V 0.2 LN}

Intre virfurile papusilor fixe si @
mobile s¢ ageazd un dorn Jung de
1900 mm cu diametril @60, Se
43PEZE un comparator pe carucior
astle] incit palpatorud lul 8 atingaf
generatoarea dornulul. Se  depla-
soazd cirucloenl parcurgind lungi-
mea dornulud siose cilese indicatiila

R TRITE,
V — pe gemecatodres supericard

— pe peneratoarsa laterald

— Ceas comparator

— Ceas comparaior

— Dorn
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N 0T A:

Pentron ghidajele conjugate ale SUPORTULUI PRINCIPAL 4 07 0 §1
si PATULUL 94 01 00 01 jocul nu va depdisi 0,04 mm, De asemenea, jocul
intre ghidajele suporlului principal 9407 0001 si ghidajele saniei tran-

sversple 9407 0013 nu wva depdsi 0,04 mam,

Jocal indre ghidajele suportului secundar 54 07 00 20 51 ghidajele sa-
ntei longitudinale 9407 0623 pu va depdisi 0,04 mm,

La verificarea acesiai joo cu spioni se admite patrunderea spionulni

pe adineime de moaximuon 10 oon pentru intreg controlul accosibl al

: -Ig]ﬂdﬁ_.ii.‘;f{'-r conjugate,

La pencle care servese pentru reglarea joculul intre ghidaje se ad-
mMite palrunderea spionului cu grosimea de 004 mm pe o adincime de

maximam 2 mm insfi nue pe toatld latimea plesed,

Jovud in gol al manetelor se admite de 5%
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19. FISA TEHNICA DE PROBA

Corniffic de pegidid

Praba de luera se wa efecioa
timp de 30 minute.
Material : lemn fag sau slejar
& 130 1000,
Se atrungeste la G100,

Abaterea

adlenisi ekt L

Verificareg clrcularidadil cpruwve
tei o 100 mm.

Se masoard v sublersl diame-
trel muawdm 5l ondminn @l omed seo-
{iuni.

Veridicarea conicitiiii
e 100 mm.

Se miscari ot subleru! la cape-
tele epruvete! distanfele A si A,
THH e,

gprirvetel

Verificarea precizied de executis
a diametredor.

Sz miecari in irei puncte

Se face media aritmethcd.

Se foloseste epruvetd ) 100—
1000 man.

Selwma de probi

“T1+0p4Da

BE




STHUNG PENTRU LEMN - TIP SL-20
WOOD 1"URNING LATME — TYPE SL-20
TIMR A BOIS — TYPE SL-20
HOLEZDEEHBANK — 9YP SL-20

: LisTA PIHSELOR DE SCHIMB PE 2 ANI SI SERVICE
LISTE OF SPARE PARTS FOR THO YEARS AND SERVICE
LISTE DES PirCLEs DE RECHANGE POUR DEUX ANNES ET SERVICE
LASTE MIT VERSCIILFISTEILEN FUR 2ZWEIL JAHREN UND SERVICE

Nr. ) ’ Farniz. sublurnil, po-
. Desumlren Hepeor Neces, (e nas.) Greutalea netd ke Caracterlsticl tehnice curaote din imp, sad din Pret unliar FProl total * Hue./n masini
Item fara
A, Namae Part  [arctsfengahin - Ny Weight alinical caract. Sapphier Unite prire Total price [Parte n mipelines
Nr.
vl Dencmingtion topare Uait.fmaching Moids net Caractér, technigues PR issr Prix unit Prix telal Unit.fn machings
Lis,
Neo, enennung Tell  Silok, machins Naottogawioh| Teelinische kennzif. Licferant Finbeit preis Summ - Stiick i omachinen
e S a— P - _— = — = H"“_.D “_.D”..u..__“u .m_._”_“__”_._”_.
U 1 2 8 4 5 g 7 B 9 10 11
1. Sabat ] I. &8
Brake shoe 04-03.00.03 1 4,800 OL. 3k A'ha Tulia 3 i ]
Sabot ‘ d
Breamschub
"2, Garnitura
Brakeo _.._._.._.f.__.m.__. (00004 1 _n_u_-._ﬂ_..u Filard — gy = 3 i 12
Joint
Bremsboelog
3. Placa -
Pluis 4030005 2 0,040 1, B e I 1 RE
Plagae
Plaite ] : B . . .

P, 1, 20 3, 4 se liveeasd fuinvpround.




SL-20

=]

.

Surub M %12

Screw STAS
] 2371-69

Schirauhe

Foatd de ourea

trapez. Q4-02.00.03
V—Felt pulley

Proulie & eourroic
trapezoidale
Kejlriemenscheile

Hoata antrenatd

Driven pulley DL-2140003 B
Poulie & comerolz

trapezoidale

Keilriemenschoe:ly:

Reatd cureca

._.._.rﬂ._..um_ﬂ_l_mﬂ.m..rm_ ni-nd
VoBelt pulley on0004
Poulie a coorrplz
trapezoidale
Eerilrieenenschst he

Ilpala de intinders

V—Belt pulley FLND.16
Lioue dir tension
Sprvnnselieil .

Virf cu anlrosers
Drivingeenter 04-20.00.00 A
Pointe motries
Mitnebmerspindsl-

spitze

0,006

f.200

0.820

3,100

0,673

1.281

Comert

Fe 20 I. WL
Alha Tuiia

Fe 20 — -

Feo 20

OL 42 -

Subans. o -

i1

¥




el

SL-20

i} 1 2 4 5 fi 7 8 10 1
100 Saiba variabilda pu

curea spoee, [

Variable pulley for

special belt

Poutic varfable AVCS T: TF: i iz

pour eourroir 1 10-0400 7 3,170 Subans. Alba Iulia

speciale PAVCS

Variouaehedbe fiy il M0 F

spaginlreomen

T Valabll peotra

maginile incepind cu seria 204

 Vulabil pentrt masinile pind la serla 203

Piesele de schimb se livreazd la comandd speciali,

Spare parts shall de delivered to special order.

Les pieces des rechanges sont livres d'une commande gpéciale,

Verschleisteilen besmadere Bestellung geliefert.
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SCHEMA FUNDATIEI

8 — Se ia in functie de natura solului.
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PLANUL DE UNGERE

3 Jistemn ot frinare Arsore 5-nC 3 { Ghr':\‘r'::r botiy

{f.rb"borh elatdle /-{}-*i’b:)"f' fec.

.'-‘v'r

4 4rbore ns-c/ /3 Sonia suport\

\ J.’// mofor
“ﬁ:_\_. f ‘?:

/

i ! \ Jarnie .I"I D'.-""U 7%’
Vo .y . f
/ 2 Ghico e o sup, | s.::rn_(/'n aine/
. , . - fo~ 1
3 Voo $poLT MR NS de
oraTy iy SO
mt;'; hidina/
INSTRUCTIUNE DE UNGERE:
D e e Lasenn] de Folil . isamiiate
Q@ & e g Fabrafiantului Observatl | R 500 in I
12 Lol 403 . S FE :
zilnic ! STAS 751-40 Cand ou ulsg | 34,40
zilnie 2 &!L,,,J: ’:i;_ iy Cand cu alz? a0 4
saplaminal E E‘ET.i?at[;'!:::-1 - Pompd de unger.
lunar 1 e i Pompd de unger
Hnd BT SL-140 SRHTOR C UNgere

—
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3+N-5DHz

Adxt,5mm* Cuo
mé  pu

= [ =1/} 2:50

5 pla &

r’;,_, 571 (2
3

S

N%ﬁ
b

fre

Tetea !
| 220 v 415v | DMotor
| am0 v 440 v | actionare
400 v 300 v |

[
=3
_E A& |
AL’imfrnLHrvr c -
& = CACTRELTLEREL
CICLLLER [ mokor
comandé

— SL. 20 —

LISTA ECHIPAMENTULU] ELECTRIC

& introrupator
ei -+~ e  sigurante fuzibile LF
e @ sigurante fuzibile LF
2 Bloc reles termice
it Tronsformator
< Conaclor
b ;b

m Meotor cleciric

Evien de comonda

b Micreintrerupdlor

NOTA:

Caracteristicile aparaturii electrice sint date

in specificatia echipameniuluj electric,
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SPECIFICATIA ECHIPAMENTULUI ELECTRIC
Schema desfisuratd reper E 94-19.00.14
Ll
BUC. VARLANTE
ﬂ.ﬂ, Simbol DENUMIRE A CARACTERISTICI TIP ; COD| Furnizor - - OBSERVATII
2o | 380 | 400 | 415 | 440 | 300
v v | v v | v | WV
o |1 T2 3 & 1 s e fr sy e | 12
) 2031 ; 2223 :
. “ . LF d9r20 A 2100 & 2422 == —-"—=1-
= 031 5 2218 .
2 LF 235/16 4 s iis & . — 3 3 3 3 —
= Sigurantd Fuzibila : {16 2300 ; 2412 | Electro-
7 - metal o | B e R
_ 2031 ; 2203 ) D D . .
3 &3 LF 2510 A T100 - 2402 Cluj k]
u — - 2031 ; 2180 1 “
4 €4, €5 B Skgurantd fuzibila LF 25/2 A 2108 ; 3402 3 3 _ 3 3 3
o — (E— - P e ————— |l-_ - " pl=e et ey g 1w .
3 c Contactor tripolar TCA i ey 4006 EA, 1 1| 1 1 1
o T - O T T aev 1k o= BiTA
B, Is — 8A L | 2 5 - = | = WEM Ir — 357 A
. . . ; . 400 Ir = 338A
£y Blinc relee teymice TSA 2R e 3672 V. y - 415V _,H.q B mwm_._.w
7 L0 R o 3 )1 = Y I - 3074
Is = 33 A W Ay Ay I L | 30V - zm1aA
8 22024V ; 63 VA 1 | | . ,
..... rare | e — TMA. | | y
9 Fr1y Transformater 3[0,24 V63 VA E.T - | T — | A A
8,063
Y S Y A
440/24V ; 63 VA .
1o Cu E%m la 400 si 413 - =it 1| Y~
| {




SPECIFICATIA ECHIPAMENTULUI ELECTRIC

Schema desfisurati reper E 94-19.00.14

P ) BUC./VARIANTE
ww | Simbol DENUMIREA CARACTERISTICI | TIP : COD| Furnizor OHSCRVATIL
_ 220 | 380 | 400 [ 415 | 440 | SO0
i v R v v W Vv
N 2 g . i |5 6 | 7 | 8 [ 9 || n e —
11 e | m o | ome § = .
14 my Transformator 024V 83VA T.MEA. ET — - — — == 1
L paen || = Boaes | e= | 2* || =
14 a 3OV — 10 A 0512 L1 1 1 - — Pontru intern
N Bucuresti | - SRR T
== Intrerupitos TEE—— AR ANy " _ e . s
- 16 A — MV 8 5 . Pentry export
1 a . 016.02.20.004 H6g — 2 o= | 1 L 1 Cu miner rosu
Bl e —— —_— aa A g s [ 2 T o
16 3%220 380 V | — 50Hz 1 1 _— - - =
—— ——— —_ ——— e
17 iy Motor electric X400V — 30 Hz NS0L 4 FMEP — “ 1 i = |
_ |
- 1. Kw — 1500 rot. 'min, - < ANy A\ R
18 3x413 V — 50 Hz W Ay SRR
i m
e e e B T
19 %440V — 30 He — | — | -4 1
_ !
PP — _ -_ -
20 X300V - 30 Hz - = = = =11
- . o | "
a1 by b Buton de comandd [T T v 3771 FEA 9 __ a 7 g g5 0 ” 2



SPECIFICATIA ECHIPAMENTULUI ELECTRIC
Schema desfisurata reper E 94-19.00.14

_ s | s IS
m, _ BUC.. VARIANTE
HM Simbol DENUMIRE A CARACTERISTICL | TIP : COD| Farnizor . i S OBSERVATII
3o as0 c 400 | us | 440 3m
v v v v | v |
o | 1 R . N &Y X T N 8 | 9 | 10 T m Bewes
| I
a2 L Conectar de legdturd 23 mm? 1347 A EA 13 13 13 ] 13 | 13
23 Conector de capid 25 mm? 7333 A _ Ea 1 1 1 i 1 1
Ty (S S P R— | N s . .- Ny oy e - 1 S . S
24 1 b . Microlntrerupétor OV, 2A G933 EA 1 1 1 L 1 1
P | |a— - e sermre oy . ) , R |
L
| i i
! i
i 1
|
__ m
“ i
| ;
! _ ”

NOTA:
Pentru export TH, aparatele vor i comandate in execufie corespunzitoare.
-— Pentru frecventd de 60 Hz, bobinajele se vor comanda la aceastd frecvents.




