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1.0 Oz=znaceni stroaoje

ROJER

DREVOOBRABECT STROJE :
517 50 CASTOLOVICE Tento naved k ob-
CESKA REPUBLIKA sluze obsahuije
kromé& vieobecnych
RF3 40 ‘ | informaci o mode-
i | lu RFS 40 také
TYP YYROBNT ROK ; Sseznam prislusen-
STROJE ¢isro VYROBY - stvi  dodavaného

g2 atrojem Uve-
deny identifikad-
NAPETT 3 x 400 V / 50 H=z : ni Stitek je prfi-
pevnan na sto-
janu v zadni cas-
ti stroje.

UTKON 1.0 [_FW

= .0 Sarulkea

Prace a d<cinnosti zde neuvedens vyZaduji pisemny souhlas
firmy ROJEK, Masarvkova 16, CR, 517 50 Castolovice. ¥Ke kaZdému
stroji a k pfislusenstvi stroje je pfileofen zarucni list. Pre
moZnost uplatnéni garanéniho naroku a v Zajmu bezpefnosti vyrobku
je zapotfebi, abyste ziruéni list wyplnili ihned pri koupi. Pokud
nebude stroj rfadne nainstalovan, miZe dojit k jeho pofkozeni nebo
k drazu, za néi nepiebirame v takovém pfipadé odpovédnost. ¥V pfi-
pade uplatneéni zaruéniho ndroku se obracejte pfime na vyroboe.
Po uplynuti zaruéni doby mifete si nechat provddét opravy jakou-
koliv cdbornou firmou.

3.0 Manipulace =s=e strojem
Aa dinstalace

3.1 Doprava a manipulace

Po prijeti zédsilky je nutno nejprve zkontrolovat jeji dGplnost pod
le dodaciho listu a =zjistit, neni-1i nékterd cist pofkozena.Skody
vzniklé dopravou hlaste ihned dopravel a soufasné dodavateli, ne-
bot na pozdéisfi reklamace nebude bran zfetel. :



Baleni zasilky do zdmofi je providénc podle prikazd zahraniénihe
zéakaznika.Viechny obrobené &asti jsou natfeny ochrannou vrstwvou
proti korozi, stely a noZovy hiidel festé opatfeny ochrannym
papirem.PFi skladani stroje & dopravniho prostfedku pomoci jefabu,
zavéste stroj podle nacértku pomoci konopného lana. Aby nedoSlo
K pofkozeni natéru, nebo nékterych d¢asti - npapf. obsluhovacich pak
a pod. - podloZite lano ctyrmi dfevénymi Spaliky, jak Jje wvyznaceno
v nacrtku. Prfed zvednutim zkontrolujte spravnest upevnéni lana jak
na stroji, tak na haku.

Dalsi doprava stroje na misto instalace se provadi zpravidla posu-
novanim na valedkiach, k ¢emuZ mohou slouzit lyZiny, na kterych je
gtroj pripevnén.

3.2 Ustavenli stroje na zaklad

Pred instalaci stroje odstrafte lyfiny a ochranny natér na obrobe-
nych plochach. V dilné, kde Jje dostatedné siind betonova podlaha,
Ize postavit stroj pfimo na tute podlahu. Zhotovime pouze otvory
pro zakladové Erouby podle ndkresu. Nelze-11 této moinosti wyufit,
gstavi se stroj na zdklad z péchovaného betonu,nebo zdiva na ceen-

tovou maltu. Zdklad musi byt hluboky, aby zasahoval ag do nosne
pudy .

K vyrovndni stroje do spréavné polohy pouZijeme Zeleznych klinkid,
kterymi podklinkujeme stojan stroje.Kliny dordizime tak, aby presna
strojni vodoviaha polofena na stal stroje v cbou smérech (na delku
i sifku) vykazovala wvodorovnou polohu. Stdl musi byt na pracovni
ploge &isty a sajigtény pakou "13.

Po pfesncdm ustaveni stroje se zaliji zadkladové Srcuby a kliny fid-
kou cementovou smési. Stroj ponechame v kKlidu, ag€ smés aplne
ztvrdne. Potom lehce utdhneme matice zdkladovych Sroubd za stale
kontrocly vodorovnosti stroje.




4 .0 Bezpedcnostni upozornen i

Hedodrieni ndsledujich berpeénostnich pokynd znamena nebezpedi
arazu jak pro vVas, tak pro ostatni osoby.

1)

2)
3}
4)

5)

6}

8)

2)

i)

17)

18)

Tento stroj je konstruovan tak, aby byvla zarudena maximalni
bezpednost za soucasné optimdlnihe vkonu. Bezpacnost véak
do zpacné miry zavisi pfedevéim na VAs samotnych.

Pri pouzivani jakéhokeliv druhu obrabéciho stroje existuti
jistd rizika, kterd je nutno mit neustale na zreteli.

Pri pripravé jakékeliv price postupujte s maximdlni opatr-
nosti.

Pfed uvedenim stroje do provoru proctéte pozorné tente pro-
vozni navod.

Praci zahajte aZ po nastaveni veskerych bezpednostnich prv-
kit do aktivni polohy a provéreni jejich funkce. Pokud by pfi
urcitych specidlnich pracech nepostadovale standartni begz-
pecnostni zafizeni, vyrobte =1 pro tente druh préce speciil-
ni bezpecnostni pomicku.

Fred zahdjenim @ifténi a dFfive nei odstranite bezpecnostni
prvky, je treba aby stroj byl zcela zastaven.

Fresvécte se, 2da je kovové zakrytovani elektromotord stroje
napojenc ha médény Kabel k tomute dfelu uréeny a zda je Fad-
né provedene uzemeni.

PEi1 vypindni stroje za ufelem zcfizeni nebo demontdie nékte-
rého dilu stroje pfepnéte hlavni spinad na nulu a odpaite
stro} od sité vytadenim zdstriky.

Vieobecna c¢istota stroje, pracovniho s=tolu a akelni podlahy
Je dilefitym pfedpokladem bezpecnosti.V kapitele $1. a 12.
jsou  uvedena dilefité opatieni pro pofadovanou Gdribu

stroje.
Zkufenosti ukazuji, Ze pricinou drasd byvaji rdzné osobni
predméty jako napf. prstynky, hodinky, naramky apod. Proto

je pred zahajenim priace sundejte, rukavy zapnéte, odstranite
kravatu, ktera mize Lyt raznymi <Sastmi pracuiicihe straje
zachycena. Vlasy sepnéte, aby volné nevlaly, a noste vhodnou
obuv doporucovanou nebo pfedeplisovanou pracovné bezpednost-
nimi pfedpisy vsech zemi.

PouZivejte vidy ochranné bryle nebo kryt oci.
Neopracovave jte nikdy pfilid malé nebo naopak pfilig velke
cbrobky, pfi kteryeh dochazi k pretéiovani straoje.

Nikdy nepouZivejte zdeformované nebeo prasklé nastroje.
Nastroje nepoufivejte nikdy pfi vyssich rychlostech,nei kte-
ré doporufuje prislusny vyroboce.

Presvédite se, Je vSechny rotujici nastroje jsou perfektné
vyvateny, radné nacstfeny, pfizplsobeny a upnuty.

Pred upnutim nastroje na hfideli se wjistéte,Ze jsou doss=da-
i plochy pe obou strandch ¢isté, neporuSené a dokonale plo-
ché.,

Stroj nikdy nespoustéljte dfiv, dokud nebudou viechny hezped-
nestni kryty nastrojia, remend, fetdézd atd. v aktivnim stavu.
Srouby, svorniky nebo svorky u kaidého nastroje upeviuite
piedepsanym  ubtahovacim momentem bez prekracovani bé&zZne
pouzivanych hodnot a pfedevSim bez pouditi pak nebo Gdert na
kKlié.



4.1 Bezpedné vzddlenosti -
Pri kazZzdém <isténi a se-—
Fizovani odpojte stroj ze
sité. Prekontrolujte umisté-—
ni 4 upevnénl noZd v noZovem
hiideli. Maximalni wvysunuti
noZii nad povrchem nofového
hfidele miZe byt 1.1 mm!
Heodstraiujte ochrannmd rari-
zeni! Pred uvedenim stroje
do provozu ochranna zatizeni
safidte a zkontrolujte!
Fokud stroj pracuje v uaza-
viend mistnosti musite pri-
pojit a zapnout odsavani!

4.2 Berpecnost stroje

sastréky & zasuvky pouZité na pripojeni stroje kK siti musi byt
provedeny podle EN 60 204. Ostré hoblovaci nofe snifuji riziko
zpétného vrhu materidalu. Samostavitelny ochranny kryt musi byt
vidy sefizen tak, aby zcela zakryval nofovy hfidel pfed pravit-
kem. Ke srovnavani kratkvch kusd se musi pouZit pfidriovad.

5.0 OdAsAs~wwarn i

Pri vsSech cinnostech je begpodminaecéné nutneé, aby stroj byl vady
napojen na odsavaci zarizeni pilin (hoblin). Toto ocdsavaci zari-
zenl musi vykazovat rychlost proudéni vzduchu nejméné 20 metril za
sekundu.Pro pripojeni se poufije flexibilni odsavaci hadice
o praméru 150 mm.Od=dvaci hadice se napoiuje na odsavaci hubici.

& .0 Pripojeni k sitid

PoSkozenéd napidjeci vedeni musi prislusny cdbornik neprodlend vy-
ménit. Provoz s poskozenymi pfivodnimi kabely je Z£ivotu nebezped-
ny a proto zakazan.

Détem a mladistvym je pristup k obsluze tohoto zafizeni zakazan.
Pred uvedenim frézky do provozu se pfesvédcéte, £e napdéti a
kmitocet wuvedeny na typovém Stitku motoru souhlasi 5 hodnotou
pouZivane sité.Pro napajeni se pouZiva ctyrpramenny. kabel se za-
suvkou CEE l6ampér a zastrékou CEE 16 ampér.

Sitovd zdsuvka nebo rozvaddéd, z néhof je stroi napdijen, musi byt
WZEEn (nebo nulevan) podle predpisu a jistén nejména
lGampérovou tavnou pojistkou nebo jisticem L.

Zapojenl pfivedu se provede na svorkovnici "8" na boku stroje,
ostatni instalace je na stroji provedena. '



Upozorneni!

Pred serizovénim a vyménou hoblovacich mozd a pfed veSkerymi serfi-
zovacimi pracemi, dpravami a udribafskymi pracemi na frezoe EFS
40 odpojte stroj vypinadem od sité. Stojite-li na strané stroje
proti pravitku, musi se vietenc otacet proti sméru hodinovych ru=
fifek, tzn. doleva. U trifdzevych motord je modné smenil smer ota-
feni zaménou (pFepoienim) wvodidéh (éerného anebo hnédeho].

Pozor, aby nedoflo k prohozeni Zlutozelensho vodice s fazi! Elek-
trické zapojeni smi provadét vyhradné odbornik v oboru elekbro.
Pozor! PFi opacném sméru otdceni h¥idele hrozi nebezpecl urazul
Abyste zjistili spriavny smer otaceni, zapnéte stroj jen miikove.

6.1. Spinac

Pri vypadku proudu spinaé automaticky prostiednictvim vybavovace
ochrany rozepne, tzn. £e stroj je po obnoveni dodaviky proudu za-
potfebi znova zapnout. Je-1i motor pfetizZen, zabudovany jistié mo-
toru strei vypne. Jestlife vybavovaé motorového jistice stroj
kritce po  sSobé opakovand vypne (2 a2 lkrat), zkontrolujte stroj
{funkei motoru,tupé hoblovaci nofe apod.).Spina¢é  Je vybaven take
clektronickou brzdou, kterd nofovy hiidel po vypnuti stroje zasta-
vi v potadevaném case. Stroj je moino zajistit visacim zamkem na
spinafi proti zneuZiti nepovelanymi csobami.

(Dmwreaeclcesry 1 =

Hodnoty, kterd jsou zde uvedeny, jsou hodnoty emisi a nemusi  tak
souftasné predstaveovat bezpeéné pracovni hodnoty.Neplati Zadna ko-
relace mezi hodnotami emisi a hodnotami na pracovnim misté a pro-
to nemohou byt poufity ke spolehlivému stanoveni, pokud nejscu
pofadovana dalsi opatfeni. Mohou se vyskytnout faktory, ktere mo-
hou ovlivnit hodnoty na pracovnim misté, majici trvalé ddinky,
charakterisujici pracovni prostor, jako jsou zdroje prachu, hluku
atd.Pripustné hednoty na pracovnim misté mohou byt take ruzne
v jednotlivych zemich. '
Tyto informace maji vsak sloudit ufivateli stroje k lep&imu zhod-
noceni nebezpeci a rizik.
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8.0 FZakladni <Sasti stroje

1. Stojan . Hlavni wypinacé

2. Predni stal 10. Elektromotor

3. Zadni stal 11. Klinovy remen

4. Haklanéci pravitkeo 12. Piaka zvedani stolu

5. Ochranny kryt nofového 13. Piaka zajisténi stolu
hiidele 14. Péka zajisténi pravitka

6. Kryt femeni 15. Kryci vicko pdky

7. Hubice odsdvani 16. Sroub zajifténi sklonu

8. Svorkovnice elektro pravitka




D.0 Provo=z a saefifizeni stroje

9.1 Uréeni stroje

Srovnavaci frézka RFS 40 je stro] pro cbrdbéni t.j.srovnavani dfe
va do maximalni Sife 400 mwm. Podstatné dily stroje jsou konstruo-
vany ze Sedé litiny, cof pasobi priznivé na snifeni wibraci
a chveni. Stroj je standartné vybaven ¢tyfnoZovim hiidelem systému
ROJEK.

9.2 0Obsluha stroje

Po kontrele upnutl no#d miZete spustit motor stroje.Nejprve odemk-
néte hlavni vypinac a zapnete deo polohy "1", éimi piivedete elek-
tricky proud do rozvodné svorkovnice na svorky stykadl a ovladaci-
ho panelu. Rozsviti se zelena kontrolni Zarovka. Hyni mGfete stis-
knutim tlaéitka "START" uvést motor do chodu.

Vypnuti motoru se provddi stisknutim tladitka "STOP".Tim se pferu-
51 ovladaci okruh stykadd a motor pfestane pracovet. PFi1 stisknuti
tlafitka "STOP" se uvede automaticky do cinnestl elektronicka brz-
da, kterad zastavi nofovy hfidel v poZadovanem Case.

Obrabény material se posunuje do fern mezi vodicim pravitkem
a ochrannym krytem "5". Kryt se materialem vychyluje a odkryva tak
pouze cdst hiidele nutnou k  obrdbéni, zbyvajici Sist hrfidele e
stale zakryta. Po prichodu obrihéného materialu nad nofovym hfide-
lem se Kryt avtomaticky vrati do zakladni polohy a zakryje tak ce-
1y nofovy hiidel.

9.3 Browmavani

Serizenl pohyblivého stolu:

- zadni stdl do roviny = ostfim noid
- predni stdl podle poZadované tiisky
- zajisténi steold v dané poloze

Serizenl naklanéciho pravitka:

- povolte ocbé paky

- pravitko sefidte na £irku obriébéného kusuy
- obé& paky opét utihnele

9.3.1 Pracovni misto
Pfi srovnavani stoji cbsluha bokem ke stroji ze strany pravitka.

9.3.2 Srovndvani plochych
kusia

Plochy kus poloite na srov-
navaci stidl a stroj sput-
te. Obrabény kus pritladuj-
te a posunujte nad noZovy
hfidel. Ruka se premistuje
nad krytem noZového hridele
a vedenli materalu se déje
pomoci paZi, nikoliv télem!
Obrdabénym kusem nesmite po-
hybovat zpét pifes valec,ji-
nak hrozi nebezpeci drasu !




Srovnavdani slabych
kusi

Pri obrabéni slabych kusa
sefidte polohu  pravitka
nad noZevym hfidelem pod-
le potfeby a v této poloze

9.3.13

gajistéte pakow. Fotom
stroj] spustte a obrakhény
kus pritladéujte a posunu-

Jte nad noZovy hridel mezi
krytem a pravitkem.

srovnavani s naklo-
nénym pravitkem
VyzkouSejte nastaveni sklo=
nu pravitka {(poloha 20° je
zajifténa) a spustte stroj.
Skoseny obrabény kus tla-
cte smérem k pravitku a
dopfedu.

9.3.4

9.3.5 Srownavani kratkych
. kusi

Pra srovnavanl kratkych ku-
EU omusite poufit pfidrEo=
vag.Moiné provedeni je Zna-
zornéno na obrazku.

u]ﬂ-..




9.3.6 Srovnavani kusi

8 malym prufezem
Pozor!
Vysoké nebezpeci Grazu pri
nespravném vedeni podle
pravitka! '
Pro tuto praci poufijte
dievéné uhlove pravitko,
které =i =sami vyrobite.
Pomicku pripevnéte ke ko-
vovamu pravitku napr. po-
moci dvou Sroubovych své-
rek.

10 .0 Mastrojoe

10.1 Péte o ndstroje

velkou pééi a pogornost vénuijte cbribécim nofdm. Nofe sSe
gpoéatku  rychle otupuji - asi po 4 provoznich hedinach e spo-
trebovany vykon na nogich asi o S0 § wvysSsS1 nei pri noiich cers-
tvé naostfenych. Stroj jo svym  wvvykonem uréen pro hospoddiné obri-
héni dreva s adbérem trisky o tloustce 3 - 5 mm.

Se zretelem na hospodarnost provozu 1 bezpecnost prace je traba
vEdy po dvou hodindch préce brity nozZzd obtidhnout rucnim brouskem
{obtahovacim kamenem). I tuto dpravu ostfi ndfete provést nékolik-
rat mezi normalnim oestifenim. Brouseni provadejte na specinlnim
stroji.

Poufiveite jen dobfe naostirend nofe, nebot jsou podminkou kvalitni
prace!

10.2 VWmina a sefizeni ho-
blovacich nofd - star-
51 provedeni
Pri kaZdé manipulaci na no-—
Zovéem hfideli wvypnéte hlavni
vypinad!
Serizujete-1i, nebo vyiima-—
te=1i nofe 2z hroldele nmusite
nejprve spustit obé stolove
desky do nejniiZsi polohy,
abyste méli k nofovéamu hri-
dell snadny pEistup.NaE "2¢
se radné ofisti,aby na jeho
plochach nebyl nalepen

4-§;‘ ; jf f

’ "J_.ﬂ_:."l: ’ ,,r" h

prach, nebo Jjemné trisky. Yl s fj;j’
Stejné  peclivé ocistéte 7 gﬁ%ﬁ/ 7
plochy na upinaci listé "4©
a draiky nofového hiidele

H5II‘




_12_

Do draZfky hfidele vloite upinaci li%tu - pfi Semi dodriite porado-
vé oznadeni a n0E 2" uloite na vodici &epy "6", které vytlacuji
na pomoci prugzin do nejvyssi polohy. Nyni pfiloite na nl2 plipra-
vek "1" a pFfitisknéte ‘e k hfideli,aby se o nej opfel svymi pat-
kami. ROZ jsme tim soudasné vtlaéili do drdafky, takiZe o=tfi wvycni-
va z téla hiidele pouze o rozdil vybrdni, které je na pripravku
vysoustruieno. Jednou rukou pridrite pripravek v tete poleze
a druhou rukou lehce utdhnéte asi 2 - 3 Srouwby "3". Pripravek od-
lofte a utahnéte normalni silou viechny Srouby. Postupujte pritom
tak, fe zaénete utahovat Srouby od stfedu noZe napied kK jednomu
konci a potom X druhému, aby lista "4" mohla prilehnout tésne
E noifi.

Edyi nebudate deodriovat tento postup, muie se stat, Ze v nékterem
misté nedolehne upinaci 1ifta tésné Xk noZi. Vznikne tam zZcela ne-
patrnd mezera, kterou ckem nepostfehnete, avsak stadi, aby se do
ni zatloukal pfi praci jemny dfevény prach. Sila, kterda tim vznika
je tak velika, #e vylamuje na nofovém ostfi 1 nékolik centimetri
dlouhé zuby. Kromé toho se podkodi i dosedaci plocha na upinaci
Ligté. Vv pripadé, Ze tute zdvadu na 1isté ilhned necdstranite, buce
se ostfi na nofi v tomte misté vylamovat stéale i na nejkvalitndi-
Zich no#ich. Stejnou zavadu gpliscobite, kdyi budete do hridelc usa-
zovat noge a listy, jejichZ dosedaci plochy jste fadné neodistili.
Proto pfi vyméné noil dbejte velké cistoty. Fo vyjmuti tupyeh noii
ofistéte peclivé okoli nofového hfidele, vyfouknéte trisky a prach
z drafek. Neostfeneé nofe, jakef i utufovaci listy ofistéte hadri-
kem, nalepenou pryskyfici odstrafite terpentinem. Toublo peclivosti
nejen prodlouzite Zivotnost noid, ale docilite t&2 1 Cisté prace
stroje.

Popsanym zpiusobem usadte viechny nofe, zadni stal vysunte pakou
"12"do zakladni polohy, kterd je vymezena deorazovym kolickem v na-
bojif padky. Spravnost usazeni nofd zkontrolujte pomoci rovného hra-
nolku z tvrdého dfeva, jak je uvedeno ve stati 10.4. .
Pripadnon uchylku  opravte snizenim  nebo vysunutim stolu
pakou*l2*. Po provedené kontrole zajistéte stul v nastavené poloze
pakou "13". Pfedni stdl vysufite rovnéZ na  poiadovanou tloustku
tFisky a opét zajistébte padkou "13". Tim je stro] pripraven k vlas-
tnimu provozu.Neni-1li k dispozici ustavovacl pFfipravek, miiete
usazovani no2d provést pomeoci hranolkuy dfeva. Pri tomto zplsobu
nesniZujte zadni stdl, ale nechte jej Vv nejvyssii poloze. Viastni
postup usazevani nofd je stejny.

10.7 Vyména a serizeni hoblo-
vacich noZd - novéjsi
provedeni

pred kaZdym sefizovanim od-

pojte stroj od sité !

Stroj je standartng wvybaven

nofovym hifidelem systém RO-

JEE.PPed vyménou no#d us-—

tavie sravnavaci stoly.

Tfi &srowuby (5) v ocdtlaco-

vacim klinu (2] wuvolnéete

pomoci  imbus  klicde C. 4.

ogdtlacovaci klin (2} uval-

- néte poklepem kladivka pres

kousek dreva. Naz (3] vy)-=

méte vySroubovanin dvou

imbus Sroubu (4).
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Dosedaci plochu Klinu a novy niZ ped&livé odistéte. Hovy nif zasun-
te zasroubovanim dvou imbus Sroubi (4) tak, aby vrchol ost¥i ne-
vytnival vice neZ 1,1 mm nad peovrchem nofového hfidele.Vyroboce do-
porucuje vysku vysunuti neid v rezmezi 0,7 ai ©,8mm.0dtladovaci
klin (2} potom lehce dotdhnéte tfemi imbus Srouby (5) tak, aby se
dale = noZem volné pahybovat, ale nedal se vyimout. Spréviou a ko-
nefnou vysku nofe nastavte pomoci kousku tvrdéhe dfeva a dvou im—
bus Sroubd (4) podle staté 10.4. Potem vaechny tFi imbus Erouby
(5) v edtladovacim klinu (2) dotiahnéete.

Pozor | NepouZivejte nofe jejichi £ifka je mensi nez 17 mm! Jejich
upevnovaci plocha je pFiliZf mals!

10.4 Fontrola sefizreni
noZi

Kousek tvrdého dfeva polog-
te na zadni srovnavaci stial
4 na boka udelejte ftuzkou
znackue v misté, kde konéi
stil. Potom ruéné pootodéte
naZovym hfidelem asi o 1/4
ctadky. DFevény kus se musi
lehece posunout. Potom udé=
lejte druhouw znacku a zZmérf-
te vzdalenost mezi znadkami.
Pokud je sefizeni spravné,
potom je tato wvzdalenost
asi t¥i milimetry (hodnota
X na obrazku). Sefizeni
véech étyfech nofd proved-
te na dwvakrat, vady na
leve a pravé strané nofovéhoe hfidele. Potom wiechny Srouby dotdh-
néte. Evalitné ohoblované plochy miifete dosahnout pouze se spravne
sefizenymi nofi.

11 .0 UTUdAr=kba

11.1 Sefizovani stold

Hejprve wyrevnejte zadni stfil. Plochym klicem vel. 324 ponékud
uvolnéte matice MW 16, které zajidtuii wvoditka v draikiach boeénic.
Hyni pomoci tycinky ¢ 4 otacejte stavécimi Srouby se &tyFhranem
= tim pfesunujete wvoditko v #ikrné dragce, tj. presunujete celou
stolovou desku. Uvolnite-1i jeden stavéci &roub voditka, musite
vidy protilehly sroub dobfe utdhnout, aby bylo potfebné predpéti
v zdvitech. 5tdl nejprve vyrovnejte tak, aby kontrolni pravitko
pifilofene na desku stolu tvefile teénu k télesu nofového hiidele
v czlé jeho £ifi - tj. rovina stolu je rovhobé#nad = osou hiidela.
Hyni vyrovnejte stal v podélném sméru tak, Ze odméfujete hloubka-
merem vysku, o kterou presahuje nad bocni vedeni. Uchylky vyrovna-
te opét pomoci stavécich Srcoubl. Matice voditek (M 16) opét dobfe
dotdhnete.Stejnym zplisobem vyrovnate i pfedni stil. Rovinnost kon-
trolujte podle vyrovnaneho zadnihe steolu dlouhym ccelovym pravitc-
kem, které prikladate na zadni stidl a do této roviny ustavujete
predni stdl.
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11.2 Serizeni zajistovaci pdky stelu

Po demontédizi kryciho wicka "15" wydroubujte pojistny sroubek, kte-
ry Jje =zavrtdn = é&elni strany lofiska a wvysunte celou paku
"14"smérem nahoru. MNyni pooctogte matieil s otvorem uvnitf loziska
o 180°, vieteno paky zasufnte zpét do otveoru v matici a wyzkouse |-
te, je-1i zajisténi stolu dostacdujieci. V pripadé potreby pootocte
matici o daldfich 180°*. Potom paku "12" zasunte zpét do otvoru
v matici, pojistéte Sroubkem a pripevnéte kryci vicko “15".

11.3 Vyména Femenid

Vyaroubujte sSroub zajlstujlca kryt "6, ktery nadzvednéte tak, aby
jeho horni &ast prosla nad femenici vilce a otevite je] pLUtDEEHlm
na zavésech.Motor, ktery e vykyvné ulofen na dveou pasovicich,
nadzvednéte a podloiZte.Tim se Temeny uvelni a Je meine je
sejmout.Po vyméné Femend edstrafte podlofeni motoru,znimym zplso-
bem kryt nasadte a zajistéte.

11.4 Vyména loZisek nofovéhe hfidele

Oba stoly spustte do neijnifsi pelohy, vyiroubujte pack "14" a cele
vodici pravitke i s ramenem demontujte ze stroje. Dtevrte Kryt
"g" a sejméte klinové femeny. HNyni vydiroubujte Erouby, kterymi
jeou pfipevnéna lofiskovia télesa k horni ¢asti stojanu a cely hrfi-
del i s télesy vysunte ze streje. Vysroubujte kryci vika v lofis-
kovych télesech a matice se zafezy na hiideli (pomoci apec. klicfe
- pravy, levy zavit). Nyni pomoci stahovaciho Sroubu stahnéte lo-
Fiskova télesa £ hfidele. Lofiska vyraite a télesa Fadné vymyjte
benzinem,ncbo ¢istym petrolejem.Do  télesa nalisujte nova loziska,
ktera pomoci trubky o vnitfnim #146 mm nalisuijte na hfidel a za-
jistéte maticemi. Prostor v télesech wvyplate asi do 1/3 kvalitnim
tukem pro kuliékovd loZiska a naSroubujte kryci vicka, nasufite Fe-
menici. Takte smontovany hiidel zasufite mezi bocnice a po pedlivém
vyrovnani opét fadné prifroubujte ke stojanu. LoZiska nechte asi
dvé hodiny zakéhnout bez zatifeni stroje a kontrolujte zda se prfi-
11% negahfivaji. (Zavadu mife splsobit mnoho mazaciho tuku v tele-
sech).

12 .0 CAsSteni a ma=ani

rredpokladem Fadneé adriby strojd je predevsim pravidelné cisténi,
jelikez dfevoobrdbéci stroje wyvijeji pEL pr&ci mnofstvi prachu
a drebnyeh tEisek. Po skonéeni pracovni smény je nutné ofistit
stroj od prachu a tfisek, hlavné v ckeli mazanych mist, kde se
prach nalepuje. Jednou t?dné vycistime dikladné cely stroj,ruénim
méchem vyfoukdme viechna mista, kam nemdZeme hadfikem. Reni-li
stroj pfipejen k cdsavacimu potrubi, pravidelné edstrafiujeme béhem
pracovni smeny vzniklé tfisky a hobliny.

Mazani stroje =e provadi prevaszngd magnici, Kktera je dodavana
v pfislusenstvi stroje. DhleZita mazaci mista jsou opatfena maza-
cimi zatkami, ostatni miszta, kde se souéidsti pohybuii nebs otéde-
ji, maZeme nékolika kapkami oleje mezi stykoveé plochy.MNoZovy hri-
del je ulefen v kulifékovych loiiskach, ktera je nutno mazat kva-
litnim clejem asi 1 x =za mésic. Loiiskova teélesa neprepliujere
zhytedné olejem, nebof potom dochdzi k jejich nadmérnému zahfivéni
a mazivo vytéka z télesa.0leq musi byt zarudené cisty, prosty die-
véného prachu a tfisek, které 9qsou pfidinou rychlé zkazy lozisek.
Proto uschovaveijte zasobu mazacich prostredka v misté oddeélenem od
provoznich dilen, dobfe chranénou pfed znécifténim.
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13 .0 Odstranovani poruch

Pri spravnem pouzivani a vhodné uddribké by k Zadnym zavadam nemélo
dochaget.

Stro] nepracuje
Je zapotriebi provérit elektroinstalaci a prfipojeni stroje k siti.

Vikon stroje je slaby

HoZe nejsou ostre.

Je zvolena prilis velka tfiska - je zapotfebi nastavit podle Sifky
nebo Lvrdosti dfeva.

Klinovy femen noZového hfidele neni napnuty.

Motor nepracuje na plny vykoen = j& nutno zavoelat odbornika.

Stroj se chvéije

Spatné naostfenéd nebo serizené noie.
Nofe maji nestejnou Sifku.

Stroj nestoji na rovneé podloice.

Materidl naraiZi na zadni stdl
Spatné serizené noie nebo zadni stdl.

Osazeni na zadni ¢asti obrabéného kusu

Nerovnd plocha pri srovnavani.

Spatné sefizené nofe nebo =toly.

Spatné pritlacovany nebo vedeny materidal pfi srovnavani.

14 .0 Ro=msah dodavky

Hoblovaci nif HSS 410%x30x3 mm,4 k3 namontovang v nofovém hiideli
Ustavovaé nofd - u starSiho provedeni

Mazaci lis

Rukojet ¢ 12

Klic &.14

Hawvod ke stroji

15 .0 Technicka data

Rozméry stroje 2500 x 780 x 1300 mm
Fozmery stolud 410 x 2500 mm
TysSka stolu 70 mm
Max.&ifka materidalu pri srovnavani 400 mm
Max.tfiska pfi srouvnavani 12 mm
HoZowy hiidel ¢ 125 mm
Podet noZd v nofovém hfideli 4 ks
otadtky nofového hridele 4 000 Smin
Motor - Napéti X400 V, 50 Hz
vykeon 3,0 kW
Otadky 2 290 /min
Jisténi vedeni 16 A
Hladina hluku bez technologie Lphﬂq 85,2 dB
Hladina hluku 3 technologii (viz str.6) Lphﬁq g9 2 dB
Emotnost 650 kg
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16 .0 mMahrxradni od3i L

Pri objednavani nahradnich dild nebo pri #adostech o opravu vady
uvadéjte vyrobni éisle stroje a rok vyroby !

C. Hazewv Oznateni Es. |Popis &.
1. |Elinowvy 17 ®x 1 295 s B 2TF 711
TEmen CSHN 02 3110 Qo0 Gk
Kuliékové ! ‘
2. lozisko 1209 85N 02 4651 i 3 G 324 212
nefavého oo Qo
hridalea
3. |Prawvitko AL Hlinikeovwy profil 1 & 415 bubj
1 100 % 1850 oog o44
i ; - |
i_ e e—e . _— i -
i
g, Spinaf‘ TRIPUS 202.502 1 & 338 135
Dog 1o
5. |Hoblovacti HSS PILANA 4 6 411 410
naz 410x30%3 300 000
Rt
= - ] [ T-—
&, H?zcwy a Sty i 1 2 480 121
hfridel |
=g |
|
!
7. |Upinaci i 4 3 480 128
klin LB i
1
i




