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1. SCHEMATICKE ZNAZORNENI

vyrabénych typl a provedeni Fady pistoli

|_.. e

| Prowvedoni
Typ reguince Qbarowl Gslo
EH 16 rutni 515 311 0860 262
FH 16 P DrOramiva G159 311 080 263

. R 17 i B1R 311 080 264
RE1¥ P progpramovg 515 311 060 265

!

| AMx18 rudni B1E 3101 G650 246
AD 18 F PG a0y 515 3110 Q6D ZE7

2. TECHNICKA CHARAKTERISTIKA

~ Typizovand Fada stiikacich pistoli RH 18, RS 17, RD 18 sastava

z Wachto Gasti:
1 Pistole (kempletnl mechanicka &ast FJI'ﬂCllEJ pos. 2
2. Wzduchovd hubice
3. Tryska pos. 1
4. Jehla
Vigstni mechanickou &dst pistola tvafl ndsledujici funkini prvky:

Pistole 5 ruéni regulaei:

ruéni regulace dife stiiku, pos. 3

regulace predstibu otvirdni vzduchu pled otevienim wmku
natérové hmoty, pos. B :
ragulace mnokstvl wystiikané nétérové hmoty, pos. 4
vzduchowy ventil, pos. &

piivod négtérove hmoty, pos. 7

pfivod veduchu, pos. 6

Pistole s automatickou regulaci:

programové {automaticka) ragulace

sire stfiku, pos. 3

reqgulace predstihu otvirdni vzduchu pled ctevienim wytoku
nétérové hmoty, pos. B

vzduchowy vantil, pos. B

pfivod vzduchu, pos. &

piivod nétérové hmoly, pos. 7
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4. Pouziti

Typizovana fada stfikacich pistoli sloui k vzduchovému stiikani
natérovych hmot,

Pistole jsou uréeny pro stitkani materiald podkladowych i vrehnich,
atitkacich tmeld, tlumicick hmat, kKFemititych smaltd, keramickych
glazur a ostatnich materiald vhodnych pro technologii nandSani
vzduchowym stiikanim.

Upozornéni:

Pro stfikini 8 manipulaci s hoflavwymi kapalinami plati CSN
E5 D201, Prostary a mistnasti, kde se 5 natérovymi hmotami pra-
cuje, musi byt 5 ohledem na tfidu hoflavosti natérove hmaoty ozna-
deny ve smyslu platnych norem a predpisi.

P¥ stéikdni MH |, thidy nebezpeénosti nabo pfedahfdtych MH I thidy
neberpacnosti, za Géelen uzemndn pistole, poufijte pro phivod
vzduchu elektrostaticky vodivé hadice, napf. benzinovou hadici
@ 8718 PND 21/427/75 wirobek Optimit Odry schvélenou pro tyto
ddely v 57U Ostrava-Radvanice.

5. Popis

Typizovand Fada se skldda ze tH pistol: RH 16, RS 17, RD 18. Jed-
notlivy typ pistole uréuje zpisob pfivodu etiikaného matarialu do
pistole, :
Typ BH 16 — horni pivod sthikaného malanidlu

Typ RS 17 = spodni pfived stfikangho materialu

Typ RD 18 - {dvojity) - spodni nebo hemi piivod stitkanéha mate-
naly

Kazdy z téchto i Lypd pistoli se wrébi ve dvou provedenich;

— & ruémi regulaci &ife stfiku,

- § programovou regulaci Site stiiku (za typ se uvddi P - jako
JFROGRAM™ BRH 16F, RS 17F, RD 18F].

Stiikac pistole HH 16 - ¢ hornim pfivodem natérové hmaoty ze
spadové nédobky, )

Fistole se uplatni predeviim tam, kde je wwiadovdna £astéd zménsg
drubu nebo adstinu MH.

© Stiikacl pistole RS 17 - se spodnim pfivodem nétérove hmoty

spoani {saci) nadobkou nebo tlakovy piivod ze zdsobniku nebo
centralniho rozvadu MH apod. Pistola jsou ureny pro nejdirsi pri-
myslové pouiti.

Stfkacl pistole RD 18 - 3 hornim naba spadnim plivodem naté-
rové hmoty bud z nadobky (horni nebe spodnl), nebo z tlakového
zesobniku, centrdiniho rozvodu MH  apod. Pistole se pfedeviim
uplatni tam, kde jednou z hlavnich podminek pro volbu pistols je
univerzdlnost v pouiiti stiikaneho mataridlu.




6. Tryskové soustavy

Wiachny typy a provedeni je mozne kompletovat s tryskowvymi sou-
stavami wyrdbénymi z mataridhd:

— narmalni (héZné ocel),

= nerezové aceli,

- tvrdokovovéhoe materidlu (nerez ocal vyvloZkovana tvrdokovem).
Tryskova soustave se skldda z:

- hubice (typové cznaéeni dle tabulky KOMBINACE),

~ trysky (typové oznadeni dle tabulky KOMEBINACE),

- jehly itypové oznateni dle tabulky KOMBINACE].

Hubice — podle svych funkénich viastnosti se rozdéluji do tfi zaklad-
mich skupin:

Hubice injektoricksd - (hubice s& sacim utinkem — je uréena pfa-
deviim pro spodni s homi nddobku, moZné pouzit | pro tlakovy pri-
wvod- MH (v tebulce KOMBINACE je uriena prvnim pismenerm
KHI=injektaor).

Hubice tlakovd - (hubice bar saciha déinku je uréana pro tlakowy
prived NH) v tabulce KOMBIMNACE je uréena prvnim plsmenam
TIT=tlak).

Trysky = jehly — v provedeni (dle pouZitého materidglu) normalni
[b&ind ocel) v tabulce KOMBINACE oznadeny 10, 12 trysky, 10L,
12 L jehly atd,

nerez - v fabulce KOMBINACE oznateny TONL - 10 NL: 12 M - NS,
tvrdokov — v tabulee KOMBIMACE oznadeny 14 K, 18 K, K5 atd.
Oznaéeni trysky udavd soudasné promeér otvoru Erysky v desatindch
milimetra,

Typ jehly zdvisi na typu pistola a druho trysky, proto v oznaéeni typu
kompletni pistole typ jehly nsuvadi.

Sestavanim jednotlivech typovech cznaleni (mechanicka cast
pistole RS 17, hubice napf, TC, trysky 14 iehly 14 L) vznika ozna-
genl kempletni pistole HS 7. TC. 14, oznaceni jehly se neuvadi.
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7. Pfednosti pistoli

v porovndni 5 dosud vyrabénymi strikecime pistolami v tuzemsku
i v zahrani® ma nové feda stiikacich pistoll tyto vyhody:

- calkovym konstrukénim fesenim se zvyiila Zivotnost pistole, zlep-
Eilz e skonamie rozprasovani, snizila hmaotnost,

- nové resand vaduchowé hubice vykazuji snifeni s potieby veduchu
pii velmi kvalitnim néstiiku a jsou vybaveny rychloupinaci matici 58
rdvitem o valkém stoupdni,

— k upnuti vzduchové hubice postadi cca 2 otofeni matice,

— matice mé virazné drazkovéni usnadhujici manipulaci pfi znedié-
témi,

- hové fedené vzduchové hubice vykazuji sniZeni ztrdt rozprachem
v prdméru a2 o 1/4, tim dochazi k zvyienému vyuliti stiikang NH,
— tryskovd soustave je tésnéna noveu rozvadéc! vioZkou, jeni ma
prudny biit zasehujici de vzduchové hubice 3 tim zamezuje dnik
vzduchu zavitem pfevietng matice,

— celkovym Fedani se zvyiila éivotnost a odolnost proti pfipadnému
poskozeni,

- nové fedend automatickd ucpédvka jehly odstrafiuje rucni dotaho-
vani ucpavky a tim prodiuiuje nékolikandsobné Zivotnost jehly,

- paihba pistole, odvlddaci a regulacni prvky spliiuji vysoke ergo-
pamicks pofadaviy,

- moZnoat whiru optimadlniho typu pistole pro danou technologi,
Siraky sortimant tryskovych soustav — zarutuji ekonomickeé pougiti,
— Eiroky sortiment vyrébéného prislugensivi.




8. Technické parametry

Pretlak vzduchu pro rozpragovéni max. 0.7 MPa
Rozsah spotfaby veduchu 5-30 minf b
Informativni promérny vekon

v rozeahu pro klasickd lakafské MH 5-85 kg/h"
pro tlumici hmaty ag 140 kah™?

pro smalty a glazury a 130 kg'h!

[zavisi na pouiitd tryskovd soustavd,
drubhu & viskozité NH, tlaku vzduchu apad.)
Pripojovaci rozméry (rozpras, vzduchu

i piived NH] M 14 x 1.6
Hmotrost pistoli

RH 16 860 gr

RH 16 P ; 565 gr

RS 17 BEO gr

RS 17 P B75 gr

RD 18 575 gr

RD 18 P 590 gr

12
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9. Uvedeni do provozu

Pred wvedenim do provozu je nutno pistoli odistit a zbevit povrch
soutasti konzervaéniho tuku vhodnym odmaifovadiam

Pro pfived rozprafovaciho veduchu {piipadné tlakového plivodu
MH ze zdsobniku, rozvodd apod.) se pouZije hadice o vnitini svét-
losti 8 mm

(— sila stény 4 mml.

Pripojeni provedame vhodnym upinadlam hadice (napf. upinadlam
hadic typu UH 3, wrobce Rovofinis),

Pii pou#iti elskirostaticky vodivé hadice vwrobce: Optimit Odry —
hadice B/18 PRND 21/427/75 pouzit upinadlo hadic typ UH 2 -
vyroboe Kovofinis,

Déle je moino phipedné poudit rychlospojky Js 6, Jt - 1 MPa,
wyrabce Kovofinig, kterou lze phipojit na obé zminéneé hadice.

Ma stfikaci pistoli se pripe) trm pomoci matice, viastni téleso
rvchlospojky je pfipevndna na hadici & v rozpojenam stavu ji uza-
VIrE.

Masunutim trog do télesa rvchlospojky e pistole pripravena k pro-
WONELL.

Vyhoda rychlospaojky spoéiva v moZnosti spojovani i rozpojovani za
tlaky, aniz by se privod wzaviral.

Dake umokhuje rvehlou vymdnu pistole napf. ph stiikdnl na linca
a zaroveh umokhuje protofenl hadice pfi stfikéni, &imz se usnad-
fivje stitkdni, protofe nedochdzi k plrekrucovéni hadica.
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10. Obsluha

Dilazitym predpokladam kvalitni & wykonné prace je sefizeni
a vhodna Jdrzba pistola. Konstrukce pistole ja refana tak, aby byto
poEadavky mohly byt snadno dodriovény.

Tryskowé soustavy jsou vyrébény 2 materiald odoldvajicich agresiv-
nim | abrasivnim uéinkom natédrovych hmot. Pro dosazeni kvalitniho
ndstiiku je treba pfedevEim dbat na Sistotu vazduchowweh otvord
[iinak dochazi k deformaci stfiku} & Fadné dotaZeni trysky. (Trysky
dotahujeme tak dlouho, az ucitime tvrdy daraz — pfi nedotazeni
zdvitu moze dojit k plerusandmu stiiku = pulsaci stiiku).
Regulace mnodstvi stfikand NH je prakticky doraz, kterym je omea-
zovén zadvih jehly a tim zajisténo skroeni prifezu otvoru. Tento zpd-
sob regulovéni mnozetvi vyetfikand NH doparudujeme poluze jako
plechodny. PA stékdm peladavky mandihe mnoistvl vystFikand NH
peewhodnéi&i regulovat toto snigenim tlaky na MH [u TZ) neba powZi-
tim mensi tryskové soustavy. PP Skroeni mnoZetwl vyatfikang MH
dorazem jehly dochdzi v mistd Skrceni k vepdni prichodu MH a k
vélsimu opotfebeni jehly a trysky.

Regulace pfedatibu

Otvirdni veduchu pfed otevienim wwioku NH z irysky se provadi
Erpubovdnim véledku na uzavirac jehle do 2adané polohy. Dodrie-
nim predstihu je ddleZité pro dokanald rezprdSeni na potdthu
a konei stfiku. PFi nedodriovéni pfedstihu dochdzi v tdchio polo

hdch k vystFlknuti velkych kapek {1.5-2 mm) a k hrubamu rozpra-
geni MH,

Regulace tvaru sifiku

Z atvortl v kfidélkdch hubice vwehézl veduch, ktery zplodfuje stk
Jaho mnokstvi se reguluje padkou regulace Bife stfiku. Otdlenim
padky regulace z polohy pro kruhovy stfik [oznadeno na pistoli
koletkam| doprava se zvétiuja mnoZstvi pfivadénsho vzduchu do
kfidélak hubice & =ik se zplostuje.

14
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Regulace umoiZiuje otodeni od O0F do 180°% U ruéni regulace je

whods v rychlé a reprodukavateing zména sire stnku umozfujic

i wizudlni kontrolu. Vzduchowy wantil je eviddin pétkou pistole

a pfepousti vaduch z pakby do pistole, Pro bezporichowy provoz g
tfeba obées namazat wepavkuy,

Pro automatickou regulaci

Pistole se ovidda stiskem ovladaci packy. PaZka méd 3 funkéni
poloby. W prabéhu zmacknut! patky se otevie nejprve veduchowy
wantil, ktery vpustl veduch do pistale. WV dal& poloze se otevie uzavi-
raci jehla v trysce & pistole podne sifiket predem nastaveny tvar
stiiku. Po prekondni druhé polohy zagingd theti poloha stiiku podle
predem nastavendho programu.

Délky jednotlivech poloh ize libovelng ménit od 0" do délky celeho
zavihy, Tim Ize dosdhnout valkého mnozstvi kombinaci riznych
tvard strik.

Zékladni tvar striku @ jejich zména v prib&hy 2madknuti oviddac
patky.

Par- 1. petoha 2. podohie 3. pohn
a ovl. padky ol plidky avi. packy
1. vzguch ] L
2. wrduch L] I
3 wzduch L ] ]
&, vzduch [ ] I
3. viduch | i
B, vzduch —— I
kulaty sthik -
sifik proméma sife b ]
strile maxicnainl 4ire I

15




11. DULEZITE ZASADY
pro bezporuchovy, hospodarny
a kvalitni provoz

1. Podie Elenitosti wrabku nasiavit velikost pocateéniho a konet-
naha stfiku, Ve vétging pripadd se bude jednat o stik kulaty
nebo mirné rozsireny ve druhé poloze a o maximalnd Siroky stFik
v poloze thetl. PF stfikéni pouhym uvalnénim nebo zmaéknutim
pétky se méni tvar stfiku, Dodrzovéni této technologie lze
doséhnout az 40% Jspor pri soulasném owwieni produktivity
prace.

2. Spravna volba tryskove soustavy 8 typu pistole. Ve specialnich
pofadaveich doporucujeme obrdtit sa na OTS Kovofinid.

3. Pouziti veduchu baz mechanickyeh nedistot a jinych na&istot,
[Doporutujeme zabudovat do hlavniho vzduchového potruobi
odlutovat vody a oleje CSV 200 a phedfadit regulator tlaku
5 dofisténim RT 4 pred stfikeci pistali).

4. Filtrovand natérovd hmota sprdvnéd viskozity, (Dodriujte pled
pisy wyrabod ndtérové hmoty).

6. Spravny vzdjemny pomér tlaku rozprasovacea veduchu s tlakem
na MH {v pfipadé pauziti tlakovaho zdsobmiku)

B. Sprévnd sefizany predstih otvirdni vzduchu pled otevienim
yytoku natérové hmoty 2 trysky (1,8 = 2 mmy).

7. Tésnost v nasladujicich mistech:
gl pfipojeni nadobky ke Sroubeni pfivedu ndtérovd hmoty do
pistola, .

b} spravné dotadeni trysky, hubice,
ci ucpavka jahhy.
8. DodrZovat doporucend tlaky veduchu na rozprafovani:

Fri sacim privodu MH 0,3 Mife s 0.4 MPa
Fil tlakowvén pRivodu NH 0.4 WiPa az 0.5 MFa
18

12. Serizeni pistole

Fii dodr¥ovdani zdkladnich pofadavikd udriby nepotiebuje pistole
b&hem provozu safizeni.

PFi demontaZi a montdi z ddvodd wwmény tryskové soustavy nebo
opotfebovanyeh dild je tieba zkomtrolovat sefizenl ndsledujicich
prvkd:

Sefizeni regulace mnozstvi NH

Pokud dochézi k otvirdni natérové hmoty a potom vzduchu, nebo
kdyE je poéstek olvirani natérove hmoly jen nepatrné zpozdén
8 nabo je predstib tak veliky, 2a nastavd nedokonalé otevieni pri-
taku hmoly, providime safizovani po demontaii:

a} roubu

mnostyi nadtérové hmeoty a pruzing (u ruéni regulace &ife stfiku)
b) po odklopeni packy programu na stranu (za patku zetdhneme
g pootodenim na libovolnou stranu po sefizeni se vrati zpét u pro-
gramove regulace e stiiku).

Viastni gefizeni provedemea nasladavngé:

klicem {imbus) vel. 3 nasadime do tyEky pos. 14 a otadanim sefizu-
jame pfedstih (na tyfce se posouva vélecek pos. 15), ktery nasta-
wime tak, aby vznikl predstih otvirédni vzduchu pfad otevfenim ndté-
rové hmoty 1,5-2 mm.

Seflzeni ruéni regulace Jife striku

Sefizuje se pfi namontované regulaci v téie pistole: '
Packu regulace gife stfiku nastavime (pfi pohledu zezadu) vlevo,
uvialnime pojistnou matici pos. 30 a Sroubovakam dotahname jehlu
s kufalkou af dosedne do sedla. Pdéku regulace pfidriime
v zékladni poloze (vievo] a pojistnou matici pos. 30 pevné dotdh
neamae.

Sefizeni ucpdvky jehly, regulace mnoZstvi natérové hmoty
Sefizeni ucpivky spotivd v takovém dotakeni droubu pos. 19, aby
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pruZina jesté dostatednéd rychle pohybovala jehlou. Po tomto sefi
zeni musi ucpévka dokanals téanit, pokud nalze téenosti docilit, je
nutna yymena ucpavky, pripadng i poskozena jehla. Po zabéhu coa
10 hod, provozu dotdhnédte vepdvkowy Sroub. V prabéhu dalsiho
provozu uE neni nutné sefizovani, Dpotfebovani ucpavky je auto-
maticky kaompanzovana.,

Sefizani pro programovou regulaci Sife stiiku

Viz Funkéni schema zafizeni”.

Polohs ovladdaci packy

0 — hlavni vzduchovy ventil 1 prived MH zavian

1 = hlavni vzduchowy ventil otevien, phivod MH zavien

2 = hlavni vzduchowy ventil otevien, pfived MH otevien

3 — maximalni otevreni hlavniha vzduchovehao ventilu i oriveduy NH

Zakladni nastaveni I,

rolohe

0 — wzduch i1 Nk zaviany

1 =wvzduch prochdzi mezikruEim kolam trysky, pfivod NH uzavian
{hiavni vzduchovy ventil ctevien, vaduchowy ventil pro plochy
atfik uzavfen).

2 — kruhowy stfik — hlavni vzduchovy ventil j& otevian, ventil pro

plochy stfik uzavien, pfivod NH otevfen, mnoZastvlivwetfkandho
materiglu (wykon} je zavisly na vedalenosti A a JC° napf.:
vzdalenost A" jevelkd a vzddlenost ,CY mald - je potom vwstfi-
kané mnozstvi malé.
Naopak, je-li vedadlonost (A" mald a veddlenost C° velka je
wysthikang mnoZstvi velké, Pro baEné pouiivani kruhového
stfiku je doporudana sefidit mensi mnodstvi stfikandho mate-
rialu

3 — plochy stiik = oba veduchowé ventily | pritok NH ctevieny, Sitka
plochého stiiku jg zévisla navedalenostech A" a WG KdyE jsou
tyto vzdalenosti male, je sthik Siroky a neopak. kdyZ jsou valke,
jo stiik dzky. Mnoistvi wystfikandhe materialu je vétsi neZ pri
ploza 2 1. a je zavishé na vedalenostech LA™ a ,C” (viz poloha 2],
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Doporutand vzddlenosti pro zdékladni nastavenl |.
A=1+4mmB=05+1Tmm C=1+ 3 mm.

Popsanym zpdsobem je modno docilit mizné kombinace Site stiilku,
napr.

pii zaklednim nastaveni |,

Vzdalenost ,B" je negativni = vaduchowy ventil pro plochy stiik je
stdle atevian.

Paoloha

O = wvzduch | pfivod NH zavireny

1 = hlavni vzduchowy ventil je otevfeny, vaduch prochédzi mezikru-
iim kolem trysky a otvory v kfidélkéch, veduchové hubice {tyto
atvery zplosfuji stiik). Prived NH uzavien.

£ — uzky [plochy stfik = aba veduchovd ventily | pritok NH ote-
viany). Sife stfiku je zdvisld na negativni vedélenosti .B" = &im
vetdi je tato nagetivni vadélenost, tim je 3irdl stfik. MnoZstwi
nété&rové hmoty viz 2 |

3 - Ziroky stiik = stejnd jake 3 L

Doporucens vzdalenosti pro zékladni nastaveni L.

A=1+3mmB=[=011+ (-2} mm, C= 2 + 4 mm.

pfi zadkladnim nastaveni [1.

m |II

1




Veduchowy vantil pra
ninchy faprsek

Wentil pro barvu

Mastaveni programaové regulace stiiku

A _Hlavnl vedughevy B c

venlil T"" .

B’ inagaliv) B=0

0

Ragulacni patka r

WVeduchawy venlil pra
plochy popraak

smoaa

fieguladni packa I

Vrduchowy vendil pro
Rlochy paprsak

Vantl pro banu

sJolo)

obr. &




Zplsob seflzeni:

Vezddlanost LAY

- v zadni Ldsti uzaviraci jehly [tdhla) je $estihranny otvor. Otéde-
nim téhla doprava ipFiloZenym zastrékowym klidem Enetihrannym)
g8 vzddlenost A" zvétiuje, otacenim doleva se zmeniuje.

Vzdalenost B

.« « piicky automatické regulace je nutno povytdhnout o 2-3 mm
zpét. Otadenim patkou doprava se vzdélenost B zmeniuje (event.
sa zveétduje - negativni veddlanost .B*).

Negativni vzddlenost B nastane v piipads, kdy Calo pétky
dosedne na télo pistole a tdsnici kuZel ventilu pro plochy stfik sa
zatne vysouvat ze sadla, Otélenim doleva zvétéime vzddlenost B”.
Sefizovanim timto zpdsobam docilime jen hrubého nastaveni, pro
tode packa regulace musi byt otofens o 360 °, aby mohla byt opét
nasazena na konaec jehly (tdhla} uzavirajici pfived MH. Jemné safi-
zeni j& vhodne provest ph zkudebnim stfiku, pootdgenim packy
regulace sefidime potfebnou 3ifku stfiku a zp&tné nasazenina jehlu
(tdhlo) provedeme po dplndm vytaZenl pdéky regulace do zadni
pelohy (Sestihranny roub ventilu pro plochy stfik musi vwhéhnout
ze zébéru s télem pistole) zpdtnym otadanim.

Vadalenost ,C”
- - - sefizeni provedeme Sroubem dorazu (s vnitinim Sestihrannym

otvorem}, klery je umistén v dolni casti padky requlace, pomoci
zdstréngho Sestihranného klica
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13. Prehled zavad

Fistele jgzvyrobnihe zédvodu sefizens & zastiikéna, Pokud se projevi
nékteré vady nastfiku, je treba hledat pfiginu v nedodriani poia-
davku provozu a udrzby. Pro snazsi zjistén’ moznych zavad uvadime
nasledujici tabulku jejich ph&in:

PORLICHA: PRICINA

8] stode nestiiké nebo | veduch v-,rlzlu':zil 1. uzavieny — naprﬁ'-

stiikd plerusovand z hubice chodny wwad MH
z madobky a 2 T2

2. prazdna nédobka na
MH

3. dpatnd dotakend
nédobka na MH

4. nedotakend tryska
v tele pistole

b. nadotaZensd ucpivke
jehly

B. zecpany otvar v trysoe

7. zeviané regulaca
mincEsivi MH

8. nedotafend froubeni
privadu MH

5, poulita navhodnd
i

10, Nevhodng MH

vzduch 1. zawfeny piivod vzduchu

neyehdz : mimo pistoli

z hubice 2. chybi tydka veducho-
vdhe vantilu
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PORUCHA:

PRICINA,

wyshedny nasthik
prahnuty nabo
kyjovity

1. negistota v mezikruZi, trofenam
otworam v hubicl & krikem trysky

2. podkozany otwor hubice nabo
kriEky trysky

J. netistota v kfidélkéch nebo
pomocnych otvorech v hubici

4. malo dotafané hubice

5. poskozeni (naraZeni) rozpradovaci
hubica

6. podkozani (narefeni| kriku trysky

vysladny nastik
= uprastied malo Darvy

1. piiliE velké mackstvi vaduchu
do kfidélak

2. vysoky tlak v TZ na NH
3. wysoky tlak vaduchu na sifikini
4. nizka viskozita NH

vyeledny nastik
- mdle zplogtahy

1. méle vzduchy do kFiddliek

2. nizky tlak v TZ na NH

3. nizky tlak vzduchu na stfikdni
4, wysokd viskozita

patitok a konec
nastfiku valké kaphy

maly nebo negatival pfedstih
atevirani veduchu pred
atavrenim WH
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14. Udrzba a &isténi

Hladky a mala Elenity povrch pistole umoFfuje snadné Eléténi
a udribu,

Zasady pro Sisténi a ddrzbu:

1. Menechavejte v pistol ani na povrchu zaschrout NH, Odstranéni
zaschlé MNH je cbiifnd a miZe dajit k podkozen’ hladkého
povrcha a tim | ke zhorfeni pfistiho Cidténi (na poskozenam
povrehu NH lape ulpivd). Cigténi provadéjte umytim ve vhadném
fedidle.

2. Divory w iryskové scustavd nedistéte kovovymi pfadméty — pou-
zijte dievénych trisek nabo pliloZengho kartdcku.

3. Obias podle potfeby namaite ndkolike kapkami oleje vedeni
vzduchoviho ventilu, loZziska paky, zavity, regulatnich &roubd
a zavit previeéné matice hubic. Jinak pistole nevy#aduje pro kva-
litn? funkci Zadne zvlastni Udriby.

4. UPQZORMENI:

pistoli neponofujte do fFedidel - zhorfuje se funkee a snizuje ss
Fivolnost.
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15. Prislusenstvi

Pistole je dodavane s univerzdlnim montdznim kligam, zastrénym
kligem Sestihrannym, kard&em na &idéni a & ndhradnimi tésné-
nimi.

Dopliujic pfislufenstyi na zviddinl objednavku:

horni nédobka 3/4 litruy

spodni nadabka 1 litr

upinadlo hadic UH 3 [vhadnd pro hadici @ 8xd)

regulator tlaku RT 4

tlakowy zdsabnik

Cistié veduchu C8W 200

Giglié hadic

upinadlo hadic WUH 2 [vhodnd pro hadici @ Bxb Optimit Odry (PND
21/427/775), ktard & alektrostaticky vodiva

a daldi prislugensivi dle sbehodni dokumentace Kovafini

Wzor abjednani:

Objedndvdme:

1 ks strikaci nistole RD 18, 12, 18
1 ks spoadni nadabky

Seznam normalniho pisluisnstvi doddvanéhe s vwornbkem

Univerzdini klig 1 ks
Zastrény Bhranny KNE vel, 3 1 ks
Zastrény Bhranny klié vel, B 1 ks
kRartdtek na EEténi 1 ks
Montaini tykka 1 ks
Upinadlo hadic UH 3 1 ks
Pro typy AH 16 &2 HH 168 P se doddva dridk 1 ks
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MNahradni dily pro jednolaty provoz

Rozvaddci viozks
Ucpdvka

L programového proveden| jesté
- ucpavka programoveé regulace

Servis v Zaruca:

-

SBMViS po ZErUce:
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16. Specifikace nahradnich dild

Podigt kusll
. a0 prosse .
.:::I:l Mizay soudasdi il Foznamka ﬂ;‘il':'
T-laly | 3-lety | 5-Iethy
Spoledné dily pro typy
pistali RH 18, ARH16P,
RS 17, A5 17 P, Hl
RE 18, RE 18 P |
1. | Hubice Speoifikace dia taklky
2. | Tryska e bimace Iryssouyoh
3. | Jahla sauEiay ubduchoash
etiiknciol plstali™ -
4. | PAfka 1 B160001202388 . |4362
. | Vickke rocvidic 1 5158001607368 (4230
B. | Sroub pdfiy 1 6158002011358 4231
7. | Pouadio padky 1 E1BBO02092358 (4282
8. | Uppdvika 1 515480401 306368 4384
8. | Kukelka 1 5159000104363 43404
14 Zatka 1 2168002009368 4233
11. | TyZka 1 Bi1Be001 205368 4363
¢ 120 | Prudma wed . vendilu 1 BIEBAIGERGIRE (4234
13, | Viok«< 1 5188002004368 4235
14, | Tdhla & =athem Al S16B002041 358  |4238
18, | Waleliak 1 21680016171 3E8 4237
16 | 0 krouiek 12x8 1 Coh a2 92802 EC0d
17, | Sroubeani 2 5160002008388 (4238
18, | Ucpdvka 1 5168002036568 4238
19, | Sroub ucpdviowy E1EB002035358 |a240
20, | Trn piillatny 5168002037368 (4241
21, | FruZina imiifova 2 8163002033558 4242
Spoleéné dily pro pie-
tole BH 18 a BH 16 P
22, | Trubkn i B159001318368 4370
23. § Téla pistole Jako ND sa nadoddva
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Poadint kusd

P RGOE ;

F'l'.i:: Nézay soulasti _ Poznambke tl'l'd'
dizlo 1-tet | 3-taey | 5-bety 1 E

Spoletne dity pro

pigtale RS 17. AS 17 P
24, | Teo pistole Jaka M se asdoddva

Spolesné dily pro

pistols RD 18

amRD 18 P
26 Talo pistols Jako MD g nmdoddud
26, | Trukbsa | 1 B1620001 15358 4105
27, | Sdtkm ‘ 1 B1E2D0Z007 358 4243

Buéni regulace 4ffe

EtFiku
6. | Pédka regulece 1 215800731 3368 360G
29, | Requlace rudni 1 BIEQQOI0M3358 | a24d
30, | Matica 1 E1E9001823368 4245
31, | Prufina 1 189000114368 A4k
3z, | Sroub dorary 1 G16A002021368 |4246

Programove regulace '

gifa stfiku
33, | Pouzdro vodicl 1 5158002024368 [4247
34, | Sroub & kelikem 1 E1EO002039358  |4248
35 Tyikn 5 Kudalkouw 1 B16BOD122BAER 4372
df. | Packs regulaca 1 5165000134358 4313
7. | Doraz & kolikem 1 1EB002040358 4249
8. | Wigka i 2168002023358 4250
39, | Kroufek pRitla&ry 1 B1GS00Z02T358 4281
4 | Ucpdvia 1 B16B001341 368 4376
41. | Pruling 1 G1E80001 38368 | 6008
42, | Prufns 1 B1BBO00H 20388
43, | Podiadka 2,2 i CEN 02 1701 B0 2
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Specifikace MD pistole RS 17

Specifikace ND pistole RD 18
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