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Lakédzkové ¢islo vyraiené na stroji:

S vyvojem vyrobni techniky jde_ i vyvoj stroji, jejichz
konstrukce jsou stale prizpisobovany novym pozadavkiim
uéelného obrabani. Nemizeme proto zaruéiti shodnost
navodu se strojem ve véech podrobnostech a 7adame
proto zakazniky, aby pfi vyméné nahradnich dilct uvedli
vidy typ stroje, zakazkové éislo soucastky, aby objed-

navka mohla byti vyfizena podle provedeni dodaného stroje
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Predmluva

Dovolujeme si Vam predloZiti tento navod s prosbou, abyste mu
vénovali svou pozornost a dchtfe se obeznamili s jeho obsahem.
Tento navod ma Vas sezndmiti se spravnym posiavenim, obslu-
hou a uvedenim stroje v chod. Nesplnil by své posléni, kdyby
s jeho obsahem nebyli dobfe obeznémeni vedouci oddéleni a ti,
kdo stroj pfimo obsluhuji. Je velmi dileZité seznamiti se se
viemi Castmi stroje pred jeho uvedenim do chodu a zvlasté
obsluze stroje jest tieba vé&novati velkou pééi. Budete-li se #iditi
pokyny uvedenymi v tomto ndvodu, uSetfite si Cas a zamezite
ztratdm. Pred uvedenim stroje do chodu seznamte se velmi
dobi'e a petlivé se vSemi obsluhujicimi prvky. Pracovni pfesnost
kazdého stroje se kontroluje nejpfesnéjSimi méficimi pristroji.
Peclivost a dikladnost, s jakou se tato kontrola provadi, zaruduji
naprostou presnost stroje v ramci pfejimacich norem platnych
pro tento stroj. Proto je nutné pii dopravé a usazovani stroje
podinati si opatrné, aby pfesnost stroje byla zachovana. Do-
drzite-li vSechny pokyny v navodu uvedené, budete s pFesnosti
a vykonem stroje spokojeni. Pfejeme Vam UspéSnou praci na

naSich strojich a nejlepsi vysledky.




L
|
|

x\w»e\wsx»%mw«WM}

S

S

SRR e e e S R

o)
=]
7]

Obsah navodu

A. Hlavni rozméry a technickd data ...

B. Pouziti stroje ...

2. Pripojenina sit ...

E. Popis funkce stroje a obsluha ... goereeeereeeenees

F. Normalni piisluSenstvi ..

G. ‘Seznam valivych loZisek

/

Naclrtek stroje ..o

Zakladovy plan ..

Schéma pripojeni stroje na sit

Upinani hoblovacich nozd ...

Upinani frézovacich nésadct

. 22527-P
. 22534-P
. 20155-pP
. 22538-P

. 22537-P




w«]

R e i s s

A. Hlavni rozméry a technicka data

Oznaceni typu .o
Nejvétsi hoblovaci §ifka

Nejvétsi hoblovaci vyska pii protahovani ... mm
Celkova délka srovnavacich stold ... mm
Vygka srovnavacich stold .., I A, A mm
Pramér ostfi noZového hitidele ... mm
Podet, upnutych noz na hifdeli .. .. kust
Otadky nozZového hiidele ... ot/min
RYChIOSE POSUVU oo m/min
Motor sdruZené tloustkovaci frézky: vykon .. .. ... kW
OtACKY .o ot/min
Rozméry stolu sdruZené frézky
Vyska frézkového stolu ... A
Prestavitelnost frézovaciho vretena ... mm
Dvoje otalky frézovacino vietena . .. ot/min
Proamér KruZni pily s mm
. NejvE8tSi pramer kruzni pily o mm
Pramér pilového Cepu ... e mm
Normalni vyska fezu (pila & 350 mm) .o mm
Nejvétsi vydka fezu (pila £ 400 MMmM) o mm
Nejvetsi §ffka fezu (dle Stupnice) ..o mm
Otadky pilového hiidele a vrtdku ... ot/min

Vyska vrtaku nad podlahou
Rozméry upinaciho stoliku
Nejvéti vzdalenost osy vrtaku od stoliku
Nejvétsi pramér dér
Nejvetsi hloubka vrtu
Nejvétsi délka dlabu

Motor sdruzené frézky: vyKon ... kW

OtaCky - o

Celkové rozméry dfevoobribéciho stroje:

Délka
Sifka
VySka (s nadstol. frézkovym ramenem) ... mm
‘Cista vaha stroje s prisluSenstvim ... kg

Vaha s zelezni¢nim laténim
Vaha se zamoiskym obalem
Krychlovy obsah bedny ... ... ...

UTS
500
200

1800
820
120

.

4000
7.5

4
2@80

1050X875
870

120

4570 a 2830
550

400

50

100

125

450

3000

795 -

420X200
100

40

150

250

3

2830

2200
1800
1210
1810
1975
2200

5,9
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_olej vytete loZiskovymi viky. '

B. Pouziti stroje

Univerzalni dfevoobrabéci stroj UTS lze vyhodné pouzit vSude, kde jednotlivé stroje by nebyly
hospodarné vyuzity a kde je nedostatek mista. Stroj nachézi proto svoje pouziti hlavné v Gdri-
barskych dilndch a men§ich truhlarnach. :

C. Postaveni stroje

Po odstranéni obalu oCistéte opracované a vodici plochy od konzerva&niho tukového natéru a

piesvédCte se, zda stroj nebyl béhem dopravy po$kozen.

Ackoliv je stroj mohutné konstrukce zaru€ujici jeho stabilitu, ustavte jej na pevny zédklad
(pokud mozno betonovy). Litinovy podstavec stroje je opatien tfemi dosedacimi patkami, u-
snadnujicimi ustaveni. Pfed podlitim podstavce betonovou kasi pfezkousejte vodovahou polohu
stoll. Neopometite v zdkladu zhotoviti kanalek pro privod k zapojeni stroje na sit. Zaklad zho-
tovte dle pfiloZeného rozmérového planku ¢, B 22534 - P.

D. Uvedeni stroje do chodu

Po ustaveni stroje seznamte se dlikladné s jeho obsluhou a v prvé fadé prohlédnéte si vechna
jeho mazaci mista.

Pozn.: ZnaCky ndmi doporucenych oleju a tukd jsou uvedeny podle katalogu ,,Benzinol®.

1. Mazani stroje.

Stroj nedodavame s olejovou naplni, proto je nutno naplniti:

a) pievodovou sk¥iii sdruzené hoblovaéky, ulozenou na vnéjsi boénici stroje - trvanlivym olejem
T (tézkym, 9:10° E pti 50° C) - potifebné mnozstvi cca 1,5 1.

‘Olej naléva se tak dlouho, az jeho hladina dosdhne stiedu olejoznaku.

Jednou za rok (prvni rok provozu dvakrat) je tfeba pfevodovou skifii vyéistiti. Na spodku pre-
vodové skfiné vySroubujte Sroub vypou§téciho otvoru, kterym vytete témé¥ cela olejova napln.
K proplachnuti pouZijte benzinu (petrolej neni vhodny, nebot obsahuje vodu a zpusobuje reza-
véni kul. loZisek). <

Béhem provozu pozcrujte hladinu oleje kukatkem a dle poti‘eby napli dopliite. V prvnim roce
provozu posta&i pfi prvnim proplachnuti skiiné (asi na &tvrt roku) olej prefiltrovati a mtze se
znovu pouzit. Po jednom roce vyméiujte viak vzdy celou naplii novym aneb regenerovanym

olejem, nebot po roce je olej znehodnocen i kdyZ se stroj plné nepouziva.

b) Loziskové trubkové téleso pilového hiidele napliite loZiskovym olejem L nebo PL (lehky
nebo pololehky, o viskozité 2,5° nebo 3,5° E pFi 50° C) - poti‘ebné mnoZstvi asi 0,1 1. Olej se naléva

shora po odstranéni §roubku ve stolu sdruZené frézky, k némuz je loZiskové t&leso prisroubo-

vano. Olej dopliiuje asi jednou za % roku. Je to jen malé mnoZstvi (n€kolik cm®). Pfebyteény
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Jednou za rok je tfeba vyménit celou olejovou napli. Olej vypustite vy§roubovanim volného
loziskového vika. Nejprve odiroubujte upinaci svorku vrtakid a prstencovou matici. Po sejmuti
klinové Femenice je loZiskové viko snadno pristupné.

Loziskové téleso proplachujte benzinem. Petrolej se zde nesmi pouZit. Po proplachnuti loZiskoveé
téleso pedlivd uzaviete pfiSroubovanim vika a pozorné utdhnéte prstencovou matici, stahujici
‘klinovou Femenici a trubkou kulitkové loZisko k nakruZku pilového hridele.

c) LozZiskova télesa fr ézovaciho vietena naplnte loziskovym olejem L (lehky, viskosita 2,5° E pii
50° C) - do obou loZisek je zapotiebi asi 0,15 1. Olej se naléva mazaci trubkou po odstranéni
horniho §roubku. Hladina oleje je uddna dosedaci plochou Sroubku.

Kontrolu hladiny oleje provadéjte jednou za tyden, vidy riano pied spuSténim stroje, kdy vSechen
.olej nachazi se na spodku télesa pod kulitkovym loZiskem.

Asi dvakrat za rok olejovou naplii vypustte vySroubovanim spodniho Sroubku a proplachnéte
loziskové téleso benzinem. Pii proplachovani pootdGejte rukou frézovacim vietenem a potom
benzin vypustte.

d) Ostatni kulickova loziska jsou mazana tukem. K mazini pouZivejte mazaci tuk V 2, ktery
se hodi pro valiva i kluzna loZiska vystavena nizkym i vysokym teplotdm (do 100° C).

Zasobu tuku v loZiskovych télesech nozového hridele sdruzené tlouStkovaci frezky dopliiujte
jednou za ¢tvrt roku, piiddnim malého mnozstvi tuku ruénim mazacim lisem.

Rovné&z loZiska podavacich a stolovych valcd jsou mazédna tukem. LoZiskova télesa jsou zcela
vyplnéna trvalou dédvkou tuku a neni je tfeba pfimazavat.

Lozisko nadstolového frézkového ramena mazte pfiddnim malého mnoZstvi tuku alespofl jednou
za meésic.

Tlakova loziska na zvedacich vfetenech protahovaciho stolu a ve zvedacim valci stoliku vrtatky
jsou pri montazi vypinéna tukem.

Doporucéujeme alespoil jednou za 2 roky u v8ech loZisek mazanych tukem vyméniti tukovou na-
plfi a vyCistiti loZiska a jejich loZiskova télesa benzinem. Za tuto dobu je tuk jiz v rozkladu a
jeho mazaci schopnosti jsou znacné zmenSeny. Proto obzvld$té u nozového hridele nesmite na
vymeénu tuku zapomenouti.

€) S ostatnimi mazacimi misty se pfi pozorné prohlidce stroje sami seznamite, Tato mista jsou

opatfena mazacimi Cepy, natfenymi €ervené, a mazte je dobrym strojnim olejem (napt. loZis-
kovy olej L nebo PL). Doporudujéme kaZzdodenni mazani rano pred spuSténim stroje. Obzvlasté
objimky pfitlaénych hran maZte peclivé. K mazacimu €epu objimky zadni pfitlatné hrany do-
stanete se a7 pii ustaveni stroje - pro protahovani - po odklopeni pfedniho srovnavaciho stolu.
Mazaci Cep objimky pfedni pFitlaéné hrany nachézi se v podélném otvoru plechového krytu
loziska nozového hiidele.

f) Také vSechny pohybové Srouby a kluzné plochy vrtaciho stoliku, frézovaciho vieteniku a
protahovaciho stolu a j., obCas ocistéte a naolejujte, aby nebyly suché.

2. Pripojeni stroje na sit a jeho elektr. vjzbroj.

Stroj je opatfen dvéma trojfdzovymi asynchronnimi motory s kotvou na kratko, uzaviené kon-

strukce s povrchovym chlazenim a patkami pro montdZ na vykyvna sedla. Normalné dodavame
tyto motory pro provozni napéti 380 V a frekvenci 50 kmitd za vtefinu. PFesvéddte se proto pred
zapojenim stroje na sit, zda idaje na Stitku motord odpovidaji hodnotam vaseho proudu.
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Motory jsou ovladény tlaCitky a stykaovou soupravou a veskera elektroinstalace je upravena
na stroji. ‘

PFipojeni na sit provadi se pouze jednim piivodem (médéné proudovodice G 4).

Zapojeni provedte dle naértku €. 22535-P.

Na levé strand nadrtku jsou dva styka€e pro obsluhu motoru frézky, na pravé strane jeden sty-
ka¢ pro tloustkovaci frézku.

Motor sdruzené frézky je upraven oto¢n& na stojanu. Todnice je opatiena narazkou, ktera pre-
pina dveFovy spina¢ fidiciho okruhu, pfevadéjici budici proud do stykacl. Prestavénim frézkového
motoru se automaticky pfeméni smér jeho otaceni. v

Pied stykali jsou ve vSech fazich pojistky.

Pied jakymkoliv zakrokem na stykaéi vyjméte vloZky predfadénych pojistek stykéée neb sty-

 kadové skupiny. Nebezpedi trazu!

 Mimo pojistek je vyhodné pri pouZiti stykau chranit motor proti pfetizeni a podpéti tepelnymi

relé, ktera jsou viadéna mezi styka® a motor (viz nacrtek), Tato relé jsou dimenzovdna na fazovy
proud, a automaticky vypinaji motor pii pietiZeni. Pojistky zistavaji pfi tom neporuseny. Po
vypnuti relé, jé tieba vyCkati az motor schladne na piipustnou teplotu. Opétné zapnuti ochrany

“se provadi pa€kou vpredu na stykaci.

Regulace tepelné ochrany: Na §titlku ochrany je vyznafen stfedni jmenovity proud. Otacenim
reguladnim kotoudkem, ktery jest opatfen ryskou pro Sroubovik, vpravo docili se zvySeni jmeno-
vitého proudu o 20%, otadenim vlevo sniZeni této hodnoty o 20%. V piipadé, Ze motor Casto

v

vypina, ustavte dle tohoto ndvodu piedepsané relé na vyssi hodnotu.

Upozornéni: Tato tepelnd relé nezafradili jsme z technickych divodd do normélniho pfisluSenstvi

ke stroji. Doporutujeme vsak, abyste si je v pripadé moznosti sami obstarali, jestlize je u vase-
ho stroje neméte. V piipadg, Ze je u svého stroje mate a pii zkratu neb jiném nadmérném pre-
tiZeni tato relé shofi, je nutno zapojiti pfivody ze stykacl pfimo k motoru.

Udrzovani stykadéd a jejich zavady pfi montaZi. ’

Odstrarite vyfoukanim prach ze soudasti, jimiZ prochdzi proud. Pri vyméné kontaktl vymeénte
jak pevné, tak i pohyblivé kontakty. Castetna vymeéna kontaktl zplsobi vadné doseddni, jiné

rozlozeni tlakd v kontaktech a tim jejich rychlejsi opotiebeni.

Styka¢ ,,bruéi“, Zapinaci civka jest piipojena na vadné napéti (niZsi). Skutefné napéti v siti jevi
prilisny pokles.

Mezi brougenymi plochami elektromagnetu je prach neb jina necistota, P¥ieni nékteré pohyblivé

soulasti pofkozenim neb uvolnénim pii transportu nebo montazi.

Stykad pri predbézném zkougeni bez spotfebife nepfiskakuje. Vadné zapojeni fidiciho okruhu.
Vadni vlozka v pfediadénych pojistkach. Poskozeny vyvod u civky.,

Ochrana neni v pohotovosti. Stisknéte pafku ochrany. Nékterd vadna vloZzka pojistek.
Ochrana bezdGvodné vypind po ng¢jakém Case spotfebite. Nutno voliti ochranné relé pro sku-
teny jmenovity proud v piipadg, Ze nelze toto vypinani odstraniti regulaci + 20%.

Relé vypina okamZité po zapnuti, Zkrat ve spottebiéi neb v pfivodech od stykae ke spotiebili

-aneb zemni spojeni nékterého vadného vodice.

Teplota stykadt v irvalém provozu. Civky vzdusnych stykadd mohou miti teplotu 75—80° nad
okoli. Odpory ve vzduchovych stykadich se stejnomérnym Fidicim proudem mohou miti teplotu
i 150° C nad okoli. Tyto teploty jsou pro chod a trvanlivost stykac® pristupné a nezdvadné.
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E. Popis funkce stroje a obsluha

Di‘evoobrabéci stroj UTS je sdruZend srovndvaci a tlouStkovaci frézka a frézka s kruZni pilou
a vrtackou na podélné otvory. Pfehledné usporddani stroje umoZiiuje jeho snadnou obsluhu.

- JelikoZ je stroj vybaven dvéma motory, je mozno pracovati dle potifeby soutasné na tlougtkovaci

i'na sdruzené frézce.

SdruZend tlouStkovaci frézka je nahanéna motorem uloZenym vykyvné na podstavci. Po vypnuti
klinovych fement, nahdnéjicich noZovy hiidel, pojisti se poloha motoru utuzenim pFilozky na
vnitfni bodiné hoblovacky.

Nozovy hiidel je moderni liStové konstrukce se dvéma prouzkovymi noZi. NoZe upinejte dle p¥i-
loZeného nafrtku ¢. 22538-P ustavenim podle ruéni Zablony.

Srovndvaci stoly se pfestavuji na vySku §roubovymi vfeteny a matkami uloZenymi v stolovych
ramech. Stoly jsou vedeny pfilozkami ustavenymi v ramech, na vystfednikovych ¢epech. Pfi
prestaveni stroje k protahovani je tfeba povoliti dva §rouby piituzujici stolové ramy ke stojanu
a stoly i s ramy sesunouti na zavés, kolem néhoZ se skloni a sto&i do roviny vnitfni bo&iny stroje.
Sparovaci pravitko je sklonitelné, nese horni pfitlaéné pruZiny a je upevnéno na zadnim stole.
Bo¢ni pfitlatné pruziny lze ustaviti po obou strandch noZového hridele.

Ochrana nozového hfidele je vytvoiena dievénym deskovym krytem, na vy§ku a na stranu pfe-
stavitelnym, ‘

Usmérnoval tfisek nasazuje se pii protahovani na zadni rozpérnou tyé¢ stojanu tloustkovaci
frézky a podepie se o piedni pFitlatnou hranu.

Obé pritiaéné hrany i podavaci valce jsou pFitlatovany ke difevu pruZinami, jejichz napéti lze
nastavit utuZenim matic na tahlech. Pristup k pruZindm na vné&j§i bo¢iné stroje docili se od-
Sroubovanim kryciho plechu, pridrZzovaného dvéma $rouby s vroubkovanou hlavou,

Prevodova skfiil se dvéma $nekovymi pfevody nahéni piimo zadni podavaci valec. PFedni podévaci
valec dostava pohyb od transmisniho Fetézu. PFi srovndvéani aneb sparovani lze podavaci pohyb .
vypnouti packou upravenou na zadni strané& pfevodové skiing.

Protahovaci st@il zveda se dle milimetrické stu pnice ruénim kolem uloZenym v loZiskach stolu.
Pred zvedanim povolte ruéni pakou polohové utuzeni stolu. Stil se zveda pak volnd a je veden
po celé vysce zdvihu presné opracovanymi sténami obou botin stroje. Po nastaveni stolu na %&-
douct vysku hoblovaného dieva je nutno stil v nové poloze opdt utuZiti pakou a vystFedniko-
vym hiidelem, &mZ se docili pevného spojeni stolu s bo&inami. .

Stolové vilce lze pouhym pootoenim ruéni hvézdice pFestaviti oba soudasné na Zadouci vyiku
nad rovinu stolu (od 0 do 1 mm) dle druhu prace a opracovavaného di'eva.

Ochranné zapadkové zafizeni zamezuje zpétné vymriténi hoblovaného dieva ze stroje a jeho
predni pevna hrana uréuje nejvétsi piipustnou tloustku dieva pro nastavenou polohu protahova-
ciho stolu. Dbejte, aby se zapadky pii protahovani dfeva volng zvedaly; odistéte je obdas draté-

nym kartad¢em a jejich osu naolejujte.

Skrabka zadniho hladkého podavaciho vélce otistuje vélec od nalepenych neéistot, které by
mohly poskodit ohoblované dievo. Skrabku udrzujte &istou a dbéjte, aby k vélci spravné doléhala.
Sdruzena frézka je nahidnéna samostatnym motorem uspofadanym oto¢né na zadni sténé frézko-
vého stojanu.

Frézovaci vieteno dostavd pohyb od dvoustupfiové Ffemenice (pti svislé poloze motoru) plochym
nekonefné tkanym Femenem. Pfi nasazovani nového femenu musi se nadzvednouti frézovaci
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vreteno. Nejprve je nutno vypustiti olej z obou lozZiskovych téles a vySroubovati spodni i horni
mazaci trubku.

Po vyjmuti vklddacich stolovych kruht odSroubuji se dva krajni Srouby upevinujici horni loZisko-
vé téleso k viteteniku a vieteno nadzvedne se otvorem ve stolu aZ spodni loZiskové téleso vyjde
ze svého uloZeni ve viteteniku, aby se dal femen nasunouti. Nadzvednuti vfetena se provadi pti
upnuti nésadce s rozporem, do néhoz prostrci se plochéa ocelova ty¢. P¥i nahonu pilového hiidele
vsufite frézkovy Femen do dutiny stojanu.

Pilovy hfidel je nahanén dvéma klinovymi Femeny pfi vodorovné poloze motoru s druhého volné-
ho konce htidele, na némz je nasazena klinovd femenice,

Prestaveni motoru je usnadnéno nardzkami a vypindni femen® ozubenym segmentem na vy-
kyvnych sedlech motoru, ovlddanych Snekem, zabirajicim do segmentu a ruénim kolem. Pre-

staveni stroje lze proto docilit v necelé minuté. o

Nastaveni_ frézovaciho nistroje na Zadouci vysSku se provadi posuvem vieteniku v prismatickém
vedeni stojanu ruénim kolem a zvedacim vietenem, upravenym na pravé strané vedeni. Poloho-
vé pojisténi vieteniku obstardva utuzovaci matice.

Frézovaci nastroj upeviiuje se na zvlastni nasadce s kuzelem Morse 4. PFi tézkych frézovacich
pracich je nutno vZdy pouZiti nadstolového ramena. Tim se zvy$i nejen osobni bezpe&nost ob-
sluhovatele, nybrZ rovnéz jakost prace. Proto na nadstolové rameno nezapominejte.

~ Upinéni frézovacich nasadct (viz naértek 22537-P).

Frézovaci vieteno je opatfeno kuZelovou dutinou Morse 4 a zdvitem k upinani nasadce diferen-
cidlni matici. OCistéte peClivé zavit na konci vitetena -1- a oblas jej lehce namaZte olejem,

KuZzelovou dutinu ve vietenu -2- velmi dobfe vyCistéte, aby byla bez nalepené smoly neb jinych
necistot, Diferencialni matici -3- v zavitech -4~ o€istéte, lehce namaZte a za§roubujte na vieteno
tak, aby zlstala dole pod matici mezera asi 8 mm, Konec zavitd -5~ na vietenu nesmi v matici
nikdy dojiti aZ k zavitu pro ndsadec. Proto pozor p¥i &roubovani. Spodni konec frézkového
vietena je nutno pfidrZet seSlapnutim pedalového klie a matku -3- pFidrite rukou, aby se ne-
mohla otaceti. Pak nadroubujte rukou nasadec -6- do matice aZ dosedne do kuZelové dutiny
vietena a matku kli€em pevné utdhnéte. Na kli¢ viak nesmite tlouci kladivem, abyste nepogko-
dili kuli¢kova loziska. Pfed nasazenim musi byti kuZelovy konec nasadce -7- vzdy Fadné o&i§tén,
nebot nefistoty (smola, prach a j.) zaviiiuji hazeni nasadce a chvéni stroje.

Nespravny chod stroje byva zavinén hlavné neéistotou v kuZelovém uloZeni nasadce. KuZzelovou
dutinu a nasadec ocistéte obCas terpentynem (dobf'e rozpousti smolu) a pied naolejovanim peéli-
vé utiete hadiikem. PouZivati smirkového platna nebo oSkrabavati nedistoty noZem je nepii-
pustné.

KuZelova dutina a nasadce jsou velmi pfesné brouseny a proto kazdé rezavéni jim Skodi. Ne-
nechavejte proto nasadce volné leZeti na mistech vlhkych a nedistych.

Nepouzivate-li nasadcid uloZzte je do skfifiky - nejlépe na plst&né nebo dfevéné podlozky.

Frézkove pravitko s hornimi pritlaénymi pruzinami a bofni pfitla¢né pruziny umoziiuji vedeni
dfeva pii frézovani. ' '

KruZni pila je kryta ochranou, uloZenou na rozviracim klinu. Ochrana je vytvoFena ze &tyf boénic
samostatné se zvedajicich, které se stran kryji pilovy list. Ve vlastnim zajmu tuto ochranu stile
pouzivejte a nezapominejte na spravné ustaveni rozviraciho klinu dle praméru kruZniho listu.
Ustavte rozviraci klin co nejblize k pile (asi 4—6 mm). Tim v&im zabrdnite drazam, které prfi
pracich na kruznich pilach jsou tak &asté. ' ¥
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Vyjména pilového listu je usnadnéna polohovym zajisténim hiidele, vsunutim koliku (viz prislu-
genstvi) do otvoru v pilové piirubé. Pridrzovaci kolik prostréte otvorem ve stole ha pravé
strané pilového muistku.

Podélné pravitko pfestavuje se dle milimetrické stupnice na Zadouci natezavanou Sirku dfeva
po voditku, pFiSroubovaném zespodu na pietini strané stolu. Jeho poloha zajistuje se prituzenim
prilozky.

pokosné pravitko je vedeno v stolové drazce po levé strané piloveho listu,

Kiisové sané vrtaciho pfistroje s upinacim stolikem prestavuji se na Zadouci vysku dlabu podle
milimetrické stupnice. PFestaveni déje se ru¢nim kolem a vietenem, zabirajicim do matky
svedaciho valce. Valec je veden v mohutné konsole, pfi§roubované na pravé strané frézkového
stojanu. Pred pfestavovanim valce je tfeba uvolniti pakou jeho objimku, kterou je v nastavované

poloze pfituzovan.

Podélny i pFidny posuv kifzovych sani je ovladan ruénimi pakami a omezen piestavitelnymi
narazkami.

Upinéni dfeva obstarava Sroubova upinka prestavitelnd na sloupku stoliku. P¥i upnuti §ir§iho
dfeva je nutno pfetoditi paku pro podéiny posuv stoliku, ktera v normélni své poloze omezuje
gi¥ku upnutého dieva. Povolenim stavéciho &roubu v ndboji rucni paky pootoéte piku o 80° sme—
rem dozadu a¥ hrot roubu pFijde k dilku, uréujicimu tuto novou polohu a Sroub dobfe utéhnéte.

F. Normalni pfislusenstvi

usmériovac tfisek ' | 1 rucni mazaci lis

deskova ochrana noZového hridele Sada potiebnych klicid:

rudni ablona na stavéni hoblovacich nozi A @tevf’eny-ff—kl‘iéffrffjednoduchyf' 60—
sparovaci pravitko s pfitlacnymi pruzinami 1 otevieny kli¢ jednoduchy 41
frézkové pravitko s pritlaénymi pruzinami 1 otevfeny kli¢ jednoduchy 36
Ghelniky s plochymi pfitlaénymi pruZinami
frézovaci nasadec £ 30 mm s krouzky
frézovaci nédsadec £ 45 mm s vyfezem
nadstolové frézkové rameno s kul. loZiskem

kruzni pilovy list £ 350 mm

N T S

rozviraci klin

(S

pilova ochrana

1 podélné pravitko

1 pokosné pravitko

1 kolik na pFidrZeni pilového hridele




G. Seznam valivych loZisek

‘ 4 kusy — kul. loz. 1205 — & 25/52X15 — pro podavaci-vélee
| ' 4-kusy—kul:-10Z:-6006x —J--30/55X13 —- pro-stolové valce

1 kus — kul. loz. 6207 —
2 kusy — kul. loz. 6209 —

35/72X17 — pro nadstolové frézkové lozisko
45/85X19 — pro pilovy hiidel

2 kusy — kul. loZ. 6304 — 20/52X15 — pro prevodovou ski‘iil

1 kus — kul. loZ. 6205 — 25/62X15 — pro pievodovou skiii

OREOEECENORN

2 kusy — kul. loZ. 6307 — 35/80X21 — pro noZovy hridel

40/90X23 — pro frézovaci vieteno

Q

1 kus — kul. loz. 6308 —
1 kus — kul. loz. 6310 — & 50/110X27 — pro frézovaci vieteno
1 kus — axial. kul. loz, — 51106 — & 30/47X11 — do zvedaciho véalce vrtalky

1 kus — axidl. kul. loZ, — 51107 — & 35/53X12 — pro pfevodovou skiif
2 kusy — axial. kul. loZ, — 51206 — &J 30/53X16 — pro zvedaci vieteno protahovaciho stolu.
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Doslov

ZkuSenosti shrnuté v tomto navodu k obsluzé jsou vysledkem
nagi dlouholeté a svédomité prace ve stavbé stroji a jsou také
nejleps§im predpokladem k nejhospodarnéj§imu vyuZiti stroje.
Vsechny dily naSich stroji jsou zhotoveny z nejvyhodnéjsich
materiald za vyuziti nejmoderngj§ich vyrobnich postupt a kon-
trolnich zafizeni, Pii dodrzovani v§ech provoznich pfedpist mize
proto byti docilena nejvyssi mozna pfesnost i vykonnost stroje
pfi nejmensim opoti‘ebeni piislusnych soucasti. Vyskytnou-li se
viak pfes viechna opatfeni néjaké zavady v provozu stroje, at
jiz zavinéné nedodrZovadnim pfedpisa, neodbornou
obsluhou nebo nasledkem nahodného poSkozeni, jest bezpodmi-
neénd nutno ihned vytaditi stroj z provozu. Men§i §kody mohou
byti odstrafiovany pfimo ve Vasi dilng, aniZ by tim utrpéla pres-
nost stroje. PFi vétsich poSkozenich doporutujeme, abyste nas
o jejich rozsahu podrobné informovali, abychom Vam mohli po-
slouZit potFebnymi pokyny a eventualnimi podklady k provedeni
opravy skuteénd rychlé a Gcelné. Telefonické nebo telegrafické
objednavky nahradnich soucastek fidte vyhradné na na$ zévod
a k vli poradku prosime o soutasné pisemné potvrzeni. V zajmu
zajiiténi pfesného vytizeni takovych objednavek je nutno vidy
uvésti spravné pojmenovani soucastky a zkratku nebo presny
popis jeji funkce ve stroji s udanim disla vyrazeného na posko-

zeném dilci, pFipadné dilec nalrtnouti.

Dékujeme Vam
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