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VRTACI DLABACKA
typ KDR 30 VD 2

NAVOD K POUZIVANI

VYRABI: KDR - KOVODRUZSTVO RYCHNOV NAD KNEZNOU



I. UVOD

Vazeny zakazniku,

predkladiame Vim ndvod k poudivdni k vrtaci dlabades KDR 30 VD 2. Jeho dasledne
dodriovini Vim zajisti bezpedny chod stroje. S ndvoedem se v plném rozsahu seznamre
diive, neZ zafizeni poprvé uvedete do provozu.
Piejeme Vam (spéSnou prici a bezporuchovy chod,
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L. Uvod
II. Prehled stari
L. Technické idaje
V. Technicky popis stroje
V. Ptiprava stroje k provozu
a) doprava a usazeni stroje
VL Elekirické zafizeni stroje
a) popis elekirického zafizeni
b) ptipojent k siti -
d) tidriba a isténi stroje
VI[. Provoz siroje
a}) prvni uvedeni stroje do provozu
b) vlastni price na stroji
€) vieobecné zasady obsluhy stroje - bezpefnost price
VIIL. Udriba
a) Cisténi stroje
b) mazani stroje
c} vyména a napinani plochého femene
d} vymezeni vile vedeni stolu
e) pouiita loZiska, pohon stroje
EX. PiisluSenstvi
a} normalni
b} zvlastni

—
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Prilohy:
schéma vitaci dlabaéky KDR 30 VD 2
Mazaci plan vrraci dlabaéky KDR 30 VD 2
Kontrola geometrické piesnosti stroje KDR 30 VD 2
stheéma zapojeni KDR 30 vD 2



III. TECHNICKE UDAJE

maximaln{ vrtany primér
maximalni hloubka vrtu
maximalni délka dlabu
maximaln{ vzdalenost osy vrtaku od stoju
upinaci priméry vloZek upinacich pouzder:
prisluSenstvi normalni
prislusenstvi zvlastni
rozmeér stoly
Natoceni stolu
Naklopenti stolu
vyska vietene nad podlahou
otacky vietene
elektromotor (s dob&hovou brzdou)
- vykon
- napéti/proud
- otdcky
- velikost (osova vyska)
hmotnost
hladina hiuku v misté obsluhy
hladina akustického vykonu

30 mm

150 mm

230 mm + @& vrtaku
180 mm

10, 16 mm

6,7,8,9,11, 12, 13, 14, 15 mm
600x300 mm

+ 40°

£ 307

880 mm

2500, 3500, 4500 min '

1,1 kw
380-415V/2 6A
2840 min '

80 mm

235 kg

87 dB (A)

97 dB (A)



IV. TECHNICKY POPIS STROJE

Vrtaci dlabadka typ KDR 30 VD 2 je dfevoobrdbéci stroj, urdeny pro profesionalni
pracovniky truhlafskych a Gdrzbafskych dilen. Slou#i k obrabéni vyrobki ze dieva. Jiny
material neni dovoleno obrahér. Pougivaji se vihradné dlabaci vrtdky max. do & 30 mm
Neni dovoleno poudivat jiné nasooje, zejména sukovniky, frézy, okrufni pily a jiné.
Konstrukee sroje umodiiuje pomémé snadné, nendrofné umisténi v dilng. Stroj je vybaven
ptvory pro kotevni Srouby, na piisroubovini k podlaze.

Vrraci dlabacka KDR 30 VI 2 je stroj celolitinové konstrukee. Skladd se 2 litinového
podstavce, ve kterém je ulofen elekiromotor 5 dobéhovou brzdou o vykonu 1,1 kW.
V horni &4sti je piifroubovén vietenik s vysuvnym vietenem a upinaci hlavici, ker je
chranéna prestavitelnym krytem (poz. 22). V zadni fasti vietena je piigroubovdn kryt
(poz. 23), krery zakryva vieteno vysunuté do zadni krajni polohy. Na ‘ele stroje je na
konzole uloen stil (poz. 3) s upinafem materialu (poz. 4). Cely scil je moZno na
nasném sloupku presunout od vieteniku az o 100 mm, PoZadovany rozmer je moino
nastavit pomoci mérfitka (poz. 19). Vieteno je vysouvang pakovym mechanismenmn,
revhéd ulofenym ve stojanu stroje. Posuv stolu je zajisién runi pakou (poz. 10).
Nastaveni vyikové polohy stolu se provadi ruénim ovlddacim kolem poz. 7 a v
nastavené poloze se zajisti pakou poz. 8. V této poloze l2e still natdfet na abé& strany
v rozsahu 80° 1j. vlevo i vpravo 40° Pozadovany ihel nastavime podle dhlového
méfitka poz. 17. V takto natoferé poloze se zajifténi provede pouze Sroubem poz. 11.

Sriil je mono také naklapét v rozsahu 60°, (. nahoru i dold 30", 1ihel naklopeni se
nastavi podle prisluného méficka. 5ulil je v podélné {ésti na strané vieteniku opatien
osazenim a masivoim sloupkem, ktery nese upinaci hlavici poz. 4, prostiednictvim
Kfizového driiku. Nastaveni polohy upinac hlavice v kiifovém dridku je zajisténo
upinacimi $rouby poz. 5. Upnuti materidlu ke stoly upinaci hlavici se provadi excen-
trem, ovlddanym pdkou poz. 6. Upinani dlabacich vridki, jejichZ celkovy rozsah
obsahuje upinaci praméry stopek od &6 do @ 16, se provadi upinaci hlavict vietene.
Souddsti vwhavy stroje jsou i dvé upinaci viozky 28x10 a 28x16, kiere maji otvory &)
10 a ¢4 16. Vysouvdni vietene lze omezit na libovolnou hloubku diabu a nastavit na
méfitku s dorazem poz. 2. Rovnéz tak podélny posuv stolu Ize stavitelnym zpiisobem
vymezit dvéma dorazy délky dlabu poz. 15. Jednotlivé parametry délky a hloubky
dlabu a polohy stolu lze nastavit dle prisluinych méfitek pez. 16a 18.

Veteno stroje je pohanéno plochym femenem s moZnost! nastaveni th druhi oracek.
Konstrukee vieteniku je chranépa vynalezem €. 2484-92.
Ve stojanu stroje je wmistén hlavni vypinaé poz. 24.



V. PRIPRAVA STROJE K PROVOZU

a/ Doprava a usazeni strgje

Stroj je expedovan v preklizkové bedné, ktera je pfichycena na spodnim drevéném
podstavci, sesroubovaném s ramem stroje. Podstavec umoznuje manipulaci jak vyso-
kozdviznym vozikem, tak ru¢nim nizkozdviznym vozikem.

Je zakdzano pf manipulaci stroj zaveésovat za stdil, za vieteno nebo za zadni kryt.
Stroj se po vybaleni z bedny mizZe primo postavit na podlahu, kterd musi samoziejmé
vyhovovat jak svou unosnosti, tak i rovinnosti, a tfemi kotevnimi Srouby se prisroubuje.

VI. ELEKTRICKE ZARIZENI SROJE

je provedeno podle ¢SN EN 60204 - 1, pro prostredi s hoflavym prachem a pro
teplotu okoli +5 az +40°C.

a/ Popis elektrického zafizeni

Ve stojanu stroje je umistén elektromotor a motorovy jisti¢, ktery slouzi jako vypinac
stroje, jisti motor pred pfetiZenim, chodem na dvé faze a pfed samovolnym spudténim
po prechodné ztraté napéti sité.

b/ Pripojeni k siti

Pred pfipojenim se odejme kryt motoru, zadn{ kryt poz. 21 a ¢elni panel jistiCe poz.
24.

Stroj je moZno pripojit dvéma zplsoby:

napevne - vodi¢em v podlaze s vyusténim uvnitt stojanu v mjsté dostateéné vzdale- '
ném od pohybujicich se &astl. Vodi¢ se zavede do jistice vyvodkou P 13,5 a upevni se
prichytkou, krerd je uvniti stojanu v prostoru pro motor

pohyblivym piivodem - t. j. $fidrou s vidlici. Piivodni $ilira se do stojanu zavede
vyvodkou, krera se nasroubuje do otvoru se zavitem P 13,5, umisténého na spodni
¢asti stojanu na strané krytu motoru. Tento otvor je uzavien zatkou.

Ptipojeni $fitirou s vidlici by mélo byt pouzito jen vyjimeéné tam, kde stroj bude Castéji
premistovén. PHvedni $hdra pak musi byt chranéna pred mechanickym namahanim



a uloZena tak, aby na pracovisti nepfekaZela. Pro oba zpiisoby pfipojeni se doporuéuje
pouiit pfivednihe vodide typu CYSY, CGSG a pod., o prifezu adpovidajicimu predia-
zenému jisteni a zpusobu uloZeni, s konci upravenymi proti tfepeni nalisovdnim
kolikovych nebo trubidkowvych koncovek.

Po demontizi felniho panelu jistice, krytu motoru a zadniho krvtu je moZno zaveést
piivodni vodid vivodkou P 13,5 do prostoru jistice. Fazove vodide se pEipoji na svorky
jistide 1, 3, 5 (na dvou z téchto svorek je jiZ od vyrobee pfipojena civka podpéiové
spousté), ochranny vodic se piipoji na horni svorku PE. PR phpojovani je nutné
vyjmout jisti¢ 2 krytu. Po zapojeni se dotahnou ucpdvkové vivodky a privod se upevni
ke stojanu ptichytkou, krerd je na pravé strané uvniti krytu motoru.

Stro) se spousti tlacitkem jistice "I, zastavuje stiskem cerveného rladitka. Po pfipojent
stroje k siti krdatkym spusténim ovéfte, zda se vieteno orddi vyznadenym smérem.

Tladitko "I zdistane ve stladené poloze jen tehdy, je-li stroj ptipojen k siti pod napétim,
Jjinak se volné pohybuje a jisti¢ nelze zapnout.

Vypina-li pfi praci samovolné jistié, je to zpisobeno s velkou pravdépodobnaosti
pretizenim motoru bud pouzitim otupeného nastroje nebo neumémé velké sily pri
podavani ndstroje do zabéru. Jisté je nastaven vyrobeem stroje na proud motoru pii
prisluiném napétl. Nenastavuijte jej na proud vétsi, ale pokradujte v préci aZ asi po 30
minutove prestavee, numeé k ochlazeni vinuri. 1 kdy? je motor jistén pied pretizenim,
milZe dojit k jeho spaleni, jesthize nékolikrdt za sebou v krétké dobé jistié vypnul a byl
znovu zapnut bez zafazeni dostateéné diouhé piestavky na ochlazeni.

Pripojeni stroje k siti musi provést odbornik.
¢/ Udriba, éisténi

Zarizeni nevyzaduje zvlaimi udrZbu, ta spodivd jen v obéasném vydidténi prostoru
uvnitt jistice od prachu a v udrzovani povrchu motoru v &istoté. Prvni fidténi se
doporutuje provest po 3 mésicich provozu a podle stupné zapradeni pak stanovit kratgi
nebo delsi interval Cisténi,

V dobé pracovnthe klidu stro) odpojre od sité vypnutim pfediazeného vypinade nebo
vytaienim vidlice pfivodni $fdry ze zasuvky, je-li ji stroj opatfen, takté? pii kaidém
¢isténi, sefizovani, udribé a pfemistovini stroje. Ve viech téchto pipadech také
zajistéte vypnury stav proti nahodnému zapnuti nepovolanou osobou,

UPOZORNENI
Veskere ¢innosti na elektrickém zafizeni musi proviadét odbornik.



VII. PROVOZ STROJE

a/ Prvni uvedeni stroje do provozu

Pred uvedenim stroje do provozu se seznamte v plném rozsahu s navodem k
pouzivani. Zkontrolujte polohu stolu, aby nemohlo dojit k pfipadné kolizi s upinaci
hlavici vretene.

b/ Prace na stroji

Do odSroubované matice upinaci hlavice vietena (1) viozime viozku upinaciho
pouzdra s poZadovanym otvorem a zaklapneme ji za dratény krouzek, ktery je uvnitf
matice. Tento celek nadroubujeme na upinaci hlavici vietena 2 nedotahujeme. Teprve
nyni miizeme zasunout piislusny vrtak a martici fadné dotdhneme. Vieteno musime
pridrzet zajistovaci ty¢i, kterou zasuneme do otvoru na jeho druhém konci (pod
linnovym krytem). ZajiStovaci ty¢ a hdkovy kli¢, kterym sSroubujeme matici, jsou
dodavany jako pristuSenstvi stroje. POZOR! KdyZ budete vymérniovat vriak, povolte
matici upinaci hlavice jen tak, aby uvolnila vaitfni vlozku. Matice povytdhne vlozku
zminénym krouzkem. Pak lehce vrtak vysunete. Pfi vyméné upinact viozky musi vidy
viozka zaklapnout za dratény krouzek.

Cely st poz. 3 je na nosném sloupku umistén v krajni poloze u vieteniku. Pri praci
s delSimti dlabacimi vrtaky a také nékdy pfi praci s naklopenym nebo nato¢enym stolem
(vyjimeéné s naklopenym 1 natofenym stolem) presufite cely stil. PoZadovanou
polchu nastavite pomoci{ méfitka poz. 19. Rozsah presunuti je 100 mm. Musi se
nejdiive povolit dva srouby poz. 13. Stadi jen na jedné strané. Presunuti se provede
pomoci Sroubu poz. 14. Po nastaveni polohy je nutno Srouby opét pevné dotahnout.

Pred natocdenim stolu povolte zajistovaci Sroub poz. 8 tak, aby se dalo stolem lehce
otacet. Uhel natoceni zjistite na thlovém méfitku poz. 17. Stiil v této poloze zajistéte
pouze Sroubem poz. 11 POZOR! Nedotahujte sroub poz. 8, hrozi nebezpedi poskozeni
sloupku stolu.

Pred naklopenim stolu nejdiive uvolnéte Srouby poz. 12. Uhel naklopeni zjistite na
ptislusném dhlovém méritku. Po nastaveni Zadaného uhlu opét Srouby poz. 12 pevné
dotahnete.

POZOR! Seiid’te véechny dorazy a zaji§fovaci Srouby tak, aby nedoslo
ke stretu vrtaka nebo vretena se stolem. Pri natodeni nesmi dojit ke
stfetu stolu se stojanem stroje nebo s vypinacem.

Pred zapocetim préace na stroji nastavte pifislusné otacky vietena. Nejdfive sundejte
zadni kryt poz. 21. Uvolnéte plochy femen povolenim hvézdice poz. 20. Presurite
plochy temen na pfislu§ny pramér femenice motoru i femenice vieteniku. Pro
snadnéjsi prestaveni remenu na femenici vieteniku mazete odsroubovat litinovy kryt



poz. 23. Stadi, kdy? kryt posunere dozadu. Po nastaveni otatek napnére femen tak,
aby pfi rozbéhu nepadal. Stroj zakrytujre!

Ma sitil poz. 3, polofte obrdbény materiadl a dorazte na osazeni stolu. P dlouhém
obrdbéném materidlu je numé jeho druhy konec podepfit podpérnym valeckem,
piipadné piedem ptipravenou podloZkou. Obrdbény material upnete ke stolu nasle-
dujicim zpilisobem. Upinaci Srouby poz. § kiiZoveho dridku povolte tak, aby ilo s
upinaci hlavici poz. 4 volné prostorové pohybovar. Upinaci hlavici uchopte do jedne
ruky, druhou rukou natodte paku upinaciho excentru poz. & do polohy zaddtku dinné
¢édsti excentru. Hlavici polofte na upinany mareridl a Srouby kiiZového drzaku
utdhnéte. Nyni miiZete provést definitivni upnuti materialu ke stolu, urazenim paky
excentru. Dédle musite provést pfesné sefizeni polohy a higublky diabu. Polohu dlabu
nastavite viZkové ruénim ovlddacim kole¢kem poz. 7, po predchozim povolem paky
poz. 8. P tomto nastavovini nejdfive natodte dlabaci vrtak rak, aby jeho bodni ostii
{fazetka) bylo v nejniZsi nebo nejvydsi poloze. Tute polohu nastavie ruénim otddenim
vietene, Tim znate piesnou polohu spodni nebo horni éast dlabu, Pripadne natoceni
stolu pro provedeni proménné hloubky dlabu provedre tak, fe nejdiive povolte
zajiffovaci paku poz. 8, aby ilo se stolem volné otdfet a v nastavené poloze (a to
vyikové} se stltl zajisti roubem poz. 12, Délku dlabu vymezie pomoci méfitka poz.
16 dvéma dorazy poz. 15.

Pikou poz. 9 piisufite vieteno s upnutym dlabacim vreakem k obrabénému materialu
a od dorazové plochy na télese vieteniku nastavte pomoci méfitka dorazem poe. 2
hioubku diabu a doraz zajistére.

Obrobek musi byt pevné upnut tak, aby nemohlo dojit pii obribéni k jeho uvolnén:.
Hrozi-li béhem obrabéni zborceni stény, na kterou tladi upinaci hlavice poz. 4,
podlozte hlavici dostateéné velkou a peviou dievénou podloikou.

Vlastni dlabéni se provddi tak, 7e vitdme otvory pokud moZno co nejblize u sebe,
nejlépe pies sebe, po celé hloubce a délce dlabu a pak teprve dlab postupne rozjizdime
a? dosahneme piedvrtané hloubky.

Dilefité upozornéni!

Pii kazdé ruéni manipulaci s vietenem, to je pii upindni dlabacich vrtakd a
sefizovini dlabu, vidy vyprite vypinaf. Dbejte, aby nikdy nedoslo k rozrodeni vretene
bez fadné upnutého a dotafeného dlabaciho vrtaku a bez zajiiténého krytu upinaci
hlavice {poz. 21} Mime drazu hrozi i nebezpedi zniceni kuZelové dutiny vietena a
timto i k vainému podkozeni stroje.

Obrobek musi byt upnut tak, aby nedoslo pifi obrdbéni k jeho uvolneni.

¢/ Vieobecnd zasady obsluhy stroje - bezpedénost prace

Ma stroji mohou pracovat pouze osoby dokonale obezndmene jak s viastni praci, tak
i s obsluhou stroje. Stroj nesmi obsluhovat mladistvi. Okoli stroje musi byt volneé



pfistupné k manipulaci s materidlem, nesmi nic prekaZet. Po skonéeni prace ihned
vypnéte stroj a hlavni vypinac zajistéte proti nepovolanym osobam. Stroj udriujre v
radne {istoté. Dbejte, aby obsluha méla fadné upnuty odév, aby nemohle piipadné
dojit k zachyceni o dlabaci vrtak.

VIIIl. UDRZBA

a/ Cisténi stroje

Stroj je numo po kazdém ukondeni prace Fddné vydistit, zejména je numé dbat na

dokonalou ¢istotu vietene, stolu, jeho vedeni a zvedaciho sloupku. Neni poveleno staré
usazené necistoty seskrabavat na vietenu ostrym, tvrdym piedmétem. Mohlo by dojit k
Jeho poskozeni a tim k poskozent stiraci manzery. Je zakdzéno stroj sprchovat vodou.

b/ Mazani stroje

1.

Na stroji je nutno mazat zejména tyto ¢asti:

vieteno -

po odsroubovani kryci zatky na boéni strane vieteniku nato¢ime vieteno tak, aby
byla ptistupna maznicka otvorem zéatky. Mazani provaddime mazacim tukem AK 2.
Hiavni loZiska vieteniku a loZiska paky vretene jsou opatfena trvalou tukovou
naplni. _

vedeni stolu -

na kratsich celech vedeni stolu jsou po obou strandch dvé mazni¢ky. Mazani
provadime tukem AK 2.

oviddaci a upinaci paky

vSechny Cepy ovladacich a upinacich pak mazeme olejem PP 90.

VSechny vySe popsané mazaci tikony provddime pred kazdym zapodetim pracovni
smeény.

¢/ Vyména a napinani plochého remene

OdSroubujte zadnf kryt vietene poz. 23 a zadni kryt poz. 21. Odsroubujte tycku

dorazu hloubky dlabu poz. 2 a vyjméte éep paky vietene. Hvézdici poz. 20 uvolnéte
el. motor a plochy femen sejméte. MontdZ nového plochého femene proved'te opac-
nym postupem. Napinani femene proved'te pomoci hvézdice poz. 20.

Upozornéni:
Stroj nesmi byt spustén bez fadné namontovanych kryti.
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d/ Vymezeni vile ve vedeni stolu

Viile mezi stolem a Jeho vedenim se vymezuje pritladnou vodici listou. Povolte imbus
Srouby M10 pfipevilujici lidtu ke stolu a lehce dotdhnéte tak, abychom ji mohii
posouvat bo¢nimi zdvrinymi $rouby M8. Po vymezeni vile zajistéte zévrtné rouby
kontramatici a hiStu imbus Srouby pevné dotdhnéte ke stolu. Pfi spravné sefizené viili
must jit se stolem lehce pohybovat po celé délce vedeni.

e/ Pouzita loziska, pohon stroje

601127 SKF 2 ks - vietenik
6004-RS CSN 02 4640 2 ks - paka vietene
Stiraci krouzek vietene 40

CSN 029 295 2 ks

Plochy remen

Habasit S 250-1370x13 1 ks - pohon vietene

El. motor s dobéhovou brzdou 1,1 kW, 2840 min"l, velikost 80

IX. PRISLUSENSTVI

a/ normailni
Hakovy klic¢ s kolikem ¢. v. 3-15-0059-09
Kli¢ imbus 5, 10
VleZky upinacitho pouzdra 28x10 a 28x16
Zajistovaci ty¢ (0 15 mm

b/ zvlastni

Vlozky upinaciho pouzdra
28x06, 28x7, 28x8, 28x9, 28x11, 28x12, 28x13, 28x14, 28x15
Dlabaci vitdky priméru 6 az 16 mm - dle prani zdkaznika
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V pritbéhu viToby jsou uplathovana diléi konstrukcni zlepieni, proto pi-
vodni dokumentace miiZe byt v nepodstatnych detailech, netykajicich se
funkénich viastnost, odlidnd od daného vyroblu,

Schvaleno Strojirenskym zkufebnim tdstavem v Brné.

Vyrabi: KDR-kovodruZstvo
516 13 Rychnov nad Knéinou
tel.: (0445) 337 111
fax: (0445) 212 42

Zaruéni i pozdruéni servis objednévejte u vyrobee.

Nahradni dily objednévejie na adrese:  Prodejna KDR
Lipovka 95
516 13 Rychnov n.Kn.

tel.: (0445) 231 25
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KONTROLA GEOMETRICKE PRESNOSTI STROJE KDR 30 VD 2

Popis méfen| 3 2 i
1. Rovinnost pracowvniho Fs K £
povrchu stolu

Na pracovni plochu stolu se na dvou
koncovych mérkach srejné visky wstavi
kentrolni pravitko ve vyznadenych polo-

hach. : LA
Ville mezi povrehem stolu a spodni hra- HF—— — -4
neu kentrolnfho pravitka se méfi | = -~ |
sparomérem a koncovymi mérkami. I - |
Uchylka rovinnost je nejvétd rozdil me- Y -
i naméfenymi hodnotami ve viech L X
?nﬂfﬂﬂ?ﬂ'l Pﬂlﬂnﬁﬂh kontrolniho pra- 1. il
tica. 2. Kontroln{ pravitko
Uchylloy: dovol. 0,3 3. Koncovd mérka
2. Piesnost natodéeni stolu
Srill natofime dle stupnice do polohy O
a na vodicd listu srolu pfiloZzime ihelnik.
Méteni provadime cizelnikovym dchyl- @‘l@
komérem plipevnénym na vietenu, jeho = - -
vysouvanim v délce 100 mm. )
Uchylky: davel. 0,5/100 1

r"@‘tl !

E —

3. Rovnobérnast vretene a stola

Do hlavy vierene upneme kontrolni trn
@ 16,

Rownobéinost mezi povichem stolu a
spodni hranou konmrolndho o se méf
sparomérem a koncoyymi mérkami ve
vzdalenosti 100 mm. Uchylka rovmobés-
nosti je naméreny rozdil ve vzdilenosti
100 mm.

Uchylky: dovol. 0,2/100 3




KONTROLA GEOMETRICKE PRESNOSTI STROJE KDR 30 VD) 2

4. Obvodové hdzeni viretene

Do hlavy vietene upneme kontrolni om
@116

Méfeni se provadi dselnfkovym debyl- |
komérem pfi maximéinim 1,2 vietene a | |
3,4 kontrolniho omu. Obvodové hizeni
se stanovuje jJako naméfend hodnota na i
jednu otacku vietene we vyznadenych :
mistech, @—-——

Uchyiky: dovol. 1-0,1
20,1
3-0.2
40,2

= by e




VRTACI DLABACKA KDR 30 VD 2

'I,Llpln-:lr;"! hlavlee wfateng

2 Doraz hloubky &laby

Jlbpinoci stal

4. Uz inec! hlavice

S.faf sl Aroul paloby wp.hlavice
G.Pka 5 vystfednlkem wp hlavice
JRut ovldd. kole most, vedky stolu
B.2a) 150 Arouk nost owidky stolu

9. Pracovnl pdka posuvy whelens
10.Péka pesuvu stelu

1.5 cub zajI5teni stelu pfi notolen!
12,5 ouby 10| [§t&nl naklopen| stolu

13.5ouby ra]ididni vysunut! staly
14, 4roub vysunutl stolu

15.0or azy d&lky dlabu

16. M { tho délky diobu
17.Uhl .méf 1tko ngtolenl stolu
18.4é¢ [ tko nostovenl wisky stalv
19,0 I tko vysunutl stolu

2. Hvdrdice noplndnl Femens

21 Zadnf kryt

22.Eryt wlnade

23. L1 Ingwy kryl wfelene

24 . Hlaval wyolned



SCHEMA ZAPOJEN! VRTAC! DLABACKY KDR 30 VD 2

3 x 400 V / 50 Hz

L1 L2 L3 Pt
F" ———————— M — ey e —
i 1 ©3 95 QP ]
! |
|
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' I |
I I i
L - :
il B |
: | |
! oY (114 ob &= E
—— I SV S S
Q1 N CYSY 4Bx1.0

OC - motorovy Jisti& | = 2.5 + 4A, |P55
s podpélovou spoudt( 400V S0Hz
M - motor 1.1 kW, 2860 ot/min, P54, IM B3
s dob&hovou brzdou
i 580 + 4157220 + 240V, 2.6/4.58 50Hz




MAZAC!{ PLAN KDR 30 VD 2

1.Vreteno mozacl tuk AK 2
2.Veden! stotu mozacl tuk AK 2
3.Sloupek stolu mozacl tuk AK 2
4 Cepy ovlddacich pdk otej PP 90
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