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Typ stroje: VRTACKA STOLNI
Model: VS 16A
OdpovEdné osoba: Ing JAW KOLMAN &

Odpovédnd osoba prohlasuje, Ze popisovany strej odpovida Smémici Rady
evropského spoletenstvi £.89/392 EEC z dne 14.6.89 vietnd dopliu]lcich zmeén, vietnd
mastednych doplinjicich zmén a raslednych standardi BN 252-1, BN 292-2 EN 294, EN 349,
EN 417, EN 418, EN 60204-1, EN 60529, CSN IS0 447, CSN IS0 3864, CSN ISO 7000, IEC
439-1, TEC 204-2, DIN 45635, CSN 342855, CSN 342850, NSST 20102 & je ve shods s
prisludnymi zdravotnimi a bezpednostnimi poZadavky
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' PROTOKOL O PROVEDENYCH ZKOUSKACH
ELEKTRICKEHO ZARIZENT STROJE

VHELTOS a.5. Slavenice hyly podle CSN EN 60204-1 2ldnku 20 provedeny nésledujici
skousky elekirického zafizeni stroje:

1. Kontrola ochranného obvoedu podle Eldnku 20.2 i
2. Mteni izolatniho obvodu podle Slanku 203 (R g = 1 M)

3, Zkousks napétim podle Elénku 20.4 (1000V, 50Hz)

4. Zkoutka ochrany pred shytkovim napétim podle dlinku 20.5

5. Méfeni elektromagnetického odruSeni podle &linku 20.6

6. Funkéi zkoutly podle Hinku 20.7

Elektrické zaffzenf tohoto strofe veheovaje viem vife vvedenym shoufkdme

HELTGS o.-
) Jana Zifky 252, 378 B1 Slavonice
Vi @ DIC pCO) 087-(251 52 025)

7o i f»” Tel: 0332483 185 Fer: 0332-473 330
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ZPRAVA O KOMPLETNOSTI STROJE
A PRISLUSENSTVE -

Y ———

Y HELTOS a.s. byla provedena nisledujici vistupni kontrola stroje:
1. V&l prohlidka podle ON 20 0001 &lanck 103,
2. Zkoudka stroje za chodu naprizdno podle ON 20 0001 Elinsk 104, i

3. Zkoutka geometrickd a pracovni pfesnosh sfroje podle 150 2773-1 8 CSN 20 0300 (viz.
zipis o rkoudce pfesnosli}.

4. Zkouika elekirického zafizeni stroje podle CSN EN 60204-1 Ménku 20 (viz. protokol
o provedenych zkouskach elektrického zafizend stroje).

5. Kontrola vzhledn stroje pedle ON 20 (03] Skinek 107 8 108

6. Kontrola hivgnosti stroje podle NSST 20 102,

7. Kontrola bezpetnosti & ochrany zdravl pii préci podle CAN 20 0700 & CSN 20 0708,
8. Kontrela kompletaosti stroje & normélntho pHsluienstvi podie vrobni dokumentace.

Tento stroj vyhovuje viem ﬁrﬁe uvedenym podminkam a je kompletni.
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1.

BEZPECNOST OBSLUHY ]
HYGIENICKA A BEZPECNOSTNI OPATRENT

Prosim pfebtdte si pedlivé pted obstuhou Vaii vrtatky povinnosti u¥ivatele.

1.

8.

Ustavit sloupovou vrtatku podle zikladového planu (stolni vrtadku ustavit na pndstavlg}.
zejména dodret vyznateny prostor pro praci, ohsluhu a Gdr#bu. (Podstavu 1ze zakoupit jako
avladini prisludenstyi.)

 Podlaha zéikladniho stanovidté obsluhy musi byt izolovand proti vihku a chladu & umodfiovat

propadini tHsek a bezpetnou pracovni obsluhu sloupové (stolni) vriatky.

. Ped uvedenim do provozu provést vichozi revizi elektrického zafizeni podie platagch

smérmic, vyhlaSek a norem v zemi u¥ivatele pro uvadéni kovoobrabécich stroji do provozu
(v Ceské republice podie CSN 33 1500 a CSN 33 2000-6-61).

Vykondvat pravidelné zkouiky a méfeni elektrického zatizeni ve stanovenyeh Thitich podle
platnych smémic, vyhlidek a norem v zemi ukivatele pro provoz kovoobrdbécich strojil
(v Ceské republice podle CSN 33 1500 ),

. Pipojeni sloupové vitatky na elektrickou sit’ a prace na clektrickém zatizeni mii¥e vykondvat

pouze osoba znald ve smyslu EN 60 204-1, respektive IEC 204-1 Elansk 3.30.
Pied uvedenim vriafky do provozs, nutne provést vychozi revizi.

. Sloupovou vitalku a jeji elekirické zafizeni smi obsluhovat pouse osoba poulend ve smyslu

EN 60 204-1, respektive [EC 204-1 &ldnek 3.30.

_ Povéiit praci na stroji pracovnika vyudenche v dandm oboru (obrabéé kovil), pfipadné podle

charakteru price a zvyklosti ufivatele pracovnika zaufeného pod dohledem.

Seznamil ]:ﬂac-nvn.i'im obsluby s nivodem k pousvani.

Bezpetnostni opatfeni pro obsluhu

Vzhledem k nebezpeii navinuti v plipad® piiblZeni se obsuhy pii vrtinl je numé dodrkovat
bezpetnostni opatfeni a rychlosti nastavené phi vitani nesmi pfesdhnout hodnoty stanovené pro
dany pfipad vrtani, to znamens pritmér vitaku, doporucent otadky a posuvy.

2.

3.

4.

UdrZujte vrtadku 2 jeji pracovnd prostor v istoté a pofadiou.
Uved'te do spravoé {ochranné) polohy viechny ochranné kryty.

WV mistech, kde je uskutetiiovin posuv nebo rotace, nesmi byt umistény jiné pfedméty, krome
téch, je zde plni svoji funkci.

Nedotykejte se posouvajicich nebo rotujicich &asti vrtalky.

BLTOCS LW, -3- Tedefor: +42 (1)332 493135
Jasa Fidky 252 +41 (7)332 493136
3TE &1 Slavomice Fax: +42 (1332 493330
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5. Zjistdte si, jak je mono zastavit vrtatku dfive, neZ ji uvedete do chodu
6. Vratku provozujte v rezimech stanovenych pro dany piipad vrtand.

7. Pii obsluze vriatky nenoste prsteny, hodinky, feminky, poulivejte predepsandho pracovniho
odéva 5 upnutymi rukdvy, vhodnou pracovni obuv 2 ochrannou pokryvku hlavy.

8. Vrtatku nesmi obsluhovat pracovnik, ktery md na ruce obvaz, ochranny koZeny prstenik nebo
jiny podobné rizikovy materidl.

9. Okam¥ité zastavte vitaiku, poked se stalo néco nepfedvidaného.
10 Poutiveite pracovni zakzeni, kterd jsou vilufng urfena pro vitaku v nivodu k pouZivani.

11.Jestlie se phi upindni nistroje nebo pomocného upinaciho zafizeni poutivi undSectho klinu,
nesmi klin vyEeivat z vietena. >

12 Mastroj nebo pomocné upinaci zafizenl se nesmi z vietena uvoliiovat |inak nez vyradecim
klinem.

13, Vyradeci klin se v 2idném plipad® nesmi ponechdvat ve vietenu, aby nedodlo k jeho vymriténd
pii uvedeni viztena do pohybu.

14 Vyrideci klin nesmi byt jakymbkoliv zpdsobem plipevnén k vriakce.

15 PFi vyméné néstroje nebo zming otdéek musi byt vieteno vriatky v klidu.

16.0brobek se musi upnout do strojniho svérilu nebo pfipravku anebo upinkami a upinacimi
frouby ng stil nebo upinaci desko vrtafky tak, aby pit vitdni nemohlo dojit k jeho pootofend
nebo nasroubovani na ndstro).

17 Phdriovat obrobek rukou je zakizino.

1% P srideni hran (ostfin) se smi poulivat pouze kuZelovych zahlubniki. U malych otvord je
mo2no srazet hrany vitdkem do priiméru 5 mm wiemé a do hloubky 0,5 mm z volné ruky za
predpokladu, Ze nistro) je opatfen hladkim ochrannym pouzdrem zakryvajicim nepracovni
£dst nastroje.

19.17 vrtadek je zakdzano bredit dobihajici vieteno rukou nebo v ruce drfenym pfedmétem.

20.Je-li obsluhyjici pracovnik vrtafky ohrozovan odletujicimi thiskami, nebo odstfikujici fernou
kapalinow, je povinen lento obsluhujici pracovnik poufivat ochrannych bryli nebo oblifejovych
Etitd,

21.Ttisky z nebezpetneho pracovniho prostoru za chodu vietena smi pracovnik odstrafiovat jen
vhodnymi pracovnimi pomickami (napiiklad hadky, Skrabkami a pod.)

REIT0OS o5 -d. Telefon: +42 (01332 493135
Jana Zidky 252 +42 (0332 493136
374 81 Slavonice Facc: +42 (00332 493330
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22 Pii pousivani stlateného vzduchu k LiSténi obrobki a upinacich pfipravki musi byt veduchovi
pistole opatfena ochrannym ftitkem a pretlak veduchu sniZen na 0,2 MPa. Kromé toho musi
obsluhujici pracovnik pouzit bryli nebo oblifejového Stitu proti odletujicim tfiskim.

23_P¥i préici na vitaéce se nesmi pouivat rukavic. Rukavice se doporutuje poudivat pfi vimeEne
nistrojll nebo pi manipulaci s matenialem.

24 PH préci na vitatce pfidriujte tfiramennou péku i smérem od fezu, aby nedolo
k samovolnému rozioeni paky vlivem vrainé pruZiny.

25, Vypndte hlavai vypinat vrtadky, pokud neni pfitomna obsluha stroje.

Provozni i

PHi poufiti vrtaiky je numé si byt plné vidom nasledujicich provoznich nebezpeti a fidit se
nisledujicimi instrukeemi, _

a)_Reznd kapaling
1. Poufivat vihradné feznou kapalinu uréenou vyrobcen.

2. Pfi poulvini jinych ne doporudenych feznych kapalin si musl uZivatel ovifit jejich zdravotni
nezdvadnost u vitobee feznveh kapalin.

b) Oleje a mazaci prostfedky

1. Vyhnout se zhytefnému styku s olgjem.

2. Nosit ochranny odév.

3. Menosit olejem nasiknuty nebo poskvinéng ochranay odév.

4. Po prici si peclive ofistdte viechny Zasti t2la, které pifisly do styku s olejem.
c)_Jind provoeni nebezpedi

PouFivat ochranné bryle a ﬁlff}.ri

PouFvat ochranné pracovni pomiucky,

HELYOF :
O -%- Telefon: +42 (0332 493133
Jama Hisky 252 +42 (01332 403136
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2. HLAVNI ROZMERY A TECHNICKA DATA obraz I, I, IIT, IV

378 81 Slevomice
Coskd repmbliks

parametr V16 Vs 16 Jednotka
Pofet vieten : 1 1 ks
Vrtaci primér : 16 16 FEREYY
Vrtaci hloubka 160 160 P
KuZel ve vietenu 3 3 Morse
Upinaci plochs stolu: 320x320 320X320 TIm
Vzdalenost konce vietena
od upinaci desky: 200-400 0-840 mim
Vzdilenost konce vietena
od pfidavné upinaci desky : - 1050-1250
Vedilenost vietena od sloupu 250 230 mm
Svisly pohyh skfing : 200 200 mim
Swisly pohyb upinaci desky: 600
Otdcky vietena: poéet stupiii 5 5 -
rozsah otdtek ] ot'min
Poet, velikost a rozted £3#0 1430 M0 JB03e0x
drazek upinaci desky : 3, 14, &0 3;14:80 mm
Maximalni axiilni posuvovd sila pfi
sile na posuvu 100°N 1100 1100 N
Elektromotor: otatky T50 s 930 ot'min
vikon 055 R i1 kW
Osvitlend: vykon 21 21 W
napéli 24 24 v
Hladina akustického vwkonu max. 96 max. 96 dR
Hladina hluku v misté obsluhy max. 78 max. 78 dB
Romméry stroje 478x640x1300 478x640x21 00 mm
Viha stroje s normalnim prislufenstvim 210 290 kg
Viiha stroje s obalegm: 255 360 kg
NEVRATNY OBAL
- Rozméry (cm) délka x Sifka x vyika
druh obalu a) laténi a) laténi
SE0 76099 610x1210x2070 mm
990 mm je vi3ka laténi, celkova vyskaje 1210
b} paleta b) paleia
B00x1210x1210 S00x1210x2070 mm
Y x oprai : -
FEL S os -6 - Telofion: +42 (()332 493135
Jama Zidly 252 +42 {7332 497136

Pz +42 {{N332 443137



Obrazek €1

Stolni vrtacka typ V 16 A

Hiavni rozméry stroje - 478x640x1300 mm

HELros .8 -F- Telefiom: +42 (0)332 403135
Jana Fisly 283 +42 (00332 493136
378 &1 Slavoaics Fax: +42 (00332 493530
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Obrazek €. 11
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Stolni vitacka typ V 16 A - Celni pohled
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Obrazek €. 11
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Sloupova vrtacka typ VS 16

Hiavni rozméry stroje - 478x640x21040

= PSS N T

HELN. " a.s. -9 Telelon: +42 {0)332 433135
Jona Fidoy 252 =42 {332 493134
378 81 Slavonice Fasc 442 {0)332 493330

Cedkd republika



Obrazek & IV

Obrazek & V

HELIDS LK
Jmma F iy 252
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Obrazek & V1
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3. NORMALNI A ZVLASTNI PRISLUSENSTVI

Momélni prislufenstvi: V16 VS 16

Klika pro evedani skiing 1 | ks
Elika pro zvedani stolu 1 ks
Vyraked ndstroji 3 1 1 ks
Méavod k powHvini 2 2 ks
K1 eleklroskiing 1 1 ks
Zvlidini pHisludenstvi:

Podstavec | - ks
Upinaci deska 440540 mm - 1 ks
Pracowvni plofina - 1 ks
Doplfikové chlazeni 1 1 ks

4. DOPRAVA, SKLADOVANI A USAZEN STROJE NA ZAKLAD

Pro potfeby prepravy je stroj chrinén dfevénym obalem, ke kiercimu je phipevnén. Viechny
funkéni plochy, které nemaji povrchovou dpravu barvou, jsou kot konzervadnim voskem
REVAX, ktery stroj chrini proti korozi v zastfedeném prostoru, Po usazeni stroje na zaklad
odstraiite konzervaéni vosk technickym benzinem.

Vriatky nesmi byt prepravovany a skladoviny spolefn® = litkami, jejichi vipary vytvaieil
agresivai prostiedi. Skladovini musi byt zabezpeleno v zastiesen ich prostordch, Trvi-li
skladovini déle nez 6 mésici, je numo obnovit konzervadnl nftdr. Vijimku tvofi pouze zabalené
plisluienstvi, n kterého se konzervace obnovuje po 18 mésicich.

Doprava stroje se provadi b&nymi dopravnimi prostiediy.

Stroj v obalu je moiné piepravoval vysokozdviznym vozikem nebo jefabem. Ph pieprav
vysokozdvidnym vozikem je nutno rozeviit ramena zdvitin na potfebnou 2ifi, aby byla zechovina
dostateéng stabilita phi plepravé. PR pieprave jefdbem, pounjte dvé fimetrova nekonedni
konopna nebo ocelova lana o nosnosti nejménd 400 kg,

Pred zavienim na hik zajistéte pakou sretace skiing .13 skfif na sloupu v nejniZii poloze.
Dbejte na to, aby lano nepodkodile vyénivajici Sasti stroje, zegpmena elekiropiisiufensivi.

Ustaveni typu V16,
Stroj musi byt k stojanu o viiee T80-900 mm phsroubovan. Pro pridroubovani na stojan, ktery lze
zakoupit u vyrobes jako zviadinl phisludenstvi, poufijle Srouby, kieré json poufity k fixovani stroje
na obal. Stroj na podstaves vwrovnejte s plesnosti 1/1000 mm v podélném 1 pfiéném sméru, Srouby
za sthlé kontroly polohy stroje utéhnée.

Ustaveni typu VS 16
Sloupovou vitadku lze prifroubovat bee wdkladu na monofitni betonovou podiahu o tloudtce
minimalng 180 mm.
W pripad® budovini zikladu,viz obraz I1,po jeho vyterzeni ustavte stroj na zdklad, vyrovoejte s
piesnosti 1/1000 mm v podélném i pfigném sméry, Srouby zalijie cementovou kadi a po jejim
ztvrdnuti kolevni Srouby 2a staleé kontroly polohy stroje utahndte,

NELTOS 0.5 '
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5, ELEKTRICKA CAST STROJE

Elektrické zafizeni stroje je navricno, vytobeno a odzkoudeno dle EN 60 204-1/1552.

5.1 Hodnoty elektricke instalace

Provozni napéti 2300400V, 50Hz
Maximalni hodnota ji5téni pfivodu 10 A
Pfikon stroje 0,55 kW
Mapét Bidicich obvodi 230 vV
Mapti pro osvétlent MV
Cislo schéma U4 00 162 nebo U4 00 164

Proudove hodnoty jistith a pojistek jsou uvedeny na zékladnim schématu strojc.
5.2 Elektrickd vyzbroj stroje

Elektricka vyzhroj vrtatky je slofena z rozvadéle a z elekinckého rozvodu na stroji. Pro
ovlddini stroje slouZ taditkové ovladale a vypinale, které jsou pfehlednd uspofadany na boku
rozvadéte na skiini stroje. Ovladani svitla je pfimo na svitidle.

5.3 Pripojeni stroje na sit’

Mejdiive pfekontrolujle provomi napéd a kmitolel stroje udany na Stitku elektrického zafizend
vrtadky & v kapitole 5.1 tohoto navoedu, zda souhlasi s napétim 2 bmitoétem sité, na kterou se ma
stro) prpojit.

Wiastni pripojeni proved'te fadné dimenzovanymi vodizi na svorky UV, W.N a FE, které jsou v
rozvadédl stroje (viz obraz I respektive V). Po pfipojeni pfivodu na sit se mibFete pfesvédét o
tom, zda je stroj spravng "nafarovany”. Zapnéte hlavni spinac 4 a ovladaiem chodu motoru 12
("VLEVQ" nebo "VPRAVO"™) ovéfte spravny smysl oiiteni vietena. V phipade, Ze se vieteno
otadi obracens, proved'te zaménu dvou fazi ez plivodni svorkovnici { POZOR - zajistéie si
beznaplt'ovi stav pHvodnihe vedeni ). Po "natizovimi” stroje proved'te uzaviend rozvadste stroje.

Piipojeni stroje a ostami price na elekirickém zafizeni vrialky smi provadét poure osoba
nald. Po pripojeni stroje je nutno provést vychozi revizi.

5.4 PouZité pristroje

M1 - glektromodor
tvp: 4AP 100L-6s tvar IM3081 2/3 I ks
funkce: hlavni pohon

dodavatel:  SIEMENS Elektromotory Mohelnice
M2 - Gerpadlo

typ: 3C0A 2-12 1 ks

lankes: chlazen)

aodavatel:  EMP Slavkov u Brna (MEZ)
EL1 - svibdlo

Fumhoce: osvitleni pracovniho prostoru stroje 1 ks
HELTDS .8, -13- Telefon: +42 (07332 493135
Jana Zisky 252 +47 (0)332 493135
378 81 Slavonice Fa: 472 (1)332 493330
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6. TECANICKY POPIS STROJE

Vriadka se sklida ze thi hlavnich &hsti; skfif, zakladowy stiil a elektricka instalace.

Skif je otoénd na kratkém nebo dlouhém sloupu a sestava ze skiing pohonu a skfing vietena
Ve sktini pohonu jsou umistény femenice. Pohon vietene je proveden klinovym femenem od
elektromotoru s moinosti jeho napindni. Stroj je vybaven péti stupni otddek vietena. Zmena
otitek vietena se provadi piesunutim Femenu na pEtistupfiové femenict,

Skfif vietena je odlitck ze Sedé litiny, ve které je uloken urel vietena, posuv a zdvih skifing

Uzel vietena slou?i k upindni nastroje, nastaveni hloubky vrtdni, pfenasi kroutici moment a posuy.
Kroutici moment j¢ na duté vieteno plenfien hnaci hfideli. Vieteno je uloZeno v pinole v jednom
dvoufadém kulitkovém loiske s kosoahlym stykem a jednom kuliékovém lofisku jednofadém.
Na pinole je obroben hieben posuvn. Hloubku vrtani je mo#no nastavit podle milimetrove
stupnice sveEmym plestavitelnym dorazem.

Posuv zabezpeduje pies pinolu pesuv néstroje. Pesuvové sila se vylvar plsobenim na paku
posuvu a pies hiebenowy pfevod s pfimymi zuby je sila pfendsena na hiteben posuvu pinoly.
Zpeiny pohyb pinely je zajisf'ovan zpéinou prutinou.

Zdvih skfing zabezpetuje posuy, otateni a zajisténi skiing na kritkém nebo dlouhém sloupu.
Zdvih a spousténi sk¥ing jc feien klikou pfes Snekovy ozubeny pfevod a hiebenovy plevod
s piimymi zuby. Zajisténl tvofi svérmy tieci spoj segmentl na sloupy zakladového stolu.

Zakladovy stiil obsahujici zikladovou deskou se sloupern, a upinaci desku, tvofi nosnou patef
celého stroje. U typu VS 16 A je na sloupu konzola s upinaci deskou. Konzola je na sloupu otodnd
a svisle plestavitelnd s modnosli aretace.

Plocha upinaci desky je 320x320 mumn se tiemi upinacimi T-drizkamt.

Elektrické zafizeni je umisténo v rozvaditi na boku vriacky. Oviadade jsou amistnény na boku
rozvadite viz obr IL Po stisknuti oviadate hlavniho spinade 4 je stroj pfipraven k provozu.
Vypinal 12 ovlada sméry otdteni Vypinal 2 spoudti terpadlo chlazeni Tlagitko STOP 3 slowli
k provoznimu zastaveni vrtagky a tlagitko CENTRAL STOP 7 s arctaci slou k nouwzovému
zastaveni stroje. Pro powiti zvyiend ochrany pospojovinin je na zakladovém stole zezadu
phipraven zavit MBS,

7. OBRABECI MOZNOSTI STROJE

Vrtatka je urGena k vridni, vystrufovio, zahlubovani a fezini zdvitdl pieviing do kovovych
materialil do priméru vrtiku 16 mun v oceli do pevnosti 900MPa. Hloubka vitdni je maximalng
. 160 mm (maximalné zdvih victena). Rezini zivith doporutujeme provadét reverzadni
zavitofeznou hlavou, protofe podel reverzaci nemd byt s chledem na dimenzovani elektromotoru
vitisi ne? bx za hodinu P praci s reverzaéni zdvitofeznou hlavou je nutno fidit se zejména
bezpeénostnimi pokyuy uvedenymi v ndvodu k poukivani daného typu reverzaéni zavitofezne
hlavicky. Pii piipadném obribéni deva nebo lehes zipalnych matenidld musi ufivatel splmit
pozadavky piislugnych smérnic a norem, tykajicich se pokirni bezpednosti pro dand pracovisté v
zemi uFivatele, Je i vialka opatfena kfizovym stolem, miZeme na ni frézovat mékké matenaly
frézou do priméru 10 mm.

Pro jiné zplisohy obribéni nez je vie uvedeno je vriadku zakizano pouZivat.

Vrtatka neni urcena pro vyrobni linky. )

NELTL' a.£ 14 - Tedofon: =42 {0)332 493135
Jann Fizky 252 v42 {11}332 483136
378 B1 Slavonics Fax; +42 ({332 423330

Canleh repabliks



8. OVLADANI o )
SEZNAM OVLADACICH FRVEL
1. THiramenna paka pro relni posuy
2. Vypinal pro Eerpadio
3. Tatitko STOP
4, Tlatitho START
5. Sroub pro zajitténi kryiu
6. Rukojel pro aretaci skfiné
7. Tlaéitko nouzového zastaveni
8. Vypinal pro svétlo
©, Matice pro nastaveni vrtaci hloubky
10, Klika pro zvedini skiiné nebo stolu
11, Paka pro aretaci stola
12, Prepina® reverzace vietene

Mastaveni fady otadek (A, B, C, D, E) se providi zménou poloby klinovych femend na
pétistupfiovich femenicich ra klidu celého stroje takto:
klikou pro zvedani skfin® posuneme skiifi do optimélni pracovni polohy, povolime Zroub zajifténi
kryvtu femenic; pavolime elektromotor; zménime pelohu femenu, napneme jej & cely postup
zpitné opakujeme. Optimélng napnuty femen je tehdy, kdyZ tlalem pratu ruky silon 15 - 20 N na
obvod Femene uprostied mexi femenicemni zpisobite prithyb asi 12 mm.

Mastaveni jednotlivich péti stupiid otéek se provadi v klidu stroje zménou polohy piky pro
fazeni velikosti posuvu 12. Po uzavieni a zajisténi krytu femenic je vrtaéka opét pfipravena
k pouiii.

Hipubku vitdni nastavime maticemi pro nastaveni vitaci hloubky 2 na dorazove tyfi,Na
milimetrové stupnici dorazové tyfe nastavime potfebnon hloubku vrtani maticemi a dotdhneme
malice proti sobe.

Tiiramennou pakou pro posuv provadime posuy nastroje do fezu, zpéiny pohyb je zajisién
vratnou prazinow. Pozor pdku je nuimé phidriovat | smérem od fezu.

Mastaveni veddlenosti mezi skfini a stolem se provadi povolenim rukojets pro aretaci skfing »
otéfenim kliky pro avedini skfing. Po nastaveni optiméalni vyiky skfing a stolw, opét skiif
zafixujeme rukojeti pro aretact skiind. Doporuéujeme viiku styku vtk s obrobkem 1000 aZ
1100 mm,

Mastaveni veddlenosti mezi skfind 2 pohyblivym stolem v typu VS 16 A se provadi obdobngm
zpiisobem. Pozor na opélovae dotazeni paky arclace konzole,

Vrtafku zapneme hlavnim spinafem stroje 4. Ofadend vietena vpravo nebo vievo rapneme
spinadem otaleni 12. Smér otaceni je vyznaten na Stitku u spinate. Vieteno zastavime spinatem
=N

V piipad® nehody nebo ohrofent zastavte stroj Cervenym tlaéitkem nouzového zastaveni 7,
ktery zablokuje daldl spufdnd stroje. Cheemedd vitadlos opdt spustit musime tladitkem nouzového
sastaveni 7 pootedil doprava {die Sipky) zapnoot hlavnl spinat 4 a sepnout otafeni vietena
spinafem 12 podle pokadovaného smyslo otdden,

Osvétleni pracowvniho prostore zapneme vypinaéem pro svétlo 8,

Staly pfitok chladic kapaliny zapneme otolenim vwpinaée pro ferpadlo 7 vpravo k symbolu [

m—— e

—

HELTS o, -15- Taleforn: +42 {11332 493135
Tana Fadkw 252 +E2 (00332 453136
378 B! Slavomice Fax: +472 (0337 443330
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9, UDRZBA - MAZANI

Pro zajidténi spravné funkee vrtatky je nutné udrkovat stroj v Eistoté.
Stroj je od vyrobee promazin na 12 000 pracovnich hodin { nebo dobu péti let) a jednotlive uely
jsou promazany olejem OL-P4A. nebo plastickym maznivem PM-LV2-3.Vyjimku tvofi vodici
plochy pinoly a sloupu, kieré doporutujeme mazat olejemn OL-P4A, nebo adekvami nahradon
po osmi pracoviich hodindch

Tabulka doporuenyvch maziv:

Paramo Shell Mohil Gost

OL-F4A TPD 22-209-69 Tonna Oil 68 Vactra Oil No2 Maslo VNII NP 401
PM-LV2-3 Alvamia B3 Mobilplex 48 Ciatim 201
Seftrovini vrand profiny posuviL

Vratna pruZina je od vitobee sefizena na pfedpoklddany stfedne €2k{ nistra). V piipade
navyhovipiciho sefizeni doporuéujeme nasledny pribéh sefizani.

Pinolu zajistéte v zasumute homni poloze sevienim prestavitelného dorazu ve spodni poloze.
Vyjméte vitko a uvolnéte matici a rhznym pohybem proti smém posuvo uvolnéte kufelovy spoj
hfidele a pfiruby. Natoenim trojramenného pakového oviadafe posuvu nastavile poZadovanéd
predpéti spirdlove prufiny posuvu. Dotahnte matic, vraf'te vicko a odjistéte pinolu.

10, NAHRADNI DiLY

MNejtastéji vyméfovand soutdst stroje je klinovy femen Z10 x 975 Li, ktery je moZno objednat
spofu s ostatnimi soutistmi podle obrazu u virobee, Je modné objednat 1 soulasti, které nejsou
uvedeny v navodu na obrazech.

11. OBJEDNANI NAHRADNICH DILU
Pri objednaviani nahradnich dild avedre:

a) Vadi adresu, jmeéno a piijmeni, popfipads telefon, fax.

b) Typove ozmafeni strojc.

¢) V¥robni gislo stroje.

d) Rok vwroby.

e) Objednac] Cislo podle obrar, neba plesny popis soudasti.

-

AFL. " o%. -16- Telefor: +42 (1)332 493133
Jasa Ditky 252 +42 {0)332 493136
3748 8l Slavenive Fax: +42 {0332 4933340
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Legenda elektrosouddeti V 16 A :
Crerindeni MNdzey Dpdavatel Morma
REA -4 swarka fadowi Elcktro Belov RSA -4
KM 1 ministyxat K16 A EP Pisk EP | CK D610M7
OF 1 MOTOrOVY Spoustal EF Pisck EF 1 M4
0F 2 matoToy Speaiil EF Pizeh EP 1 M40
TE transformdior FPA Dkl ECC C 130041
0 spinad Obeor Zlin V& 10 1103
O 2 spinad Ohzar Zlin V5 109151
Qa3 spinad M Elektronic RS10A
FII 1 pojisthovy drkik Elcktro Betov SEHA 125 000
Fuz pojistkovy driik Flefrn Bedow EIHA 125 000
FU 3 pojistkovy drzik Elektra Befav SIHA 125 000
561 uvlaclal EF Piszk Tioca CE
At el ovladai EF Fiszk Ti10ACE
SB O ovladas Telemecanique XA2-B5542
50 komeosy spinat Telemecanique KCE =PI
HELTOS o.8. -17- Telefon: +42 (0)332 493135
Jomes Zidhy 252 +42 [0)332 493136
378 &1 Slgvoaice Fa: +42 (T332 455137
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Schéma elektrického zatizeni vrtacky V 16 A

Eov. U400 162
KELTOS .5 L8 Telefon; +42 ({1332 493135
Jana Fidoy 152 +42 (01332 493138
378 §1 Slavomice Fme: +42 {1)332 493330
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Pracovni prostor a misto obsluhy

Tana Zidky 251

378 81 Slevonioe
Ceska republika

Telefon: +42 (01332 493135
+h2 {332 493136
Fa HA2 (07352 403530



12, Virobni program spole¢nosti HELTOS

Vazeni zikaznicl, véfime Ze zkudenosti s virobkem nadi spoleénosti Vas pfesveéddily
o jakosti a spolehlivosti nadich vyrobkl a proto dovelte, kratké seznameni s daliimi
produkty nadi spoleénosti.

Virobni program spolecnosti HELTOS a.s. tvofi stolni a sloupové vitatky fady
16,20 a 32.

Vrtalky fady V532 a V520 se vyznafuji tuhou konstrukei a provomni
spolehlivosti. Jsou uréeny pro vrtani, vystruZovani, fezani zavitl v kusové i sériové
vyrobé, Jsou vybaveny pfevodovkou na stupfiovitou zménu oticek s ruénim a
strojnim posuvem. Vietenik je oto¢ny kolem sloupu a svisle pfestavitelny. Celd
vrtatka je konstruovéna tak, aby vyhovovala viem pfedpisium Evropské unie.

Mezi dalfi osviédéend vyrobky akciové spolednosti Heltos paiii kfizove stoly,
které v kombmaci s digitalnim odméfovanim zajist'uji vysokou piesnost pf obrib&ni
viech vyrobkil. Dilezitym Elinkem vyrobniho programu nadi firmy je 1 vyroba
dvoukotoudové brusky vhodné pro zame&nictvi, svafovay a dal3i strojirenské
PIOVOZY.

Vedkeré dalsi informace radi poskytneme prostrednicivim naseho obchodniho
oddéleni.
Zaméstnanci spolecnost Heltos
m o - 20 - Telefon: 142 (337 4971113
Jana ;’.lr_'k:r 232 +42 (0332 493136
178 81 Slevonice Fax: +42 (0)132 493330

Ceska republika



